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1. OBECNE INFORMACE

Pfesna vaha WLC je navrZzena pro rychlé a pfesné stanoveni hmotnosti v
laboratornich a prlimyslovych podminkach. Maze byt pouzita na mistech bez
pfistupu k sitovému napajeni, protoZe je standardné vybavena nabijecimi
bateriemi. Ma nerezovou vazici misku a podsviceny LCD displej, ktery zaruCuje
dobrou citelnost vysledku.

Vaha nabizi také moznost vazeni pfedmétd mimo vazici ploSinu (tzv.
Podvésné vazeni) - pfedmét je zavéSen pod vahou. Je to metoda uréena pro
pfedméty nestandardnich rozmér( a tvard, nebo pro pfedméty, generujici
magnetické pole.

2. BEZPECNOSTNi OPATRENI
2.1. Pouzivani

A. Pfed pouzitim vahy si pozorné pfectéte tento uzivatelsky manual a vahu
pouzivejte v souladu s uvedenymi instrukcemi a u¢elem pouZiti.

B. Zafizeni, uréené k vyfazeni z provozu, musi byt ekologicky zlikvidovano, v
souladu s platnymi pfedpisy a zakony.

2.2. Bateriové napajeni

Vahy WLC/F1, WLC/C2 jsou =zafizeni, urena pro napajeni nabijecimi
akumulatorovymi bateriemi NiMH (nikl-metal-hydridovymi) rozméru AA a
kapacitou od 1800 do 2800mAAh.

nizké teploté nesmi dojit k uplnému vybiti akumulatord, které

j V pripadé dlouhodobého uschovani (skladovani) zafizeni pFi
jsou vlozeny do vaziciho indikatoru.

Pouzité, zcela vybité baterie musi byt vhozeny do, k tomu
uréenych, specialné oznacéenych, kontejnert, nebo predany
ve sbérném dvore, ¢i prenechany prodejciim elektrickych
zafizeni, akumulatoru a baterii.

Zakon uklada vsem lidem povinnost pouZité baterie ze
zafizeni vyjmout a zlikvidovat je spravnym zptiisobem.

Skodlivé prvky, ¢i slouceniny:

i Upozornéni: symboly na akumulatorech znazorriuji obsazené
Pb = olovo, Cd = kadmium, Hg = rtut.




2.3. Vyména opotiebenych akumulatort

UZivatelé mohou vyménit opotiebené akumulatorové baterie za nové.

Postup:

Oteviete viko pro baterie, které se
nachazi na spodni strané obalu
vyhodnocovavi jednotky:

Vyjméte z komory baterie a vlozte do ni
nové, se zachovanim spravné polarity
(+1-):

Nakonec zavfete viko komory pro
baterie:

3.ZARUCNIi PODMINKY A RECYKLACE

A. Firma RADWAG Vahy s.r.o. je povinna opravit, ¢ vymé&nit soucasti
zafizeni, které jsou vadné z duvodu vyrobniho ¢&i konstrukéniho
pochybeni.

B. Zjisténi zavad nejasného plvodu a stanoveni eventualniho postupu pro
jejich napravu je mozné pouze za pfedpokladu spoluprace zakaznika a
zastupcl firmy RADWAG Vahy s.r.o. (nebo, po domluvé, prodejce, u
kterého zakaznik zafizeni zakoupil).

C. Firma RADWAG Vahy s.r.o. nenese odpovédnost za poskozeni,
zni€eni zafizeni z dlvodu neautorizovaného servisniho zasahu,
nevhodného zachazeni (v rozporu s uzivatelskym manualem).
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Zaruka se nevztahuje na:

e mechanické poruchy, zplUsobené nevhodnou udrzbou zafizeni,
poruchy vlivem teplotniho, nebo chemického puvodu, poruchy
atmosférického puvodu, poruchy na zakladé prepéti v elektrické siti,
nebo na dalSi nahodné udalosti;

e nevhodné Cisténi zafizeni

Ztrata zaruky nastane, kdyz:

e oprava zafizeni probéhne v neautorizovaném servisu;

e servisni technik zjisti zndmky neopravnéného vniknuti osob do
mechanické, nebo elektronické casti zafizeni

e zafizeni neni opatfeno ochrannymi nalepkami firmy RADWAG, nebo
jsou zjevné poskozeny.

Na zafizeni je poskytovana zaruka 24 mésicl, v souladu s platnou

legislativou. Na vnitfni akumulatory je zaruéni doba pouze 6 mésicu.

Detailni zaru€ni podminky jsou uvedeny na zaru¢ni kart&, kterou

obdrzite pfi dodani vahy.

Kontaktni telefon na autorizované servisni stfedisko: +420 583 284 673.

4. KONSTRUKCE VAH

4.1. Celkové rozméry
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4.2. Usporadani konektoru

:q T &K o J [ o = f
\ \ 3 // "4 //
\ 1 \\ 2 B I
1 — zédsuvka napajeni 3 — pfivod kabelu vaziciho mistku
2 — konektor RS232 (1) 4 — konektor RS232 (2)*

* - pfiplatkové vybaveni.

4.3. Popis konektoru

(O]
sl(o g 1 P?nZ—RxD

° 5 pin3 - 1D Konektor RS232 (1) DB9/M (samec)
°lle_g[s Pin5 — GND

©)

(O]
slfo g 1 P?nZ—RxD

5o e D Konektor RS232 (2) DB9/M (samec)
1€ oJ|s Pin5 — GND

O

5. ROZBALENi A MONTAZ

e Rozbalte krabici, vyjméte vahu a poloZte ji na stabilni podloZi, dostatecné
vzdalené od zdrojl tepla.
e Odstrarite pfepravni ochranné prvky:

Tensometr
Load cell

Vahy WLC/F1, WLC/C2
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¢ Nainstalujte vazici misku podle nasledujiciho schématu:

Vahy WLC/F1/R, WLC/C2/R

Vahy WLC/F1/K, WLC/C2/K

6. SPUSTENI A OBSLUHA

6.1. Ustaveni vahy

Po vybaleni vahu ustavte do rovnovazné polohy pomoci otacivych noZzek.
Otéacejte nozkami vahy tak, aby se vzduchova bublinka na vodovaze (libele)

dostala do stfedu soustfednych kruznic - viz obrazek:

Spravné
ustaveni

6.2. Pripojeni do sité

Vahu Ize pfipojit k elektrické siti pouze pomoci originalniho napajeciho
adaptéru, ktery je soucasti jejiho vybaveni. Jmenovité vstupni napéti
napdjeciho adaptéru (uvedené na jeho typovém S§titku) musi odpovidat

jmenovitému napéti sité.

Postup:

o Pripojte adaptér k sitové zasuvce a poté napajeci konektror adaptéru
vsunte do zasuvky napajeni vahy.

nespravné

ustaveni

e Stisknéte tlacitko . pro zapnuti vahy. Stejné tlacitko se pouziva k

vypnuti vahy.
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6.3.

Po zapnuti vahy se otestuje displej vahy (na okamzik se zvyrazni vSdechny
prvky a symboly displeje), dale se objevi nazev programu a jeho &islo a
poté se na displeji zobrazi indikace nulové po&atecni hmotnosti (s poétem
desetinnych mist v zavislosti na typu vahy).

Pokud se na displeji po spusténi nezobrazi nulovd hmotnost, ale jina

indikace, stisknéte pro vynulovani tlagitko L _J.

Cas nahfivani

Pro spravné pouzivani pristroje by pracovni teplota okoli vahy méla byt v
rozsahu +15°C + +30°C.

Po zapnuti zafizeni je doba zahfivani 30 minut.

Béhem teplotni stabilizace vahy se mlze indikace na displeji ménit.
Uzivatelska kalibrace vahy mize byt provedena az po této dobé zahfivani
vahy.

Zmény teploty a vlhkosti béhem provozu mohou zpUsobit chybu indikace
vahy. Ta mlize byt korigovana pomoci uzivatelské kalibrace.

6.4. Indikace stavu akumulatoru

Vaha je standardné vybavena vnitinimi nabi'ﬁimi bateriemi (akumulatory).

Stav akumulatori je indikovan symbolem:

zobrazenym v horni Casti

displeje.
Cinnost symbolu Vyznam
Neni zobrazen Akumulator je nabity. Normaini prace vahy
Uroven nabiti akumulatoru je pfili§ nizka (po n&jaké dobé se
Symbol je vytrvale zobrazen vaha vypne). To znamena, ze je nutné akumulator okamzité

nabit.

Symbol blika v intervalu + 1s

Nabijeni akumulatoru. Vaha je pfipojena k napajeni, které
nabiji akumulator.

Symbol blika v intervalu + 0,5s | Chyba akumulatoru. Akumulator je poskozen.

6.5. Kontrola stavu nabiti akumulatoru

Stisknéte soucasné tlacitka a .

V zavislosti na stavu akumulatori se na displeji vahy na 2 sekundy
zobrazi pfisludny stav:

80% Napajeni z akumulatord. Stav baterie v %.

Akumulatory se nabiji. Vaha je pfipojena do sit€é pomoci
CHArGE A . . .

napajeciho adaptéru, ktery nabiji akumulator.
-Err5- Chyba akumulatort. Akumulatory jsou poskozeny.

11



o Po zobrazeni stavu baterie se vaha automaticky vrati do hlavniho okna
vazeni.

7. CISTENI
Pro bezpec¢né &isténi vahy odpojte nejdfive zafizeni od zdroje napajeni. Potom
sejméte vazici misku a dalSi pohyblivé Easti vahy.

Cisténi vazici misky, umisténé na vdze, mize zapficinit
poskozeni vahy.

7.1. Cisténi souéasti vahy z plastu ABS

Suché povrchy se Cisti pomoci hadfikl z Cisté celulézy, nebo baviny, které
nezanechavaji Smouhy a nebarvi. MlZete také pouzit roztok vody s gisticim
prostfedkem (mydlo, tekutina na myti nadobi, tekutina na myti skla). Povrch
gistéte udrzovanim normalniho tlaku latky na povrch. Cigtény povrch nejdfive
otfete a poté osuste. Cisténi Ize v pfipadé potfeby opakovat.

V pfipadé tézko odstranitelnych necistot, jako je lepidlo, guma, dehet,
polyuretanova péna atd., mizete pouzit specialni Cistici prostfedky na bazi
smési alifatickych uhlovodikl, které nerozpoustéji plasty. Pfed nanesenim
Cistice na v8echny povrchy doporucujeme provést zkousky vhodnosti.
Nepouzivejte vyrobky obsahujici abrazivni latky.

7.2. Cisténi souéasti vahy ze skla

V zavislosti na typu znecisténi je tfeba zvolit spravné rozpoustédlo. Nikdy
nenamacejte sklo v silnych alkalickych roztocich, protoze sklo mlze byt témito
roztoky poSkozeno. Nesmi se pouzivat abrazivni pfipravky.

U organickych zbytkl pouzijeme na jejich odstranéni nejdfive aceton a v
dalSim kroku vycistime roztokem vody a saponatu. Pro anorganické zbytky
pouzivame zredéné roztoky kyselin (rozpustné soli kyseliny chlorovodikové,
nebo dusitné), nebo zasad (obvykle sodik, amoniak). KYSELINY se odstrariuji
zasaditymi rozpoustédly (uhli¢itan sodny), ZASADY se odstrafiuji kyselinovymi
rozpoustédly (mineraini kyseliny r(izné koncentraci).

V pfipadé silného znecisténi pouzijte karta€ a Cistici prostfedek. Nepouzivejte
detergenty, jejichz Castice maji velké rozméry a vysokou tvrdost - mohou sklo
poskrabat.
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Na konci procesu cisténi sklo ddkladné oplachnéte destilovanou vodou.
Pouzivejte vZzdy meékké kartaCe s dfevénou, nebo plastovou rukojeti, aby
nedoslo k poskrabani. NepouZivejte draténé kartaCe ani kartaCe s draténym
jadrem. Proplachovaci faze je velmi dulezita, jelikoz pfed opétovnym
smontovanim vahy je nutné ze skel odstranit vSechny zbytky mydla, Eisticich
prostfedku a dalSich zbytku Cisticich kapalin. Po procesu &isténi musi tedy byt
sklenéné prvky oplachnuty nejdfive pod tekouci vodou a poté jesté
destilovanou vodou.

Nedoporucujeme susit sklo papirovou utérkou, nebo pod proudem nucené
cirkulace vzduchu, protoze do sklenénych prvk({i mohou vniknout vlakna, nebo
jina necistota, ktera maGze zplsobit chyby pfi vazeni. K suSeni skla se nesmi
pouzivat elektrické susarny. Obvykle jsou po umyti sklenéné prvky umistény na
odkapavag, kde vyschnou samovolnym procesem.

7.3. Cisténi soudasti vahy z nerezové oceli

PFi Cisténi nerezové oceli je dulezité vyhnout se pouziti Cisticich prostfedkd,
obsahujicich korozivni chemikalie, napf. bélidlo (obsahujici chlor). K ¢isténi
nesmi byt pouzity ani abrazivni pfipravky (brusiva). Necistoty vzdy odstranuijte
pomoci latky z mikrovlakna, aby nedo$lo k poskozeni ochrannych povlaku
Cisténych soucasti.

V pfipadé kaZdodenniho C¢iSténi a odstrafiovani drobnych skvrn je nutné
postupovat podle nasledujicich kroku:

1. Odstraiite necCistoty hadfikem namo€enym v teplé vodé.
2. Pro lepsi vysledky muzete pfidat trochu myciho prostfedku.

7.4. Cisténi souéasti vahy z lakované oceli

Prvni etapou €isténi by mélo byt pfedcisténi tekouci vodou, nebo houbou s
velkymi pory, se spoustou vody, aby se odstranily uvolnéné a vétsi necistoty.
Nepouzivejte prostfedky obsahujici abrazivni latky (brusiva).

Nasledné pomoci vhodného hadfiku a roztoku vody s Cisticim prostfedkem
(mydlo, tekutina na myti nadobi) povrch Cistéte tak, aby hadfik vyvijel na
povrch prvk( normalni tlak.

Nikdy necistéte pouze suchym Cisticim prostfedkem, protoZe byste tim mohli
poskodit povlak, naneseny na kovové soucasti — vzdy pouZijte velké mnoZzstvi
vody, nebo roztoku vody s &isticim prostfedkem.
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7.5. Cisténi souéasti vahy z hliniku
K ¢Cisténi hliniku pouzivejte vzdy vyrobky obsahujici pfirodni kyseliny.
Vynikajicimi prostfedky jsou: vinny ocet, citron. Nesmi se pouzivat abrazivni

(brusné) pfipravky. NepouZivejte hrubé kartaCe, které by mohly snadno
poskrabat hlinikovy povrch. NejlepSi variantou je mékky hadfik z mikrovlakna.

Cistéte hlinikové povrchy kruhovym pohybem. Po odstranéni nedistot z
povrchu pretfete jeSté povrch suchym hadfikem, abyste povrch osusili a dodali
mu lesk.

8. KLAVESNICE VAHY

2
@

9. FUNKCE KLAVES

ON/OFF - zapnuti / vypnuti vahy (podrzte asi 1 sekundu).

Funkéni klavesa (vybér pracovniho modu)

Odeslani vysledku do tiskarny nebo poditace

Nulovani vahy

- Q[FQ|(©

'®

Tarovani vahy

14



funkce nékterych klaves zméni. Zpusob jejich ¢innosti je
popsan dale v manualu.

0
& Po vstupu do nastaveni pomoci kldaves + (Setup), se

10. STRUKTURA PROGRAMU

Struktura hlavniho nastaveni vahy je rozdélena do nékolika skupin parametru.
Kazda skupina obsahuje tématicky seskupené podruzné parametry.

10.1. Seznam skupin parametr{

Cislo skupiny | Nazev skupiny Popis

P1 CAL UZivatelska kalibrace
P2 rEAd Parametry odectu vahy
P3 Func Pracovni médy

P4 Conn Komunikace

P5 ducE Zatizeni

P6 Prnt Vytisky

P7 Othr Ostatni funkce

P8 InFo Informace o vaze

P9 Unit Jednotky

10.2. Pohyb v nabidce

UZivatel se pohybuje v nastaveni pomoci klavesnice vahy.

Q)

Vstup do hlavni nabidky

Ruéni zadani tary

Vlozeni tary z databaze hodnot tar
Zmeéna hodnoty dislice o ,,1“ nahoru
Pohyb v nabidce nahoru

Esc |+ |L¢
>

-

Kontrola stavu baterie nebo akumulatoru

Nahled datumu a ¢asu

PQIFG
-
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Pohyb v nabidce dolu
Zmeéna hodnoty aktivniho parametru

Vstup do vybraného podparametru
Aktivace parametru, ktery ma byt zménén

Potvrzeni zmény

Opusténi funkce beze zmén
Navrat o jednu uroveri vySe v nabidce

QYD

10.3. Navrat do funkce vazeni

Zmény, provedené v nastaveni vahy, se po navratu do hlavniho okna
automaticﬁ uloZi. Pro navrat do hlavniho okna vazeni stisknéte nékolikkrat
Esc

tlacCitko

11. VAZENI

Polozte zatéZ na vazici misku. Po zobrazeni symbolu n 4, je vysledek
stabilni a muzete jej odedist.

Zaznamenani vazeni do paméti je mozné pouze, kdyz je
vysledek vazeni stabilni (symbol w _« sviti).

11.1. Podminky pouziti

K zajisténi dlouhodobého pouzivani vahy a spolehlivych vysledkd méreni
vazenych pfedmétd postupujte podle nasledujicich zasad:

Na vazici misku pokladejte zat&z ANO s NE
plynule a bez mechanickych otfesl,
¢i dopadu.

L nIy. 2
Predméty pokladejte na stfed vazici ANO NE
misky (chyby necentrického ﬁ ﬁ
zatéZovani vahy specifikuje norma
PN-EN 45501 bod 3.6.2). by r .




Nepokladejte pfedméty s hmotnosti
koncentrovanou do uzkého bodu,
snazte se hmotnost rozlozit na vétsi
plochu.

Vyhnéte se bo¢nimu zatézovani
vazici misky, zejména bolnim
otfesiim, narazim apod.

11.2. Nulovani vahy

K VYNULOVANI vahy stisknéte klavesu . Vaha bude zobrazovat nulovou
indikaci a také symboly: 0~ a m._a. Nulovani je pouze mozné ve stabilnim
stavu indikace (zobrazeny znak stability).

Nulovani je pouze mozné v rozsahu *2% maximalni kapacity
vahy. Pokud je nulovana indikace mimo rozsah *2% max.
kapacity, na displeji se zobrazi chybova hlaska <Err2>

doprovazena kratkym zvukovym signalem.

11.3. Tarovani vahy

Ke stanoveni hmotnosti ,Netto” (Cisté hmotnosti) poloZte krabi¢ku / obal na

vazici misku a po stabilizaci stisknéte tlacitko . Na displeji se zobrazi
nulova indikace a budou zobrazeny symboly: Net a s 4. Vaha byla vytarovana.
Po umisténi zatéZe na vazici misku se jiz zbrazi Cista ,Netto” hmotnost.
Tarovani Ize provadét opakované a to na celém rozsahu vazivosti vahy. Pfi
pouziti funkce tary nezapomerite pamatovat na to, abyste nepfekrodili
maximalni vazici rozsah vahy. Po odstranéni vazeného pfedméru i jeho baleni
(krabi¢ky) displej zobrazi indikaci, rovnajici se souétu tarovanych indikaci
(celkovou taru), se znaménkem ,minus”.

Proces tarovani nelze provést, pokud displej vahy zobrazuje
zdapornou, nebo nulovou hodnotu hmotnosti.
V tomto pripadé se na displeji vahy zobrazi chybova hlaska
<Err3> a bude vydan kratky zvukovy signal.
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11.4. Ruéni zadani tary

o Stisknéte sou€asné tlaCitka a . Na displeji se zobrazi editaéni

okno pro ruéni zadéani hodnoty tary.
e Pomoci tladitek a zadejte hodnotu tary, pficemz tlaCitkem:

Vyberte Eislici, kterou chcete upravit

Ménite hodnotu ¢islice od 0 do 9.

-QI'Y

(©]
e Zmény potvrdte tlaCitkem , po kterém se vaha vrati do rezimu vazeni
a na displeji se zobrazi hodnota ru¢né zadané tary se znaménkem ,,—”.
e Tara mlze byt zadana kdykoli béhem vazeni.

11.5. Vazeni s dvourozsahovymi vahami

Pfechod z vazeni v I. rozsahu do vazeni ve Il. rozsahu nastane automaticky,
bez zasahu obsluhy a to po pfekro€eni rozsahu Max l. rozsahu. Vazeni ve
ll. rozsahu je signalizovano na displeji vahy zobrazenim symbolu: 2|«
v levém hornim rohu displeje.

Pro navrat k vazZeni s pfesnosti I. rozsahu:
e Sejméte zatéz z vazici misky
e Jakmile se displej vrati na nulu a rozsviti se symboly >0< a a4, stisknéte

)
tlacgitko .

e Symbol Il. rozsahu pfestane svitit a vaha se vrati k vazeni s presnosti
l. rozsahu.

11.6. Jednotky

Skupina parametr( <P9.Unit> umozniuje uzivateli zménit pocatecni jednotku i
docCasnou jednotku vazeni. Zména jednotky je mozna béhem procesu vazeni,
nebo pfi praci s jinymi pracovnimi mody. Vyjimkou jsou médy ,pocitani kus(“ a
sprocentualni odchylky®, u kterych neni mozné jednotku zmeénit.

11.6.1. Pocatecni jednotka

Zde je uréena jednotka, ktera bude nastavena vzdy po zapnuti vahy.
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Postup:
e Vstupte do podmenu <P9.Unit / 9.1.UnSt>.

o Stisknéte tlacitko a na displeji budou zobrazeny dal8i dostupné
jednotky.

Moznosti vybéru v pripadé, ze hlavni jednotka je [kg]:

kg (kilogram),

g (gram),
Ib (libra) - jednotka neni k dispozici u cejchuschopnych vah.

N (Newton).

Moznosti vybéru v pfipadé, ze hlavni jednotka je [g]:
g (gram),

kg (kilogram),

ct (karat),

Ib (libra) - jednotka neni k dispozici u cejchuschopnych vah.

e Po vybéru pocateCni jednotky ji potvrdte tlaCitkem L+ a vratte se zpét

stiskem tlaCitka .
e P¥i pristim zapnuti vahy se zobrazi indikace jiZ s nové nastavenou
pocateéni jednotkou.

11.6.2. Docasna jednotka
Vybrana docasna jednotka zUstava aktivni, dokud neni vypnuta a znovu
zapnuta vaha.
Postup:
e Vstupte do podmenu <P9.Unit / 9.2.Unin>.

e Stisknéte tlacitko a na displeji budou zobrazeny dal8i dostupné
jednotky.

Moznosti vybéru v pripadé, ze hlavni jednotka je [kg]:

kg (kilogram),

g (gram),
Ib (libra) - jednotka neni k dispozici u cejchuschopnych vah.

N (Newton).
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Moznosti vybéru v pripadé, ze hlavni jednotka je [g]:

g (gram),

kg (kilogram),

ct (karat),

Ib (libra) - jednotka neni k dispozici u cejchuschopnych vah.

e Po vybéru pocateCni jednotky ji potvrdte tlaCitkem L= a vratte se zpét

stiskem tlacitka .

12. KALIBRACE VAHY

Funkce je dostupnéa pouze u neovéfitelnych vah.

Aby byla neustale zajisténa presnost vazeni, je nutné do paméti vahy
pravidelné zadavat korekéni faktor hmotnosti, odvozeny od hmotnostniho
etalonu; Tomuto procesu se fika kalibrace vahy.

Kalibrace by méla byt provedena:

Pfed zaCatkem vazeni,
Je-li mezi po sobé jdoucimi sériemi méfeni dlouha prodleva,
pokud doslo k nahlé zméné okolni teploty

[ )
[ )
[ )
e pokud doslo ke zméné umisténi vahy
Druhy kalibrace:

o externi kalibrace <1.1.CA-E> hmotnostnim etalonem o hmotnosti, ktera je
definovana a uloZena v softwaru vahy a neni mozné ji ménit

e uzivatelska kalibrace <1.2.CA-u> hmotnostnim etalonem jakékoli
hmotnosti, v ramci rozsahu vazivosti vahy, nejméné vSak 30% tohoto
maximalniho rozsahu.

12.1. Externi kalibrace

Externi kalibrace by méla byt provadéna hmotnostnimi etalony tfidy F1.

Postup:

e Vstupte do podmenu <P1.CAL / 1.1.CA-E>, poté se na displeji zobrazi
zprava <UnLoAd> (sejméte zatéz z vazici misky).

©)
e Je-li vazZici miska prazdna, stisknéte tlacitko .
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Vaha zaCne urCovat hmotnost prazdné vazici misky (nulovou hmotnost) a
signalizovat tento proces postupujici vodorovnou Carou < - >,
Nasledné se objevi zprava <Load> (polozte zavazi) a dale hodnota
hmotnosti, ktera ma byt umisténa na vazZici misku — napf. 200g (v
zavislosti na typu vahy).

©)

PoloZte zavaZzi s danou hmotnosti a stisknéte tla¢itko .

Vaha zacne urCovat hmotnost zavazi a signalizovat tento proces
postupujici vodorovnou &arou < - > Nasledné se na displeji zobrazi
zprava <UnLoad> (sejméte zatéz z vazici misky).

Po odstranéni hmotnosti se vaha vrati do podmenu <1.1.CA-E>.

12.2. Uzivatelska kalibrace

UZivatelska kalibrace by méla byt provadéna hmotnostnimi etalony tfidy F4.

Postup:

Vstupte do podmenu <P1.CAL / 1.2.CA-u>, zobrazi se editaéni okno pro
definovani hmotnosti zavazi (jeji hmotnost musi byt min. 30% maximalni
kapacity).

Zadejte hmotnost kalibracniho zavazi a potvrdte tlaCitkem L=, zobrazi se
zprava <UnLoAd> (sundejte v8echny pfedméty z misky vahy).

©)
Je-li vazici miska prazdna, stisknéte tlagitko .
Véha za¢ne ur€ovat nulovou hmotnost (prazdna vazici miska). Proces je
signalizovan pohybujici se vodorovnou ¢arou < - >. Poté se zobrazi
zprava: <Load> (poloZte zavazi) a dale hodnota, v pfedchozim kroku
definované, kalibraéni hmotnosti; napf. 100g.

@

Polozte zavazi uvedené hmotnosti a stisknéte tlacitko .

Vaha zaCne kalibrovat hmotnost dle postaveného zavazi. Proces je
signalizovan pohybujici se vodorovnou ¢arou < - >. Poté se zobrazi
zprava: <UnLoad> (odstrarite zavazi).

Po odstranéni zavaZzi se vaha vrati do podmenu <1.2.CA-u>.

12.3. Zprava z kalibrace

Zprava o kalibraci se vytiskne automaticky na tiskarné, pfipojené k vaze,
bezprostfedné po ukonleni kazdého procesu kalibrace. Obsah zpravy je
definovan v nabidce <P6.1.CrEP> a je popsan dale v tomto manualu.
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13. PARAMETRY VAHY

Pro spravné vazeni je nutné pfizplsobit vahu vnéjSim podminkam prostredi
(aroven filtru), nebo vlastnim potfebam uzivatele (autonulovani, pamét hodnoty
tary). Tyto parametry nalezneme ve skupiné <P2.rEAd>. Funkce pomohou
uzivateli pfizpUsobit vahu podminkam prostfedi, ve kterém se nachazi.

13.1. Urovei filtru

e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.1.FiL>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici hodnoty
urovneé filtru: 1 - Rychly, 2 - Stfedni, 3 — Pomaly.

(©)
e Potvrdte pozadovanou hodnotu stisknutim tlaCitka a vratte se zpét do
vazeni.

nabéhu indikace k vysledku vazeni.

& Cim vy$si je hodnota drovné filtrace, tim del$i je doba

13.2. Potvrzeni vysledku

Parametr se tyka rychlosti stabilizace vysledku méfeni. V zavislosti na vybrané
moznosti bude doba vazeni krat$i nebo delSi.

Postup:
e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.2.APPr>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
F_P —rychle a spolehlivé, PrEc — spolehlivé, FASt — rychle.

(©)
e Potvrdte pozadovanou hodnotu stisknutim tlaCitka a vratte se zpét do
vazeni.
13.3. Pracovni prostredi

Parametr se vztahuje k okolnimu prostfedi a provoznim podminkam, ve
kterych vaha pracuje. Pokud jsou podminky prostfedi nepfiznivé (pohyb
vzduchu, vibrace), doporu€uje se zménit parametr na ,nestabilni*.

Postup:
e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.3.Enut>.
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e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
nStAb — nestabilni, StAb — stabilni.

e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

13.4. Funkce autonula

Aby byla zajisténa presnost vysledkl vazeni, byla do vahy implementovana
funkce ,autonula“, jejimz dkolem je automaticky sledovat a korigovat nulovou
indikaci vahy pfi prazdné vazici misce.

Existuji vSak zvlastni pfipady, kdy se tato funkce stane pfekazkou v procesu
méfeni mnotnosti. Pfikladem mUze byt napf. velmi pomale rostouci zatézovani
vazici misky (napf. Nalévani tekutiny, pomalé sypani prasku..). V tomto pfipadé
se doporucuje funkci autonulovani deaktivovat.

Postup:

o Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.4.Aut>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
YES - funkce aktivni, no — funkce neaktivni.

(©]
o Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

13.5. Funkce tary

Tato funkce umoziiuje nastaveni pfisluSsnych parametr( tarovani.

Postup:

e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.5.tArA>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

no Normalni rezim tary. Nastavena (vybrana) hodnota tary se pfi zadani nové
hodnoty pfepise.

tArF Uklada posledni hodnotu tary do paméti vahy. Po restartovani vahy se
automaticky zobrazi.

AtAr Automaticky rezim tary.

EAcH Automatické tarovani kazdého potvrzeného méreni.

©
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.
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13.6. Rezim zadavani tary

Zmeéna rezimu zadavani tary pomoci kombinace klaves + z hlavniho

okna vazeni. Tato kombinace klaves muze vykonavat dvé funkce (viz nize).

Postup:
e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.6.ttr>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

tArEH Ruéni zadani tary po stisku kombinace klaves + .
tArnn Zadani tary z paméti vahy po stisku kombinace klaves + .

(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

13.7. Pamét’ hodnot tary
Vaha umoziuje ulozit az 10 hodnot tary do své paméti.

13.7.1. Ulozeni hodnot tary do paméti vahy

o Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.7.tArn>, zobrazi se okno s nazvem
prvni tary v databazi tar <tArE 0> (pro vybé&r zaznamu pod jinym &islem

pouzijte tlagitko ).

e Vyberte poZadovanou poloZku a stisknéte tlacitko , na displeji se
zobrazi okno pro Upravu hodnoty tary.

e Pomoci tlagitek a zadejte hodnotu tary, pficemz tlacitkem:

Vyberte &islici, kterou chcete upravit.

Vyberte &iselnou hodnotu od 0 do 9.

e Zmény potvrdte tladitkem L=J, program se vrati zpét k zobrazeni okna
<tArE 0>.

e Pomoci tlaCitka se vratte zpét do hlavniho okna vazeni.
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13.7.2. Vybér hodnoty tary z paméti vahy
e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.7.tArn>, zobrazi se okno s nazvem
prvni tary v databazi tar <tArE 0> (pro vybér zaznamu pod jinym Cislem

pouzijte tlagitko ).

(c)
e Pro aplikaci vybrané tary stisknéte tlacitko .
e Hodnota pouzité tary (se znaménkem minus) se objevi na displeji vahy a v
levé horni ¢asti displeje se zobrazi symbol Net.

zafizeni znovu sama neaplikuje.

& Zadana hodnota tary z paméti vahy se po restartovani

e Vybé&r hodnoty tary z paméti vahy Ize provadét také pfimo z rezimu vazeni
i |+ (=] (viz kap. 13.6. Rezim zadavani tary).

13.8. Posledni cislice

stiskem klaves

Ukolem funkce je odstranéni posledni &islice (posledniho desetinného mista)
indikace hmotnosti - mé&feni je méné presné.

Postup:
e Vstupte do podmenu <P2.rEAd / 2.8.LdiG>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

ALAS | Posledni gislice je vzdy viditelna.

nEur Posledni &islice je vzdy neviditelna.

uuSt Posledni Cislice je zobrazena pouze pfi stabilni indikaci hmotnosti.

(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka u a vratte se zpét do vazeni.

14. KOMUNIKACE

Vaha nabizi moznost komunikace s externim zafizenim pomoci
komunika¢niho portu: RS232 (1), RS232 (2)*, WiFi *. Nastaveni portd se

provadi v menu <P4.Conn>.
*) — volitelné vybaveni

14.1. Port RS232 (1)

e Vstupte do podmenu <P4.Conn / 4.1.rS1> a nastavte prislusné pfenosové
parametry:
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4.1.1.bAd

Pfenosova rychlost: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600,
115200 bit/s.

4.1.2.PAr

Parita: nonE — Zadna; EuEn — Suda; Odd — Licha.

©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlagitka a vratte se zpét do vazeni.

14.2. Port RS232 (2)

Volitelné vybaveni

e Vstupte do podmenu <P4.Conn / 4.2.rS2> a nastavte prislusné pfenosové

parametry:
Pfenosova rychlost: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600,
4.2.1.bAd 115200 bit/s.
4.2.2.PAr Parita: nonE — Zadna; EuEn — Suda; Odd - Licha.

©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlagitka a vratte se zpét do vazeni.

14.3. Modul WiFi

Volitelné vybaveni

e Vstupte do podmenu <P4.Conn / 4.3.uuF> a nastavte pfislusné
pfenosové parametry:

4.3.1.Act Aktivace modulu WiFi: YES — modul aktivni, no — modul neaktivni.
Status pfipojeni k siti: UUAIt — pfipojovani, Connec - pfipojeno,
4.3.2.StS S
OFF — nepfipojeno.
Casova prodleva. Cas, po kterém je prerudeno neaktivni spojeni s
4.3.3.tnn modulem WiFi. Hodnota parametru je nastavena v rozsahu od 0[s]
do [60]s. O[s] je vychozi hodnota (Casova prodleva neaktivni).

©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

Pro bezdratovou WiFi komunikaci s vahou se pouZivd nastroj ,,RADWAG
Connect”, urleny pro pocitae i mobilni zafizeni. Nainstalovany software
»RADWAG Connect®“ umoznuje pfipojeni k vaham RADWAG prostfednictvim
lokalni sité a nabizi pfistup k jejich zakladnim funkcim: tarovani, nulovani,

ulozeni vazeni,

export méfeni. Software je mozné nainstalovat na jakékoli

stolni, nebo mobilni zafizeni: stolni pocCita¢, notebook, tablet nebo telefon.
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Pro spravnou komunikaci se softwarem ,,RADWAG Connect”
prostrednictvim WiFi sité nastavte ve vaze parametr portu
pocitace na hodnotu <uuF>.

Prenosové parametry bezdratové WiFi komunikace musi byt
prizpisobeny v souladu s nastavenim lokalni sité klienta.

Navazani bezdratové WiFi komunikace mezi softwarem
»RADWAG Connect” a vahou RADWAG je podrobné popsano
v uzivatelském manualu softwaru ,,RADWAG Connect".

> 2B

15. ZARIZENI
V menu <P5.ducE> naleznete seznam zafizeni, které spolupracuji s vahou.

15.1. Pocitac

V podmenu <5.1.PC> je mozné nastavit:
o Komunikacni port, ke kterému je pocitac pfipojen.
e Povoleni nebo zakazani nepfetrzitého pfenosu.
o Interval (frekvenci) pfenosu dat z vaZeni pfi nepfetrzitém pfenosu.

15.1.1. Port pocitace
e Vstupte do podmenu <5.1.PC / 5.1.1.Prt>.

e Stisknéte opakované tlacitko na displeji se objevuji nasledujici
moznosti: nonE — Zadny; r81 — RS232(1); rS2 — RS232(2)*, uuF — WiFi *.

©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlagitka a vratte se zpét do vazeni.

*) — volitelné vybaveni.

15.1.2. Nepfretrzity prenos
e Vstupte do podmenu <5.1.PC/ 5.1.2.Cnt>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

nonE Nepfetrzity pfenos je vypnuty.
CntA Nepfretrzity pfenos v kalibraénich jednotkach.
Cntb Nepfretrzity pfenos v aktualné pouzivanych jednotkach.
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(©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

15.1.3. Interval tisku pro nepretrzity prenos

Nastaveni frekvence (intervalu) tisku pro nepfetrzity pfenos. Frekvence
(interval) tisku je nastavena v sekundach s krokem 0,1 [s], v rozsahu od 0,1 [s]
do 3600 [s].

Postup:

e Vstupte do podmenu <5.1.PC / 5.1.3.Int>, zobrazi se editacni okno pro
zadani poZadované hodnoty intervalu.

@
e VloZte pozadovanou hodnotu a potvrdte stisknutim tladitka . Poté se
vratte zpét do vazeni.
15.2. Tiskarna

15.2.1. Port tiskarny

(©)
Pro moznost odesilani dat na tiskarnu po stisku tlaCitka na klavesnici vahy
je nutné nejprve nastavit prislusny port.

Postup:
e Vstupte do podmenu <5.2.Prtr/ 5.2.1.Prt>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
nonE - zadny; rS1 — RS232 (1); r§2 — RS232 (2)*, uuF — WiFi *.
(©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

*) — volitelné vybaveni.

15.3. Pridavny displej

Vaha je pfipravena ke spolupraci s pridavhym displejem typu WD firmy
RADWAG.

15.3.1. Port pridavného displeje
e Vstupte do podmenu <5.3.AdSP / 5.3.1.Prt>.
o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
nonE — zadny; rS81 — RS232 (1); rS2 — RS232 (2)*.
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(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

16. VYTISKY

Vaha umoziuje uzivateli definovat vzor (vzhled) vytisku pro kalibraéni zpravu a
vytisk GLP. Konfigurace vytisk se provadi v menu <P6.Prnt>.

*) — volitelné vybaveni.

16.1. Kalibracni zprava

Skupina parametrd v podmenu <P6.1.CrEP> umozriuje deklarovat proménné
(data), které budou vytistény na kalibraéni zpravé. Kazda proménna disponuje
atributem pfistupnosti: YES — proménna bude vytiSsténa, no — proménna
nebude vytisténa. Kalibrani zprava se generuje automaticky na konci kazdého

procesu kalibrace.

Seznam proménnych:

Pozice | Nazev |Popis

6.1.1. |[CtP Druh provedené kalibrace

6.1.2. |dAt Datum provedené kalibrace

6.1.3. |[tin Cas provedené kalibrace

6.1.4. |Idb Vyrobni &islo vahy

615 |CdF Rozdil mt?zi hmotnostl' kalibraéniho etalonu, zméfené pred a po
provedeni kalibrace

6.1.6. |[dSh Radek poml&ek, oddélujici data na vytisku od pole podpisu

6.1.7. |SiG Pole pro podpis osoby, provadéjici kalibraci

A\

Vytisky jsou generovany pouze v anglickém jazyce.

Priklad zpravy:

——————————— Calibration Report-----------
Calibration type External
Date 2016.10.15
Time 12:39:23
Balance ID 123456
Difference -0.02g
Signature




16.2. Vytisk GLP

Skupina parametrll <P6.2.GLP> umoznuje deklarovat proménné, které budou
vytistény na zpravé z vazeni. Kazda proménna disponuje atributem
pfistupnosti: YES — proménna bude vyti§téna, no — proménna nebude
vytidténa.

Seznam proménnych:

Pozice | Nazev Popis
6.2.1. | dAt Datum provedeného vazeni
6.2.2. |tin Cas provedeného vazeni
6.2.3. | Idb Vyrobni &islo vahy
6.24. |n Cista hmotnost provedeného vazeni v kalibragnich jednotkach
6.2.5. |t Hodnota tary v aktualné pouzivanych jednotkach

Celkova brutto hmotnost provedeného vazeni v aktualné
6.26. |b R .

pouzivanych jednotkach

Aktualni vysledek (€ista hmotnost) méfeni v aktualné pouzivanych
6.2.7. | CrS . .

jednotkach..
6.28. | Crp Zprava z posledni kalibrace podle nastaveni vytisku kalibraéni

zpravy.

AN

Vytisky jsou generovany pouze v anglickém jazyce.

Priklad zpravy:

Date 2016.10.15
Time 12:04:17
Net 49, 98g
Tare 17.20g
Gross 67.18g

17. OSTATNi PARAMETRY

Skupina parametril v menu <P7.0thr> umoznuje pfizpasobit vahu
individualnim potfebam uzivatele.

17.1. Automatické vypinani podsviceni

Vaha nabizi moznost nastaveni Casu v [min], po kterém se automaticky vypne
podsviceni vahy. Pokud software vahy zjisti, ze indikace na displeji se po
stanovenou dobu nezménila (stale stabilni), podsviceni displeje se automaticky

vypne.
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Postup:
e Vstupte do podmenu <P7.0Othr/7.1. bl>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
nonE - funkce neaktivni, 0,5,1, 2, 3, 5

(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

17.2. Jas podsviceni displeje

Intenzitu podsviceni displeje je mozné nastavit v rozsahu od 0% do 100%.

Postup:
e Vstupte do podmenu <P7.0Othr / 7.2.bLbt>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

nonE Podsviceni vypnuto
10 Minimalni jas podsviceni v [%]
100 Maximalni jas podsviceni v [%]

(©)
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

17.3. Zvukovy signal

Vaha umozniuje zapnuti / vypnuti zvukového signalu (pipani), informujiciho
uzivatele o stisknuti libovolné klavesy na klavesnici vahy.

Postup:
e Vstupte do podmenu <P7.0thr / 7.3.bEEP>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
no — zvukovy signal vypnuty, YES - zvukovy signal zapnuty.

(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

17.4. Automatické vypnuti vahy

Véha nabizi moZnost nastaveni €asu v [min], po kterém se zafizeni
automaticky vypne. Pokud software vahy zjisti, Ze indikace na displeji se po
stanovenou dobu nezménila (stale stabilni), zafizeni se automaticky vypne.
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Funkce neni aktivni, pokud je ve vaze spudtén néjaky proces, nebo je vaha v
nabidce.

Postup:
e Vstupte do podmenu <P7.0Othr/7.4.t1>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
nonE - funkce neaktivni, 1, 2, 3, 5, 10.

(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

17.5. Datum a ¢as

Nastaveni aktualniho datumu, ¢asu a formatu jejich zobrazeni.

Postup:

e Vstupte do podmenu <P7.0thr> a provedte pozadované zmény podle
nasledujici tabulky:

Parametr Popis
<7.5.SdAt> Nastaveni aktualniho datumu ve formatu YYYY.MM.DD*.
<7.6.Stnn> Nastaveni aktualniho ¢asu ve formatu 24H.

Vyberte format datumu. Dostupné hodnoty: 1 - DD.MM.YYYY,
<7.7.FdAt> 2 - MM.DD.YYYY, 3 - YYYY.MM.DD* (vychozi nastaveni),
4-YYYY.DD.MM.

Vybér formatu €asu. Dostupné hodnoty: 24H** (vychozi nastaveni),
12H**.

<7.8.Ftin>

*) — Vysvétleni formatu datumu: Y — Rok, M — mésic, D — den.
**) - Vysvétleni formatu ¢asu: 12H — format 12-hodinovy, 24H - format 24-hodinovy.

17.6. Vychozi nastaveni uzivatele
Funkce obnovi vychozi (tovarni) nastaveni vahy.

Postup:

e Vstupte do podmenu <P7.0Othr / 7.9.dFLu>, na displeji se zobrazi zprava
<Cont?> (pokraCovat?).

«

e Potvrdte zpravu tlaCitkem . Zahdji se proces obnoveni vychozich
nastaveni vahy, signalizovany postupujici vodorovnou ¢arou < - >,

e Po ukonéeni procesu se vaha vrati zpét k zobrazeni podmenu
<7.9.dFLu>. Vratte se zpét do vazeni.
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18. INFORMACE O VAZE

Parametr menu <P8.InFo> obsahuje informace o zafizeni a programu vahy.
Jedna se pouze o informativni parametry:

Parametr Popis
<8.1.ldb> Vyrobni &islo vahy
<8.2.PurS> Verze programu

<8.3.PStP>

Vytisk nastaveni vahy. Parametr odeSle kompletni nastaveni vahy
na port tiskarny (nastaveny v menu: zafizeni / tiskarna)

19. PRACOVNIi MODY - Obecné informace

Vaha disponuje nasledujicimi pracovnimi rezimy (maédy):

Vazeni
Pocitani kusu
Kontrola +/-,
Odchylky %,
Zmrazeni MAX,
Scéitani vazeni
Vazeni zvirat

19.1. Spusténi pracovniho médu

V hlavnim okné& programu (ve vazeni) stisknéte tlaCitko , zobrazi se
nazev prvniho dostupného pracovniho modu.

Stisknéte opakované tlacitko , na displeji se zobrazuji postupné& nazvy
dostupnych pracovnich modu.
Tlagitkem L+ vstupte do pozadovaného pracovniho modu.

j Program zafizeni je strukturovan tak, Ze po vypnuti vahy a

jejim opétovném zapnuti se spusti rezim, ve kterém byla
vaha vypnuta.

19.2. Mistni nastaveni pracovnich médu

Nastaveni jednotlivych pracovnich médd obsahuje specialni funkce, které
umoznuji pfizplsobit provoz zafizeni potfebam zakaznika. Mistni nastaveni
jsou individualni pro kazdy z pracovnich médud a jsou k dispozici v podmenu
<P3.Func>. Nékteré specialni funkce jsou obsazeny ve vétdiné dostupnych
pracovnich modu (mistnich nastaveni), jak je uvedeno v nasledujici tabulce:
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Pfistupnost | Rezim zaznamu | Casovy interval Prah LO
Vazeni 3.1.1.Acc 3.1.2.8nn 3.1.3.Int 3.14.Lo
Liczenie sztuk 3.2.1.Acc 3.2.3.8nn 3.2.4.Int 3.25.Lo
Kontrola +/- 3.3.1.Acc 3.3.2.Snn 3.3.3.nt 3.34.Lo
Odchylky % 3.4.1.Acc 3.4.3.8nn 3.4.4.Int 3.4.5L0
Zmrazeni MAX 3.5.1.Acc - - 3.5.2.Lo
Sc¢itani vazeni 3.6.1.Acc 3.6.2.8nn 3.6.3.Int 3.6.4.Lo
Vazeni zvifat 3.7.1.Acc - - 3.7.3.Lo

V tabulce je uvedeno &islo a nazev specialni funkce pro kazdy z pracovnich
rezimG. Dal$i specialni funkce, souvisejici pfimo s danym pracovnim rezimem,
jsou popsany nize v tomto manualu.

19.2.1. Dostupnost pracovniho médu

Povoleni / zakdzani dostupnosti pracovniho médu pod tlagitkem .

Postup:
e Vstupte do menu <P3.Func> a vyberte poZzadovany pracovni mod.
e Prejdéte na funkci <Acc>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
YES - pracovni méd dostupny, no — pracovni méd nedostupny.

(©]
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

19.2.2. Rezim zdznamu

RezZim odesilani informaci z vahy do externiho zafizeni.

Postup:
e Vstupte do menu <P3.Func> a vyberte poZzadovany pracovni mod.
e Prejdéte na funkci <Snn>.

e Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

©)
Ruéni tisk stabilniho vysledku vazeni. Stisknutim tlacitka pfi nestabilni
StAb indikaci (znak stability ,»4” neni na displeji zobrazen) bude vysledek
méfeni vytiStén az ve chvili, kdy vaha docili stabilni indikace méfeni
(zobrazi se znak stability ,a «").
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nStAb

Ruéni tisk kazdého vysledku vazeni (bez ohledu na stabilitu). V pfipadé
tisku nestabilniho vysledku méfeni bude na vytisku pfed vytiSténou
hmotnost umistén symbol nestabilniho méfeni: <?>. Funkce je k
dispozici pouze u neovérenych vah.

rEPL

Automaticky tisk prvniho stabilniho vysledku vazeni vy$Siho, nez prahova
hodnota <Lo> (prah <Lo> se nastavuje v parametru <Lo>).

rEPLi

Automaticky tisk s €asovym intervalem v [min] (interval tisku se nastavuje
v parametru <Int>).

(©]
Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

19.2.3. Casovy interval automatického tisku

Nastaveni frekvence (intervalu) automatického tisku. Frekvence tisku je
nastavena v minutach s krokem 1 [min], v rozsahu od 1 [min] do 1440 [min].

Postup:

Vstupte do menu <P3.Func> a vyberte poZzadovany pracovni mod.
Pfejdéte na funkci <Int>, zobrazi se editaéni okno pro zadani pozadované
hodnoty éasového intervalu.

VloZte poZadovanou hodnotu a potvrdte stisknutim tlacitka L+J. Poté se
vratte zpét do vazeni.

19.2.4. Prah Lo

Parametr je svazan s funkci automatického tisku. Kazdé méreni nasledujici po
vytidténi (uloZeni) nebude uloZeno, dokud indikace hmotnosti ,neklesne® pod
nastavenou prahovou hodnotu Lo (netto).

Postup:

20.

Vstupte do menu <P3.Func> a vyberte poZzadovany pracovni mod.
Pfejdéte na funkci <Lo>, zobrazi se editaéni okno pro zadani pozadované
hodnoty prahu Lo.

@
Vlozte pozadovanou hodnotu a potvrdte stisknutim tlacitka . Poté se
vratte zpét do vazeni.

PRACOVNI MOD - VAZENI

Pracovni méd <UUGG> (Vazeni) je standardni pracovni rezim vahy, ktery
umozniuje vazeni s ulozenim do databaze.
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20.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.1.UUGG>:

3.1.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.
3.1.2.Snn Rezim zaznamu Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.2.
3.1.3.Int Casovy interval Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.3.
3.14.Lo Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

21. PRACOVNI MOD - POCITANI KUSU

Pracovni rezim umoziuje pocCitat malé predméty stejné hmotnosti na zakladé
znamé referenéni hmotnosti jednoho kusu, zvazené na vaze, nebo rucné
vepsané.

21.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.2.PcS>:

3.2.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.
3.2.2.UUt Pracovni rezim Podrobny popis naleznete v kapitole 21.1.1.
3.2.3.8nn Rezim zaznamu Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.2.
3.2.4.Int Casovy interval Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.3.
3.25.Lo Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

21.1.1. Vybér pracovniho rezimu

Vybér zpUsobu stanoveni/ulozeni referenéni hmotnosti jednoho kusu.

Postup:
e Vstupte do podmenu <3.2.PcS / 3.2.2.UUt>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

S S Nastaveni referenéni hmotnosti zvazenim nékolika kusu.

Suu Nastaveni referenéni hmotnosti ruénim zadanim (vepsanim).

©
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.
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21.2. Nastaveni referenéni hmotnosti ruénim zadanim / vepsanim

V podmenu <3.2.PcS / 3.2.2.UUt> nastavte pracovni rezim na <Suu>.
Vstupte do pracovniho moédu <PcS> (poditani kusu), na 1 s se zobrazi
zprava <SEt_Ut> a poté editaéni okno do kterého vepiSte hodnotu
hmotnosti jednoho kusu.

@
Zadanou hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka , poté se program vahy
automaticky vrati do hlavniho okna, zobrazujiciho poc¢et kusu na vazici
misce (pcs).

j V pfipadé, Ze zadate hmotnost jednoho kusu vétsi, nez je

maximalni vazici rozsah vahy, software zobrazi chybovou
hldasku <Err Hi>.

21.3. Nastaveni referen¢ni hmotnosti zvazenim nékolika kusu

V podmenu <3.2.PcS / 3.2.2.UUt> nastavte pracovni rezim na <S_S>.
Vstupte do pracovniho modu <PcS> (pocitani kustll), na displeji vahy se
zobrazi blikajici hodnota poctu kusl pro zvazeni jednotkové hmotnosti.

Stisknéte opakované , ha displeji se objevuji nasledujici moznosti:

10 Mnozstvi vzorkd: 10 kus(.
20 Mnozstvi vzorkud: 20 kus(.
50 Mnozstvi vzork(: 50 kusu.
100 Mnozstvi vzork(: 100 kusu.

0000 Volitelné mnozstvi vzork(l — zadejte pozadovanou hodnotu.

(©]
Vybér potvrdte stisknutim tlacitka , na 1 sekundu se zobrazi zprava
<LoAd>, a poté se na displeji vahy se zobrazi okno vazeni.
Pokud maiji byt referenéni kusy zvazeny v misce, polozte ji nejdfive
prazdnou na vazici misku vahy a vytarujte.
Vlozte deklarovany pocet kusd na vazici misku a az je vysledek stabilni
(zobrazeny symbol m ) potvrdte jeho hmotnost stisknutim .

Software vahy automaticky vypocita hmotnost jednoho kusu a zobrazi
pocet kusu na displeji (pcs).

& Celkova hmotnost vsech kust, poloZenych na misce, nesmi

prekrocit maximalni vazici rozsah vahy.
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Hmotnost jednoho kusu nesmi byt mensi, nez 1/10 (0,1x)
zobrazovaného dilku ,d“ vahy. Pokud vyse uvedena

& podminka neni spinéna, vaha zobrazi zpravu <Err Lo>.

Pfi uréovani referenéniho poctu kusu, aby bylo mozZné
pristoupit ke schvaleni deklarovaného poctu kust, je tfeba
Cekat na stabilni indikaci (zobrazen symbol s 4).

22. PRACOVNIi MOD - KONTROLA +/-

Pracovni rezim umoznuje definovat mezni hodnoty kontrol. vazeni (Min, Max).

22.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.3.HiLo>:

3.3.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.
3.3.2.8nn Rezim zaznamu Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.2.
3.3.3.Int Casovy interval Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.3.
3.34.Lo Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

22.2. Definovani praha kontrolniho vazeni

e Vstupte do pracovniho rezimu <HiLo> (Kontrola +/-), poté se na 1
sekundu zobrazi zprava <SEt Lo>, a poté editacni okno pro definovani
spodniho prahu vazeni (Min).

©)

e Zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte tladitkem , na 1 sekundu se
zobrazi zprava <SEt Hi> a poté editaéni okno pro definovani horniho
prahu vazeni (Max).

e Zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte tlaCitkem L+=J, poté se vaha
vrati do hlavniho okna pracovniho rezimu a v horni ¢asti displeje se
zobrazi pfislusna prahova hodnota (resp. jeji pfekroCeni) symbolem:

Min Hmotnost pfedmétu je nizsi, nez spodni prahova hodnota.
Ok Hmotnost pfedmé&tu mezi stanovenymi prahy vazeni Min / Max.
Max Hmotnost pfedmétu je vySsi, nez horni prahova hodnota.

vyssi, nez hodnotu horniho prahu (Max), vaha zobrazi

i Pokud uZivatel zada hodnotu dolniho prahu vazZeni (Min)
chybovou hlasku <Err Lo>.
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Vvétsi nez je max. vazici rozsah zafizeni, vaha zobrazi

j Pokud uzivatel zada hodnotu horniho prahu vazeni (Max)
chybovou hlasku <Err Hi>.

23. PRACOVNiI MOD — ODCHYLKY %

Pracovni rezim umozfiuje kontrolu odchylek hmotnosti (v %) vazenych
pfedmétl od hmotnosti referenéniho vzorku. Hmotnost referenéniho vzorku
muze byt stanovena jeho zvazenim, nebo ru¢né vepsana do paméti vahy.

23.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.4.dEu>:

3.4.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.
3.4.2.UUt Pracovni rezim Podrobny popis naleznete v kapitole 23.1.1.
3.4.3.8nn Rezim zaznamu Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.2.
3.4.4.Int Casovy interval Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.3.
3.45.L0 Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

23.1.1. Vybér provozniho rezimu

Vybér metody stanoveni hmotnosti referenéniho vzorku.

Postup:
e Vstupte do podmenu <3.4.dEu / 3.4.2.UUt>.

o Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:

S_S Stanoveni hmotnosti referenéniho vzorku jeho zvazenim.

Suu Nastaveni hmotnosti referenéniho vzorku ruénim vepsanim do paméti.

©
e Potvrdte volbu stisknutim tlacitka a vratte se zpét do vazeni.

23.2. Hmotnost referen¢niho vzorku sanovena jeho zvazenim

e V podmenu <3.4.dEu / 3.4.2.UUt> nastavte pracovni rezim na <S_S>.
e Vstupte do pracovniho médu <dEu> (Odchylky), poté se na displejina 1 s
zobrazi zprava <Load> a dale vaha zobrazi okno vazeni.
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Umistéte vzorek na vazici misku a az je vysledek stabilni (je zobrazen

symbol m ) potvrdte jeji hmotnost stisknutim L=,

Software vahy automaticky ulozi hodnotu hmotnosti zvazeného vzorku
jako referenéni hodnotu a pfejde do hlavniho okna, zobrazujiciho na
displeji hodnotu 100.000%.

23.3. Hmotnost referenéniho vzorku ruéné vepsana do paméti vahy

V podmenu <3.4.dEu / 3.4.2.UUt> nastavte pracovni rezim na <Suu>.
Vstupte do pracovniho médu <dEu> (Odchylky).

Na displeji se na 1 s zobrazi zprava <SEt_Ut>, a poté editacni okno do
kterého vepiste hodnotu referenéni hmotnosti.

©)
Zadanou hodnotu potvrdte stisknutim tladitka . Software vahy se
automaticky vrati do hlavniho okna se zobrazenim hodnoty 0.000%.

j V pfipadé zadani referenéni hmotnosti vétsi, nez je

maximalni vazZici rozsah vahy, software vahy zobrazi zpravu
<Err Hi>.

24. PRACOVNI MOD — ZMRAZENI MAX

Tato funkce umoznuje zobrazeni (zmrazeni) maximalniho zatizeni misky vahy
béhem jednoho procesu vazeni.

24.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.5.toP>:

3.5.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.

3.5.2.lo Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

24.2. Popis nastaveni a funkce médu

V podmenu <3.5.toP / 3.5.2.Lo> nastavte hodnotu prahu <Lo> (prah Lo),
po jehoz pfekroCeni zacne systém registrovat maximailni zatizeni vahy.
Vstupte do pracovniho rezimu <toP> (Zmrazeni MAX). Od tohoto
okamziku vaha zaznamenava a blokuje jakoukoli indikaci, ktera je nad
prahovou hodnotou <Lo> a je vétSi nez dfive zablokovany vysledek.
Signalizaci zmrazeného vysledku je symbol <Max> v horni ¢asti displeje.
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DalSi proces zalind po odstranéni zatéze z vaZici misky a stisknuti

tlacgitka .

Systém se vrati do hlavniho okna reZimu <toP> a symbol <Max> v horni
Casti displeje se automaticky smaze. Vaha ofekava novy proces vazeni.

25. PRACOVNI MOD - SCITANi VAZENI

Program vahy nabizi také moznost scitat hmotnosti jednotlivych vazenych
pfisad (ingredienci) a tisknout souhrnny protokol o provedeném vazeni na
tiskarné, pfipojené k véaze. Pracovni méd umoziiuje selist az 30 vazeni
(ingredienci) v jednom procesu.

25.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.6.Add>:

3.6.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.
3.6.2.Snn Rezim zaznamu Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.2.
3.6.3.Int Casovy interval Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.3.
3.6.4.Lo Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

25.2. Popis nastaveni a funkce médu

Vstupte do pracovniho médu <Add> (S¢itani vazeni), poté se v horni ¢asti
displeje vahy objevi blikajici symbol , A”.

Pokud maji byt ingredience vazeny v nadobé (misce), poloZte je na vazici
misku a vytarujte jejich hmotnost.

Umistéte prvni ingredienci na vazici misku a az je vysledek stabilni

©)
(zobrazen symbol m.a) potvrdte jeho hmotnost stisknutim .
Soucet hmotnosti se zobrazi na displeji vahy a symbol , A” bude zobrazen
nepretrzité.
Sundejte ingredienci z vazici misky, vaha se vrati na NULU a symbol ,A”
bude opét blikat.
Umistéte dalSi ingredienci na vazici misku a az se vysledek stabilizuje,

stisknéte tlacitko L.

Véha zobrazi souc€et prvniho a druhého vazeni a symbol ,A“ se bude
zobrazovat nepfetrzité.
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e Proces dokoncite stisknutim tlacitka LesJ, zobrazi se zprava <Prnt?>
(Vytisknout?).

(©]
e Stisknéte tlacitko a soucet vSech uloZenych vazeni se vytiskne na
tiskarné, pfipojené k vaze.

Priklad vytisténé zpravy:

(1) 13.500 g
(2) 14.400 g
(3) 9.700 g
(4) 100.500 g
(5) 4.000 g
(6) 8.200 g
(7) 20.800 g
(8) 5.800 g
Total 176.900 g

e Zpravu mUzete znovu vitisknout stiskem tlaCitka .
Esc

e Po stisknuti tladitka

vaha opusti ,reZimu tisku protokolu®. Tim se

vratite zpét do hlavniho okna moédu <Add> a ulozena data jsou
automaticky resetovana (vynulovana).

/N

V pfipadé prekroceni rozsahu zobrazeni hmotnosti na
displeji vahy se zobrazi chyba <Hi>. V takovém pfipadé
vyjméte ingredienci z vazici misky a dokoncete proces
scitani vazeni, nebo poloZte na misku ingredienci s niZsi
hmotnosti, ktera neprekroc¢i rozsah zobrazeni hmotnosti.

26. PRACOVNI MOD - VAZENI ZVIRAT

Pracovni rezim je uzplsoben pro vazeni pfedmétl, které obvykle neumoznuji
dosazeni stabilni indikace (vazeni) vahy. Pouziva se hlavné k vazeni rdznych

druht zvirat.

26.1. Mistni nastaveni pracovniho médu

Mistni nastaveni je k dispozici v podmenu <3.7.AnLS>:
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3.7.1.Acc Dostupnost pracov. médu | Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.1.

3.7.2.Aut Cas primérovani z méfeni, provedenych béhem tohoto &asu,

Definovani ¢asu procesu pramérovani v
sekundach (5s, 10s, 20s, 30s, 40s, 50s, 60s) -

vypo€ita vaha pramérnou hodnotu, ktera je
vysledkem vazeni.

3.7.3.Lo Prah Lo Podrobny popis naleznete v kapitole 19.2.4.

26.2. Popis nastaveni a funkce médu

Vstupte do pracovniho médu <AnLS> (vazeni zvirat).

Na displeji se na 1[s] zobrazi zprava <tinnE>, poté program vahy zobrazi
okno pro nastaveni doby (v sekundach) pro proces stanoveni
(prmérovani) hmotnosti zvifete.

Stisknéte opakované , na displeji se objevuji nasledujici moznosti:
5[s], 10[s], 20[s], 30[s], 40[s], 50[s], 60[s].

Zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte tladitkem . na displeji se
zobrazi okno hmotnosti s pismenem A.

Umistéte vaZzeny pfedmét / zvife na vazici ploSinu.

Po prekroCeni nastavené prahové hodnoty hmotnosti <Lo> zahgji
program vahy proces vazeni zvifete. Prbéh procesu je signalizovan
pohybujici se vodorovnou &arou < - >,

Po skonceni procesu vazeni se hodnota hmotnosti zvifete zobrazi na
displeji vahy spolu se symbolem uspésného procesu méfeni ,OK” v horni
Casti displeje. Sou¢asné bude zméfena hodnota hmotnosti odeslana do
tiskarny, pfipojené k vaze.

Stisknutim tlacitka LEsc ) je mozné spustit novy proces vazeni zvitete.

Stisknutim tlagitka je mozné znovu vytisknout zobrazenou hodnotu
hmotnosti zvifete.

Po odstranéni zatéze z vaziciho mlstku se software vahy vrati zpét k
zobrazeni okna vazeni a symbolu A. Vaha je pfipravena k novému
procesu vazeni zvire.
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27. SCHEMATA PROPOJOVACICH KABELU

COMPUTER P0108 SCALE
DBO/F DBY/F
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view view

Schéma propojeni vaha - pocitac

EPSON, CITIZEN
DB25/M
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Ll ° ‘
O solder side
30 view
solder side

view

Schéma propojeni vaha — tiskarna EPSON

28. TECHNICKE PARAMETRY

Technické parametry jednotlivych modelt vah jsou uvedeny na webovych strankach
www.radwag.cz, v sekci Laboratorni vahy / Presné vahy / Pfesné vahy WLC.
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29. ODSTRANOVANi PROBLEMU

Problém

Pri€ina

Reseni

Vaha se nezapne

Napajeci adaptér neni pfipojen
k vaze ¢i sitové zasuvce

Pripojte napajeci adaptér k vaze / do sité

Vybita baterie.

Pfipojte k vaze napajeci adaptér a nabijte
baterie.

Zadna baterie (baterie neni
nainstalovana, nebo je
nespravné nainstalovana).

Zkontrolujte spravnou instalaci baterie

(polarita).

Vaha se
automaticky
vypina

Parametr <7.3.t1> nastaveny na
Casové vypnuti vahy po delsi
dobé necinnosti.

V nastaveni parametru ,Othr* zmérite
podmenu <7.3.t1> na hodnotu ,nonE”.

Po spusténi vahy
se zobrazuje
zprava ,LH”

Na misce vahy je umisténa
zatéz.

Sejméte zatéz z misky vahy. Vaha po
kratké dobé zobrazi nulovou indikaci.

Komunikace s
pocitatem neni

V parametru <5.1.1.Prt> je
nastaven nespravny port
pocitace.

Vstupte do podmenu <P5.duck /5.1.PC>
a nastavte spravnou hodnotu parametru
<5.1.1.Prt>.

Nespravné parametry prenosu
pro vybrany port pocitace.

Vstupte do nabidky <P4.Conn> a
nastavte spravné parametry pfenosu pro

pfipojené k vaze.

pro vybrany port tiskarny.

navazana. vybrany port pocitace.
. ) Vstupte do podmenu <P5.duck /5.1.PC>
Nespravna frekvence tisku pro .
AP a nastavte spravnou hodnotu parametru
nepfretrzity pfenos. <51 3.Int>
V  parametru <5.2.1.Prt> je | Vstupte do podmenu <P5.ducE / 5.2.Prtr>
nastaven nespravny port | a nastavte spravnou hodnotu parametru
} tiskarny. <5.2.1.Prt>.
Zadny vytisk na A . Vstupte do nabidky <P4.Conn> a
LA x Nespravné parametry pfenosu A .
tiskarné, nastavte spravné parametry pfenosu pro

vybrany port tiskarny.

V projektu vytisku vazeni neni
aktivovana zadna proménna.

Vstupte do podmenu <P6.Prnt / 6.2.GLP>
a nastavte proménné, které se maji
vytisknout.

Komunikace s

V parametru <5.3.1.Prt> je
nastaven nespravny port pro

Vstupte do podmenu <P5.duc /
5.3.AdSP> a nastavte spravnou hodnotu

typovym Stitkem
vahy.

Zménéna uzivatelska jednotka v
parametru <9.2.Unin>.

pfidavnym pridavny displej. parametru <5.3.1.Prt>.

displejem neni Nespravné pfenosové parametry | Vstupte do nabidky <P4.Conn> a
navazana. pro vybrany port pfidavného | nastavte spravné parametry pfenosu pro

displeje. vybrany port pfidavného displeje.
;l]edntotkaf Zménéna pocatedni  jednotka Vstupte (:o p(:jdmteknu <P9.l|Jr:j|t / 9.t1.Un$t>
d.mo nosti na vahy v parametru <9.1.UnSt>. a nastavie jednolku v souladu s typovym
ispleji neni Stitkem vahy.
shodné s Vstupte do podmenu <P9.Unit / 9.2.Unin>

a nastavte jednotku v souladu s typovym
Stitkem vahy.

45




30. CHYBOVA HLASENI

-Err2- - Hodnota mimo rozsah nulovani

~Err3- - Hodnota mimo rozsah tarovani

“Errd- - Kalibraéni hmotnost, nebo startovni nulova hmotnosti mimo rozsah (tolerance
+1% pro kalibraéni zavazi, +10% pro startovni nulovou hmotnost).

-Err5- Chyba baterie / akumulatoru. Baterie / akumulator je poskozen.

“Err8- - Prekrocen €as funkce: tarovani, nulovani, stanoveni startovni hmotnosti,
kalibrace vahy.

-null- - Nulova hodnota z pfevodniku.

-FULL- - Pfekroc¢eni max. rozsahu vazeni.

-LH- - Chyba startovni nulové hmotnosti, nulova indikace mimo rozsah (tolerance
+10% tovarni startovni hmotnosti).

-Hi- - PfekroCeni rozsahu zobrazeni celkové hmotnosti na displeji vahy v pracovnim
maodu ,S¢itani vazeni®.

-uLo- Nabiti baterie je pfiliS nizké. Po chvili se vaha vypne.
- Stanovena hmotnost jednoho kusu v rezimu ,Pogitani kusi“ je pfili§ mala.

-Err Lo- | -Zadana hodnota prahové hodnoty ,Min“ je vy$$i nez prahova hodnota ,Max“ v
pracovnim médu ,Kontrola +/-".
- Zadana hodnota hmotnosti jednoho kusu je vétsi nez max. rozsah vazeni v
pracovnim moédu ,Pogitani kusi”.

“Err Hi- - Zadana prahova hodnota ,Max“ vétsi nez max. rozsah vazeni v pracovnim

médu ,Kontrola +/-".
- Zadana referen¢ni hmotnost je vétsi, nez max. rozsah vazeni v pracovnim
maodu ,,Odchylky %”.
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