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1. ZAMYSLENE POUZITi VAHY

Vazici indikator PUE HY10 je navrzeny jako soucast primyslovach vah,
pracujicich s tenzometrickymi snimaci. Je umistén v nerezovém obalu

s IP68/69, s takto vysokym IP krytim muUze pracovat v Sitokém rozsahu teplot:
-10°C — 40°C a vSude tam, kde pfevaZzuje vysoka vihkost vzduchu.

Barevny kapacitni displej 10,1” s dotykovou obrazovkou, umoznuje intuitivni
operace, pfi kterych neni tfeba klavenice.

Indikator zakladni tfidy je vybaven porty - 2 x USB, 1x RS232, 1 x Ethernet
a 1 x 4VST/4VYST. Zafizeni umozfiuje pfipojeni dalsich tfi pfidavnych
vazicich moduld. Mze spolupracovat se ¢teckou ¢arovych kédd, tiskarnou,
etiketovaci tiskarnou, ¢te¢kou RFID a PC pfislusenstvim (mys, klavesnice,
USB flash disk).

2. OPATRENI
2.1. Obsluha

A. Prectéte si, prosim, pozorné tento uzivatelsky manual pfed pouzitim
vahy a pouzivejte vahu na zakladé instrukci tohoto manuélu a jejiho
zamySleného pouziti.

B. P¥i obsluze dotykového displeje nepouZivejte ostré pfedméty
(pf. n0iz, vrtak, atd.)

C. Vazené pfedméty by mély byt umistény uprostied vazici misky.

D. Zafizeni necistéte prostredky zplsobujicimi korozi.

E. Na vazici misku by mély byt pokladany pfedméty s hmotnosti niZsi nez
je maximalni kapacita vahy.

F. Zatéz na misce nenechavejte po delsi dobu.

G. V pfipadé poruchy, vahu okamzité odpojte z napajeni.

H. Zafizeni musi byt po stazeni zprovozu zlikvidovano v souladu
s platnymi pravnimi pfedpisy.

2.2. Prace v silném elektrostatickém poli

Pokud ma zafizeni pracovat v silném elektrostatickém poli (napf. tiskarna,

balirna, atd.), tak je tfeba pfipojit zemnici vodi¢. Pro tento ucel je na zafizeni
1

k dispozici funk&ni ochranny kontakt, oznaeny symbolem —=.
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2.3. Myti vah v masném pramysiu

Platformy vah pro masny pramysl, jsou vyrobeny z nerezové oceli (PN—
OH18N9, dle EN-1.4301, AlSI-304) a silikonovych komponent(.

Vyjimkou jsou pozinkované visuté vahy a dobytci vahy vyrobené z lakované
oceli, s hlinikovou protiskluzovou vazici plochou.

Varovani:
Myci a desinfekcni prostfedky by mély byt prizpisobené vaze.

Platformy muistkovych a dobyt€ich vah, stejné jako nosné konstrukce a vazici
koleje vysutych vah, mazou byt ¢istény vodni tryskou (teploty do +80°C)

s vhodnym g&isticim prostfedkem. Cisténi indikatorti/vazicich modulG pomoci
vodni trysky neni povoleno.

Varovani:
Indikator/vazici terminal doporuéujeme pfi ¢isténi vodni tryskou v jeho okoli
zakryt.

Pozn. prekladatele: NO = ne, YES = ano

Pro Cisténi vodéodolnych mustkovych vah a indikatort/terminal(i nesmi byt
pouzita vodni tryska ani horka voda, mohlo by dojit k poSkozeni silikonového
obalu, ktery chrani snimace uvnitf vazicino mistku a tésnéni
indikatoru/terminalu. Pro &isténi vazici misky je tfeba ji nejprve sundat

z mUstku a nasledé muze byt ¢ist€na pomoci vodni trysky.



Pozn. pfekladatele: NO = ne4, YES = ano

YES

. Horka
. v\{OQa’ Vodni
Typ: s éisticim tryska voda -
prostredkem max 80°C
Mustek s najezdy ano ano ano
Najezdové
Indikator/terminal ano ne ne
ik Mustek s kleci ano ano ano
Pro vazeni
zvirat - .,
Indikator/terminal ano ne ne
Nosna konstrukce se
P ano ano ano
o, snimacem
Visuté vahy
Indikator/terminal ano ne ne
Mustek ano ne ne
Vodéodolné
mustkové Indikator/terminal ano ne ne
vahy
Sundana vazici miska ano ano ano

3.

ZARUCNi PODMINKY

A. Firma RADWAG - Vahy je povinna opravit ¢i vyménit soucasti zafizeni,
které jsou vadné z diivodu vyrobniho ¢i konstrukéniho pochybeni,

B. Zjisténi zavad nejasného puvodu a stanoveni eventualniho postupu pro
jejich napravu je mozné pouze za pfedpokladu spoluprace zakaznika a
zastupcl firmy RADWAG - Vahy (nebo jejiho zastupce, u kterého
zakaznik zafizeni zakoupil),



Firma RADWAG - Vahy nenese odpovédnost za poskozeni &i zniceni
zafizeni z dlivodu neautorizovaného ¢&i nevhodného (neadekvatniho
k manualu) zachazeni nebo oprav,

. Zaruka se nevztahuje na:

e Mechanické poruchy zpusobené nevhodnou udrzbou zafizeni,
poruchy vlivem teplotniho nebo chemického plvodu, poruchy
atmosférického plvodu, poruchy na zakladé prepéti v elektrické siti,
nebo na dalSi nahodné udalosti

¢ Nevhodné ¢isténi

Ztrata zaruky po:
e Opravé v neautorizovaném servisu
e Neopravnéném vniknuti osob do mechanické nebo elektronické
konstrukce
e Odstranéni nebo poskozeni ochranné nalepky

Na zafizeni je poskytovana zaruka 24 mésicu

. Detailni zaruéni podminky jsou uvedeny na zarucni karté, kterou obdrzite

pfi dodani vahy

V pfipadé potfeby kontaktujte svého dodavatele zafizeni nebo jejich
autorizované zastupce (RADWAG - Vahy)

4. VYBALENI A INSTALACE

A.

Vyjméte zafizeni z originalniho baleni.

B. Po pfipojeni vaziciho mustku zafizeni umistéte na pevny a stabilni

povrch daleko od zdroju tepla.

Ustavte vahu do rovnovazné polohy. Otacejte nozky tak, aby se
vzduchova bublina na vodovaze dostala do stfedu, viz obrazek:

level - Ol level incorrect

Pozn. Level —-OK = Spravné ustaveni
Level incorrect = Nespravné ustaveni
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5. KONSTRUKCE VAZICIHO INDIKATORU

5.1. Vnéjsi pohled

5.2. Hlavni rozméry

76

Ax18° | 10<19°

100

120

349

295

232
\
\
\
N
\
\
\
)
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210

Rozméry indikatoru PUE HY 10
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5.3. Popis konektort

Urzadzenie mozna
' podtaczyc¢ tylko do gniazda
. 2 bolcem ochronnym,

Przed zdjeciem pokrywy
wyjac wtyczke
z gniazda sleclowego.

The cable can be connected
only to receptacle equipped
with grounding connector.

Disconnect the instrument
from the power supply
before taking cover off.

AT
ar/

Vk1: Vk 2: Vk 3:
RS 485/ 120UT/ 12IN/
ON/ OFF Analog OUT Profibus OUT Profibus IN PLATFORM 2
(& GO (O T A
‘ ((;l a2 @& G5 G
100-240V AC usB uss RS 232 ETHERNET 40UT 4IN PLATFORM 1
0-60Hz e - . ] . - —
O (©) { O ) (O) Q) « O P (O) [(O)
o == . y — — = = —
5.4. Popis konektoru
Pinl — NC
Pin2 — RxD
Pin3 — TxD
RS232 Pin4 — NC
Pin5 — GND
Pin6 - +5vDC
Pin1 — NC
PROFIBUS VST g:gg - Qc
(samec) Pin4 — B
Pin5 — NC
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PROFIBUS VYST
(samice)

Pinl - +5V
Pin2 - A
Pin3 — GND
Pind - B
Pin5 — NC

4VYSTUPY

Pinl1 - OUT1
Pin2 — OUT2
Pin3 — OUT3
Pin4 — OUT4
Pin5 — COMM
Pin6 — 24VvDC
Pin7 — GND
Pin8 — NC

4VSTUPY

Pinl —IN1
Pin2 — IN2
Pin3 — IN3
Pin4 — IN4
Pin5 — COMM
Pin6 — 24VDC
Pin7 — GND
Pin8 —NC

USB

o~ <0
o- ~0

Pin1 — Vcc
Pin2 — D-
Pin3 — D+
Pin4 — GND

6. SPUSTENI

o Na zadni &asti indikatoru najdete pfepinaé ON-OFF, zmacknéte ho,
zacne se nacitat systém.
¢ Po dokonceni nacitani se zobrazi hlavni obrazovka systému.
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7. KLAVESNICE INDIKATORU

8. FUNKCE KLAVES

Klavesa

BOREA

Popis
O jednu uroven vySe (zpét) v menu (nabidce)

Vstup do menu vahy
nebo pro navrat na hlavni obrazovku

Prihlaseni uzivatele
Nulovani vahy

Tarovani vahy

15



Odeslani indikace do tiskarny nebo pocitace

‘ 1 ) n Numericke klavesy

Mazani posledniho znaku

Tecka

9. STRUKTURA PROGRAMU

Hlavni menu bylo rozdéleno do dvanaci funk&nich skupin.
V kazdé skupiné se nachazeji parametry podobného vyuziti.

9.1. Polozky hlavniho menu

lkona Popis
Vazeni
@ Databaze
@ Databaze zprav

Pracovni médy

Komunikace

Zarizeni

Displej

Vstupy / Vystupy

Uroveri pfistupu

@)ebmg@@
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O [ct]

O [Ib] Jednotky

O lgl

00

o Ostatni

@ Usivatelska kalibrace
Informace

@ Aktualizace
ﬁ? Vzdalena plocha

9.2. Seznam parametrti

9.2.1. Parametry vahy - vazeni

lkona Popis Hodnota
/"‘M* Pramérovaci filtr 0.5

e Filtr Rychly

» e Autonulovani Q?

@ Prah LO 0.1

{__T_, Posledni &islice Vzdy

9.2.2. Pracovni médy

Ikona Popis Hodnota

® Pfistupnost -

&)

Vazeni VA

lise | 6

Pogitani kust A

17



e
N

Kontrolni vazeni

V| e

Doézovani

Receptura

Vazeni zvirat

Hustota

HBZ

el s

Vazeni vozidel

RRIRKRKLIL

Vazeni

N

Aaf)

Manualni,

Mod ukladani kazdy stabilni

G@g‘, ﬂj

v

160

Odvazovani W
V4

Kontrola vazeni

Mod tary Prosta

o}

Mod etiketovani -

= Poget etiket 1
% Pocet kartonovych etiket 1
% Pocet paletovych etiket 1
&= Automatické spousténi kartonovych i
AUTO etiket

ﬁ Maod Neni
B* Prah 100
&= Automatické spousténi paletovych i
AUTO etiket
8 : ;
Maod Neni
-2 | Prah 100
Statistika Globalni

18




Diferenéni vazeni

il i i

U Aktivace
EEE Typ Sarze
ABC

LY Déavkovani

&R

Min 2, Max 2 prahy jsou aktivni

(

L
g

aalll

&= Bl

Zmrazeni maximalni hodnoty

E

Informace o ulozeném méreni

D

&@.

Hmotnost ingredience zadana
manualné

¢ |«|efele||z]«]

= Pogitani kusu
i.'z Automatiqké oprava jednotkoveé
SMP hmotnosti
% Minimalni referenéni hmotnost 10d
By M6d ukladani ﬁ’fz’;‘;é;?;'b"m
% Odvazovani W

v

O Kontrola vazeni &
od tary rosta
nﬁ: Mod t8 Prosta
éi_ Méd etiketovani -
Pocet etiket 1
= Pocet kartonmovych etiket 1
= Pocet paletovych etiket 1
&= Automatické spousténi kartonovych i
AUTO etiket
! . ,
Maod Neni
=2 | Préh 100
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AUTO

Automatické spousténi paletovych
etiket

5] . ,
Mod Neni
-2 | Prah 100
Statistika Obecna
% Informace o ulozeném méfeni W
i 7 Hmotnost ingredience zadana
- manualné W
Kontrolni vazeni -
= , s Manualni,
Py Méd ukladani kazdy stabilni
% Odvazovani W
TP
‘ Kontrolni vazeni W
D Mod tary Prosta
‘,: = Mod etiketovani -
Pocet etiket 1
Pocet kartonovych etiket 1
Pocet paletovych etiket 1
Automatické spousténi kartonovych )
etiket
8 . ,
Mod Neni
-2 | Prah 100
&= Automatické spousténi paletovych )
AUTO etiket
5] . ,
Mod Neni
-2 | Prah 100
Statistika Obecna
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)

Informace o ulozeném méreni

v
? :Zr?l’jr;?:é ingredience zadana W

i Dézovani :
‘Ax_?, Dotaz na nasobic W
‘2}? Dotaz na pocet cykll W
Potvrdit ingredience davky manuélné Qf

X Pocet méfeni potfebnych pro vypocet

~fli~ korekéni 0
auct: Automaticky cyklus W

Obecné -

9 Davkovaci vystupy -

Vystupy 1 0

...... 0

Vystupy 16 0

= Velikost davkovaciho vystupu -

Vystupy 1 0

...... 0

Vystupy 16 0

i~ Oprava 0

f;i Maximalni korekéni hodnota 0

Receptura

Dotaz na nasobi¢

Dotaz na pocet cykll

Potvrdit ingredience davky manualné

RI&1&
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Automaticka tara

|IIWI I

Kontrola ingredience

Vazeni porci

Vytisk zpravy

Vazeni zvirat

B SR ASAS

Délka primérovani

Automaticky méd

Q&7

Kontrola vazeni
n‘:;% Mod tary Single
= Mod etiketovani -
= Poget etiket 1
S Poget kartonovych etiket 1
% Pocet paletovych etiket 1
&= Automatickeé spousténi katronovych )
AUTO etiket
§] - .
Maod neni
2 Prah 100
& Automatické spousténi paletovych i
AUTO etiket
B9 | mod Neni
1= | Prah 100
Ll Statistika Obecna
Hustota -
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{5 Referencni kapalina Voda
L\‘ Teplota 21
% Hustota referenéni kapaliny 1
fﬁ Objem norniku 0

Dotaz na &islo vzorku

v

L Hmotnost pyknometru 0
fﬂ Hustota pyknometru 0
O lct] 3
O [ib] Jednotka g/cm
0 [g]
(—3{3 Save Mode Manualni,

kazdy stabilni

Kontrola vazeni

v

Mod tary Prosta
Ll Statisktika Obecna
o HBZ -
B M6d ukladani a’fi'y;/é;?;’b"m,
Q Pocet dostupnych kontrol 1
IeAaC Dotaz na Cislo davky W
|@ Pozadované heslo Qf
“= Vazeni vozidel -
l::,' Vychozi typ transakce Vstup
.p Vyberte vozidlo Ze seznamu

Vytisk zpravy

Qf
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9.2.3. Komunikace

Ikona Popis Hodnota
@ RS 232 (1) -
@ Pfenosova rychlost 9600
111 | Datové bity 8
210 | Stop bity 1
;@‘ Parita Neni
@ RS 232 (2) .
‘Q Pfenosova rychlost 9600
111 | Datové bity 8
218 | Stop bity 1
:Aﬂ‘ Parita Neni
e, Ethernet -
‘=, |DHCP A
“=, | IP Aresa 192.168.0.2
“~=, | Maska podsité 255.255.255.0
“~e, | Vychozi brana 192.168.0.1
“=, | DNS 192.168.0.1
“e, | MAC adresa -
@l Tcp -
Port 4001
= Wi-Fi -

24




Stav sité

Dostupné sité

DHCP

IP Adresa

Maska podsité

Vychozi brana

§)18)|8)|8) 8)8)(8)|8)

DNS
MAC adresa
9.2.4. Zarizeni
lkona Popis Hodnota
% Pocita¢
@ Port neni
)_E Adresa 1
? Pribézné vysilani W
éﬁ‘—’f Vzor tisku vysledku vazni -
4N E2R Systém ]
mEa Systém je aktivni W
@ Blokovat vybér produktu W
é Tiskarna }
@ Port RS 232 (1)
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& Stranka kodu 1250
Jars Vytisky -
& | vzor tisku vysledku vazeni Viz kap. 16.2.3
@ Vzor vytisku zpravy z vazeni Viz kap. 35.4.2
é@f Vzor souhrnného vytisku Viz kap. 16.2.3
G| Voo s S0 i ap. 1623
@ Vzor vytisku zpravy z kalibrace Viz kap. 22.3
é?f Vzor vytisku zpravy z Dézovani Viz kap. 28.7
é?f Vzor vytisku zpravy Receptury Viz kap. 29.5
é?f \\//T-'\?;cvg;itikrz ingredienci Viz kap. 16.2.3
&I | vzor vytisku zpravy HBZ Viz kap. 30.14
é@g Vzor vytisku zpravy primérné tary Viz kap. 30.13
é@f Vzor vytisku vstupiho listku Viz kap. 33.5
éﬁ Vzor vytisku vystupniho listku Viz kap. 33.5
é@g Vzor vytisku vystupniho listku Viz kap. 33.5
G| el i =
é?f Vzor vytisku hustoty Viz kap. 31.4
&I | vzor vytisku produktu Viz kap. 16.2.3
é@g Vzor vytisku uzivatele Viz kap. 16.2.3
éﬁ Vzor vytisku zadavatele projektu Viz kap. 16.2.3
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é@s Vzor vytisku skladu Viz kap. 16.2.3
éi?j Vzor vystiku baleni Viz kap. 16.2.3
& | vzor vytisku vozidla Viz kap. 16.2.3
fé Aktivace vytiska -
b | Cte¢ka garového kodu -
@ Port Neni
ﬂlw Pfedpona 01
M% Pfipona 0d
iﬂ% Pole vybéru Viz kap. 16.3.3
et Test Viz kap. 16.3.4
Ctecka ID karet :
/@ Port Neni
= Pfidavny displej -
@ Port Neni
gf Vzor Viz kap. 16.5.2
Wooe Modbus RTU
@ Port Neni
)_E Adresa 1
';} Pokrocilé nastaveni -
n‘»‘ Podet tiskaren 1
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9.2.5. Displej

lkona Popis Hodnota
% Textové informace Viz kap. 17.1.1
Vzor displeje -
Levy vzor zobrazeni -
Pravy vzor zobrazeni -
cl Pismo )
@ Barva pozadi Svétle Seda
@ Nastavit vychozi _
7 Funkce tlagitek Viz kap. 17.2
ots Funkce tlacitek obrazovky 1 -
74 Funkce tlacitek obrazovky 2 -
7 Funkce tlaCitek obrazovky 3 -
c%o Funkce tlaCitek obrazovky 4 -
@ Nastavit vychozi )
W. Komponenty displeje Viz kap. 17.3
TL. Komponenty displeje 1 -
_. Komponenty displeje 2 -
= Komponenty displeje 3 -
Komponenty displeje 4 -
I Bargraf Viz kap. 17.4
? Typ grafického ukazatele hmotnosti | Neni
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Rychlé vazeni

Signaliza¢ni ukazatele kontrolniho
vazeni

Linearni

1]l

Nastavit vychozi

9.2.6. Vstupy / Vystupy

lkona Popis Hodnota
=0 Vstupy -
=) |Vstup1l Neni
W) | ... Neni
=) | Vstup 16 Neni
D Vystupy -
«0 | Vystup1 Neni
“Q | ... Neni
D | Vystup 16 Neni
9.2.7. Urovén pristupu
Ikona Popis Hodnota
Anonimni uzivatel Uzivatel

Datum a ¢as

Administrator

&|®|0

Vytisky

Administrator
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Editovat databazi

Produkty

Administrator

Zadavatelé projektu

Administrator

Proces dézovani

Administrator

5[1 Receptury Administrator
& | Baleni Administrator
®*™= | Vozidla Administrator
ﬁ Sklady Administrator

Etikety Administrator
%= Zobrazeni Administrator
9 Procesy identifikace Administrator
@ | potitadio vazen Administrator

Vymazat starSi udaje

Pokrogily uzivatel

Nastavit pozici z databaze

Produkty

Administrator

Zadavatelé projektu

Administrator

Proces dézovani

Administrator

j./ Receptury Administrator
@ Baleni Administrator

= | Vozidla Administrator
Ql\/ Sklady Administrator

Procesy identifikace

Administrator
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00285 | Cislo série Uzivatel
w2aac | Cislo davky Uzivatel
o HBZ -
EEE Cislo série Uzivatel
HEE | Potet davek Uzivatel
% Velikost vzorku Uzivatel
ﬁ“? Stanoveni stfedni tary Pokrocily uzivatel
Tara Uzivatel
[ | Hustota Pokrogily uzivatel
9.2.8. Jednotky
Ikona Popis Hodnota
T Pristupnost -
e | g <
%{%g] ct @
e | b 4
e | oz N
e | N N
AT N Pocatedni jednotka Neni
AT N Definovana jednotka 1 -
0785 | Nasobitel 0
G Jméno -
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T Defionovana jednotka 1 -
{0785 | Nasobitel 0
G Jméno -
AT Tihové zrychleni 9.80665
9.2.9. Ostatni
Ikona Popis Hodnota
@ Jazyk Cesky
@ Datum a ¢as -
‘@ Nastavit datum a Cas -
. | Format datumu yyyy.MM.dd
; Format Casu HH:mm:ss
fjll 2016.04.01 11:10:09
Jas displeje 90 %
Méd pro $etfeni displeje Neni
O Pauza obrazovky 60 [s]
B || dommg oo o
s on.vqltvany’poéet neuspénych 0
MAX prihlaseni
a5 Nutné prihlagent 4
1660 Logo pfi spusténi -
0,- :?](f);)rerln r;rcoe zobrezeni chybné Max
(d ’5 Importovat -
E%'J Exportovat -
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9.2.10. Uzivatelska kalibrace

Dostupné pouze na neovéfitelnych vahach

Ikona Popis Hodnota

% Nastaveni po¢atecni hodnoty -

\vﬁ Kalibrace -
é Tisk zpravy z kalibrace Qf

@ Historie kalibraci .

9.2.11. Informace

Ikona Popis Hodnota
A | Vyrobni gislo .

@‘ Verze softwaru 273

Q Verze vaziciho softwaru 1.2.2

& | vyuziti paméti FLASH FLASH: - [%]
@‘ Verze zobrazeni 0S 1.0.0
& | wiF A

9.2.12. Aktualizace

Ikona Popis Hodnota
% Verze programu ha serveru Zkontorlovat verzi
“lg Aktualizace ze serveru -
~
"flg Aktualizace z USB Flash disku | -
~
@i Zmény v programu -
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10. ZOBRAZOVACI OKNO

Hlavni pohled:

I ‘
Product: hd
Package:
o -0«
Lot number: 1 kg

Batch number:

T
- « Tare: 0.000kg

@ § 083 || 1em8c % ﬁ
D || T Gross: 0.000kg

Number: 0
Total: Okg
Average: 0
Threshold: MIN

EMeasurements
W average
OMin

Whax

& 248 |&

V okné zakladni aplikace mtizete vidét dvé oddélené ¢asti:

e Vrchni lista,
e Pracovni prostor.

10.1.Horni lista

Vrchni liSta displeje zobrazuje nasledujici data:

Ikonu a jméno aktivniho pracovniho médu

Pfihlaseny uZzivatel

Ikona zobrazujici aktivni spojeni s poCitacem

Ikona po aktivni spojeni se systémem E2R

Pozn.: Weighing = VaZeni, Log In = Pfihlasit se
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Jméno zafizeni

Datum a ¢as

10.2.Pracovni prostor

Pod horni liStou je pracovni prostor, zobrazujici ¢tyfi programovatelné
obrazovky kro kazdy pracovni méd. Pro detailni informace o ¢astech
obrazovky ¢&téte ¢ast 17.1 tohoto manualu.

11. PRIHLASOVANI

Pro plny pfistup do uzivatelskych parametrl a Upravu databazi je tfeba se
pfihlasit jako <Administrator>.

Varovani:

Kazda nova vaha ma jako vychoziho uZivatele nastaveno <8 Admin>

s pristupem <Administrator> bez hesla. Po zapnuti vahy se uzivatel
pfihladuje jako vychozi uzivatel. Pokud bylo zménéno nastaveni vychoziho
uZivatele, nebo byl pfidan dalSi uZivatel, je vyZadovano manualni
prihlasovani.

11.1.P¥ihlasovani - postup

¢ Na hlavni obrazovce stisknéte tlacitko , Zobrazi se databaze
uzivateld.

e Zvolte poZzadovanou poloZzku a vyckejte na virtualni klavesnici s polem
pro zadani uzivatelského hesla.

e Vlozte heslo a potvdte tlaCitkem ‘E .

e Program se vrati na hlavni obrazovku. Jméno pfihldSeného uZivatele se
zobrazuje misto ikony <Pfihlasit> na horni li5té.
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11.2.0dhlasovani - postup

e Jdéte na zakladni obrazovku a zmacknéte tlacitko . Zobrazi se
databaze uzivateld.

e Zmacknéte tlacitko Odhlaseni umisténé na horni listé databaze

uzivateld:

S

e Program se vrati na zakladni obrazovku a v horni listé je misto jména
uzivatele zobrazeno <Prihlasit>.

11.3.Uroven pfistupu

Jsou Ctyfi urovné pfistupu: Administrator, Pokrocily uzivatel, Uzivatel, Neni.

Pristup do uzivatelkych parametr, databazi a pracovnich moédu
v zavyslosti na arovni pfistupu:

Typ uzivatele

Popis Urovné pristupu

Neni

Zadny pfistup do uzivatelskych parametrd. Zadné vazeni nemuize
byt potvrzeno. Nemuze zacit procedury: zadavani referenéni
hmotnosti a urovani referencni hmotnosti kusd pro mod ,Pocitani
kusu*“. Zadavani referenéni hmotnosti a uréovani referenéni
hmotnosti pro mdd ,Kontrolni vazeni®, procesy jako uréovani
hustoty, dézovani, receptury, kontrola HBZ, SQC, vazeni vozidel.

Uzivatel

Pfistup do parametr(i v submenu: <Vazeni>, <Displej>" (s
vyjimkou skupiny <Funkce>), <Ostatni>". MiiZe zagit a provést
vSechny vazici procesy. V submenu <Databaze zpré|v>2 ma
pfistup do <Exportovat databazi do souboru>.

Pokrogily
uzivatel

PrFistup do paramertl v submenu: <Vazeni>, <Pracovni médy>,
<Komunikace>, <Zafizeni>", <Displej>Y, <Ostatni>". Muze zagit
a provést vSechny vazici procesy. V submenu <Databaze zprév>2)
ma pristup do <Exportovat databazi do souboru>.

Administrator

Pristup do viech uZivatelskych parametru, funkci a databazi”.
Mize zacit a provést vSechny vazici procesy.
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Urover ptistupu pro tpravu funkci:

) <‘ Vytisky> v submenu ,,éﬁ Zarizeni / 6 Tiskarna”,
. <‘ Vzor> v submenu ,,@Zarlzem /

% Pridavny displej”,
) <. Vzor zobrazeni> v submenu ,,[:] Displej /

% Textové informace”,

00
<@ Datum a &as> v submenu <\0°° Ostatni>,

Funkce muzou byt pfidéleny v submenu <% Authorizations>, které je
pfistupné pouze pro uzivatele s pfistupem <Administrator> (vice v kap.
19 tohoto manualu).

Uzivatel pfihlaSeny jako <Administrator> maze v submenu

Uroven pristupu> (viz kap. 19 tohoto manualu) zménit potfebnou
uroven pfistupu pro vstup do ruznych databazi a funkci:

<€8 Vymazat starsi udaje>, < 2 - Pocitadlo vazeni>. Vyjimkou jsou

databaze <% Vazeni / Alibi>, které maji status ,,Pouze pro éteni”.

12. NAVIGACE V MENU

Diky barevnému, dotykovému displeji je pohyb v menu jednoduchy a
intuitivni.

12.1.Klavesy

n Vstup do hlavniho menu
n Okamzity navrat na hlavni plochu
nebo

=
":] ) Posun o uroveri nahoru (zpét)
nebo
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Pohyb v menu ,nahoru”
Pohyb v menu ,dol”
Posun ,nahoru-dol”
Enter (OK)

Zrusit

PFidat dalSi poloZku do databaze

Deaktivace dfive zvoleného zaznamu apod. Odhlaseni operatora

Hledani v databazi podle data
Hledani v databazi podle jména
Hledani v databazi podle kédu

Tisk polozky z databaze

Export zpravy z testovani pramérné tary
(pro pracovni méd HBZ)

Mazani editovatelného pole

Zapnuti/vypnuti dotykové klavesnice

Nacteni Sablony vytisku ze souboru *.Ib
(aktivni po pfipojeni pfenosného datového ulozisté)

Ukladani Sablony vytisku ve forméatu *.\b (aktivni po pfipojeni
prenosného datového ulozisté)

Proménné pro Sablony vytisku
O jednu urover nahoru (zpét)

Okamzity navrat na hlavni obrazovku
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12.2.Navrat do vazeni

Zmény provedené v nastaveni vahy se po navratu na hlavni plochu
automaticky ukladaji. Vaha nabizi dva zpusoby navratu na hlavni plochu:

o™
4

¢ Neékolika stisknutimy klavesy do navrtu na hlavni obrazovku

e Stisknutim klavesy n nebo ikony umisténé na horni lité

13. VAZENI

Polozte zatéz na vazici misku. Vysledek je mozné odedist, jakmile se na
displeji zobrazi ikona m « .

Upozornéni:
Véazeni mize byt ulozeno po ustéleni indikace (ikona m ).

13.1.Zasady spravného vazeni

K zajisténi dlouhodobého pouzivani vahy a spolehlivych méfeni vazenych
zatézi postupuijte podle nasledujicich zasad:
o Pokladejte zatéz na vazici misku plynule a bez mechanickych otfesq,
dopadu na vazici misku, apod.:

YES / NO

[ \ Z
——+——1 /T g

o Predméty pokladejte na stfed vazici misky (excentrické chyby jsou
uvedeny v PN-EN 45501 kapitola 3.5 a 3.6.2):

NO
YES ﬁj

[ \ [ \
g i) - )
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o Neaplikujte koncentrované sily (vSechen néklad v jednom bodg&):

NO ; QY
[ \
s i i

ES
)

IEEER]

J
=

e Vyvarujte se zatézovani stran mustku, pfedevsim uderdm na jeho boc¢ni

stény:
NO NO
X ﬁ
/ﬂ, I

Pro nulovani indikace na dotykovém panelu zvolte mlstek a zmacknéte n
Po dokonceni nulovani je indikace rovna nule a na displeji je zobrazena
ikona: 0~ a m .

Pozn. NO = ne, YES = ano

13.2.Nulovani

Nulovani je dostupné pouze pfi stabilni indikaci.

Upozornéni:

Nulovani je dostupné pouze v rozsahu *2% vaZzivosti okolo nuly. V pripadé,
Ze je hodnota nulovani vétsi nez ¥2% maximalni kapacity, zobrazi se
nésledujici zprava:

< Zeroing out of range. Use tarring
0 button or restart balance

Pozn. prekladatele: Nulovani mimo rozsah. Pouzijte klavesu tarovani, nebo restartujte vahu
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13.3.Tarovani

Pro tarovani indikace na dotykovém panelu zvolte mistek (pokud je tfeba),

. - Cxp % *T< Sy e . -
polozte na néj obal a zmacknéte . Uvidite indikaci rovnou nule a bézné se
zobrazi ikony: Net a m .

Po umisténi zatéze na vazici misku, bude zobrazena hmotnost net. Tarovani
je dostupné v celém rozsahu vahy. Po sejmuti zatéze bude na displeji
zobrazena hodnota tary, se znaminkem minus.

Hodnotu tary mazete také vepsat do databaze produktd. Kazdy produkt ma
pole ,Tara“. V tomto pfipadé je hodnota tary automaticky nastavena po
zvoleni produktu.

Upozornéni:
Tarovani nemuze byt provedeno, pokud se zobrazuje negativni, nebo nulova
hodnota. V takovémto pfipadé se zobrazi nasledujici zprava:

Tarring out of range. Use zeroing
0 button or restart balance

v |

Pozn. prekladatele: Tarovani mimo rozsah. Pouzijte nulovani, nebo restartujte vahu.

13.4.Vazeni na dvourozsahovych vahach

Pfepinani mezi |. rozsahem a Il. rozsahem probiha automaticky
(pfekrogenim maxima I. rozsahu).

Vazeni v Il. rozsahu je signalizovano ikonou 2+ v levém hornim rohu
displeje. Vazeni probiha s pfesnosti Il. rozsahu, do doby nez se vaha vrati na
nulu (rozsah autonulovani =0+), kde se vaha prepne zpét do I. rozsahu.

. 3000 ,

Pfepinani mezi Il. rozsahem a |. rozsahem je automatické, po odstanéni
zatéze a navratu do rozsahu autonulovani.

Jakmile se zobrazi ikona autonulovani =0+ Tak zmizi ikona =2«
a vazenije zpét v I. rozsahu.
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13.5.Pfepinani mezi vazicimi jednotkami

Uzivatel muze vazici jednotky zménit dvéma zpUlsoby:

e Zmacknutim simbolu jednotky na obrazovkce
R
e Zmacknutim drive nastaveného tlacitka < —Ib Zménit jednotku>.

Dostupné volby:

gram [g]
kilogram [kg]
karat [ct]
libra [Ib]
unce [oz] *
Newton [N] *

*) — vazici jednotka je u ovéfitelné vahy nedostupna

Poznamka:

1. Uzivatel mize také stanovit pocatecni jednotku a dvé libovolné vazici
jednotky (definované uzivatelem) — viz kapitola 20 manualu;

2. Postup pfi pfirazovani funkci tlacitkim je popséno v kapitole 17.2.
manualu.
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14. PARAMETRY VAHY

Uzivatel mize nastavit vahu podle podminek okolniho prostredi (filtraéni
uroven), nebo podle vlastnich potfeb (autonula) a nastaveni LO prahu pro
minimalni navazku, ktera umoznuje operace par funkci. Tyto parametry jsou

—
poté umistény ve <\%’j Vazeni>.

==
Pro vstup do submenu <2) Vazeni>, stisknéte n a poté:
—
Ei Vazeni”.

»

Upozornéni:

Parametry vazZeni pfimo souvisi s konkrétnim vazicim mustkem, tim padem
by mél byt na zacatku vybran vazici mastek, pro ktery chcete nastavit
parametry.

Seznam parametrti vahy:
[%;  Pramérovaci filtr
Filtr
Autonula

e
» |«
@  PrahLO (Prah MIN)

9
T

ﬂ Posledni &islice

14.1.Primeérovaci filtr

Primérovaci filtr je ur€en pro eliminaci kratkodobych mechanickych Soki
(otfesu, impulsl apod.).

Postup:
—
e Vstupte do <z¢X Vazeni> podle kapitoly 14 manualu, vyberte
aee
<I M Prameérovaci filtr> a nastavte pozadovanou hodnotu.

Mozna nastaveni:

Neni - prdmérovaci filtr je vypnut
0.5,1, 15, 2, 2.5 - urovné filtrovani
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14.2.Filtr

Tento filtr je uréeny pro potlaceni vlivu trvajicich mechanickych otfest po
dobu stabilizace.

Postup:
<=
e Vstupte do <{ZD vazeni> podle kapitoly 14 manualu, poté vyberte
P
<l Filtr> a nastavte pozadovanou hodnotu.

Dostupna nastaveni:

Neni, Velmi rychly, Rychly, Stfedni, Pomaly.

Upozornéni.
Cim vys3i aroveri filtrovani (pomalejsi filtr), tim del$i je doba stabilizace.

14.3.Autonulovani

Funkce autonula je zadana v pfipadé zajisténi pfesnych vysledkl. Tato
funkce kontroluje a opravuje ,,0” vysledky.

Zatimco je funkce aktivni, jsou vysledky srovnavany pribézné s konstantni
frekvenci. Pokud se dva po sobé jdouci vysledky li§i méné nez je uréena
hodnota rozsahu autonuly, vaha se automaticky vynuluje a zobrazi se poté
ikony m—sa=0<.

Pokud je autonula vypnuta, nedochazi k opravé nuly automaticky. Nicméné v
jistych pfipadech muze tato funkce rusit pfi procesu méreni, napf. pomalé
pfilévani kapaliny nebo pfisipavani prasku do vazici misky vahy. V takovém
pfipadé se doporucuje vypnout funkci autonuly.

Postup:

=
e Vstupte do <2) Vazeni> dle kapitoly 14 manualu, zvlote

<> *autonulovani> a poté nastavte vhodné hodnoty.
Dostupna nastaveni:

W - Autonulovani vypnuto
@ - Autonulovani zapnuto
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14.4.Minimalni navazka pro funkci prahu LO

Parametr <Prah LO> je nastavovan pro automaticky rezim vazeni. Kazdé
nasledujici vazeni nebude uloZzeno, dokud vysledek neklesne pod nastavenou
hodnotu Prahu LO (netto).

Postup:

e Po vstupu do parametru <®Préh LO> podle kapitoly 14 manualu, se
zobrazi virtualni klavesnice,

e Zadejte hodnotu prahu LO a potvrdte ji stisknutim klavesy Z’

14.5.Posledni cislice

EX
Nastaveni posledni Eislice < «=f Posledni ¢islice> umozniuje vypnuti

zobrazovani posledni Cislice pfi zobrazeni hmotnosti — méfeni je provadéno
se sniZzenou presnosti.
Postup:

e Vstupte do <M> Weighing> podle kapitoly 14 manualu, vyberte

parametr < «j Posledni €islice> a nastavte pozadovanou hodnotu

Dostupna nastaveni:

Vzdy - Posledni ¢islice vzdy zobrazena

Nikdy - Posledni gislice vzdy vypnuta (nezobrazena)

Pri stabilité - Posledni Cislice zobrazena pouze pfi tabilnim
zobrazeni
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15. KOMUNIKACE

Vaha je schopna komunikovat s externimi zafizenimi pfes rizné porty:

. @ Rrs232 (1),
. @ Rrs232(2),
o \"% Ethernet,
« B rcp,

=
o @ WiFi*.

*) — VoliteIné vybaveni

Nastaveni komunikace je mozné ve skupiné parametru <@Komunikace>.

Pro vstup do <@Komunikace>, stisknéte n a poté:
,,@ Komunikace”.

15.1.Nastaveni portu RS 232
Postup:

e Vstupte do <@Komunikace> (dle kapitoly 15 manualu, vyberte

< @ RS232 (1)>, nebo < @ RS232 (1)> a poté nastavte vhodné
parametry.

Pro port RS 232 jsou dostupné nasledujici parametry:

e Prenosova rychlost - 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s
e Datové bity -5,6,7,8

e Stop Bity -Ne, 1,15,2

e Parita - Neni — Lichy — Sudy — Oznadeni — Interval
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15.2.Nastaveni ETHERNETu

Postup:

Vstupte do <@Komunikace> podle kapitoly 15 manualu,
vyberte < \‘“@’ Ethernet> a zvolte vhodnou hodnotu.

Following settings are accessible for Ethernet:

DHCP - @Ano - WNe

[ ]
o IP Adresa -192.168.0.2
e Maska podsité - 255.255.255.0
¢ Vychozi brana -192.168.0.1
e DNS -192.168.0.1
e MAC Adresa - -
Upozornéni:
1. VySe zminéné nastaveni, slouzi pouze pro informativni tcely. Pfenosové

parametry musi byt vybrany v souladu s nastavenim lokalni sité
uzivatele.

Parametr <MAC adresa> je automaticky pfidélen k zafizeni, ktery ma
pouze atribut <Pouze pro ¢teni>,

V pfipadé pfisouzeni hodnoty k parametru <DHCP>, budou mit pri
restartovani pristroje dal§i pfenosové parametry atribut <Pouze pro
Cteni>.

y

Po provedeni zmén stisknéte kldvesu |1, na displeji se zobrazi zprava:
<Pro uloZeni zmén restartujte terminal>,

‘.ﬂ

Jdéte zpét do vazeni a restartujte zafizeni (terminal).

15.3.Nastaveni protokolu TCP

TCP (Protokol kontroly pfenosu) je protokol uréeny pro komunikaci mezi
dvéma poditaci. TCP funguje na bazi zakaznik-server. Server ¢eka na
zahdjeni spojeni na konkrétnim portu, zatimco zdkaznik zahaji spojeni na
serveru. Software vahy dovoluje nastaveni portu pro ,,TCP* protokol.
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Postup:

e Vsupte do skpiny parametr( <@ Komunikace> dle kapitoly 16
manualu,

o Vyberte: ,,@] Tcp / & Port” zobrazi se okno <Port>
s dotykovou klavesnici,

e Zadejte pozadovanou hodnotu a stisknéte klavesu .
Upozornéni:
Pocet TCP portti v RADWAG zarizenich ma vychozi nastaveni: 4001.
15.4.Wi-Fi
15.4.1. Status sité Wi-Fi

Pro zobrazeni parametru sité, stisknéte pole <Status sité>. Zobrazené okno
nabizi nasledujici parametry:

Jméno Hodnota | Popis
Sit - Nazev sité
Status sit& PFipojeno Sta\{.sn.e s hodnotami: pfipojeno,
nepfipojeno
- dbm e
RSSI ~% Sila signalu
Zapomenout sit - Odpojeni z vybrané sité

Vybrana sit’ a parametry nastavené pro pfipojeni jsou ulozeny v programu
vahy. Pfi kazdém zapnuti Vahy se pfipoji k vybrané siti v souladu
s pfednastavenymi parametry.

15.4.2. Dostupné sité

=
Uzivatel mUze zobrazit <@ Dostupné sité> nalezené vahou.
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Postup:

o Vstupte do skupiny parametrud <@ Komunikace> dle kapitoly 15 tohoto
manualu,

= .
e Vstupte do submenu <a@® Wi-Fi / @® Dostupné sité> a ze seznamu
vyberte pozadovanou sit,

Il
e Pro opakoavné vyhledani dostupnych siti, stisknéte <® Obnovit>.
Upozornéni:

Ikona umisténa vedle nazvu sité informuje, jestli sit vyZaduje heslo
(ikona zdmku).

15.4.3. Nastaveni prenosu
Postup:

e Vstupte do skupiny parametru <@ Communications> jak je popsano
=
v kapitole 15 manualu, zvolte <d® Wi-Fi> a nastavte jednotlivé hodnoty.

Software pro Wi-Fi nabizi nasledujici nastaveni pfenosu:

DHCP @Ano, WNe
IP Adresa 192.168.0.2
Maska posdité 255.255.255.0
Vychozi bréana 192.168.0.1
DNS 192.168.0.1
Adresa MAC

Upozornéni:

1. Vy8e zminéné nastaveni, slouzi pouze pro informativni ticely. Pfenosové
parametry musi byt vybrany v souladu s nastavenim lokalni sité
uZivatele.

2. Parametr <MAC adresa> je automaticky pridélen k zarizeni, ktery ma
pouze atribut <Pouze pro ¢teni>,
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3. V pfipadé pfisouzeni hodnoty @k parametru <DHCP>, budou mit pfi
restartovani pristroje dal§i pfenosové parametry atribut <Pouze pro
Cteni>.

e Po dokonceni uprav stisknéte tlaCitko | “1 , zobrazi se nasledujici
informace <Pro ulozeni zmén restartujte terminal>,

e Vstupte do vaziciho médu a restartujte vahu.

16. ZARIZENI
16.1.Poc¢itac

Vaha mUize spolupracovat s pocitaéem. Aktivni propojeni vahy s pocitacem je

signalizovano ikonou v horni li§té hlavniho okna. V submenu

<|£| Pocita¢> je tfeba nakonfigurovat néktera nastaveni pro spolupraci s
pocitatem.

Vstupte do submenu <£1 Pocitac>, stisknéte n a poté:

SN Zatizeni | B Pogitae”.

16.1.1. Port pro pocitac

Postup:

¢ Vstupte do skupiny parametrd <éﬁ Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,
o Vyberte ,,% Pocitac / <@Port” a poté vyberte vhodnou moznost.

Vaha je schopna komunikovat s poc¢itatem pomoci nasledujicich porta:
e RS232 (1),

e RS232 (2),
e Tcp.
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16.1.2. Adresa pocitace
Postup:

¢ Vstupte do skupiny parametrud < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu

e Vyberte ,,:51 Poéitaé / & Adresa”, zobrazi se okno <Adresa>
s virtualni klavesnici,

e Zadejte pozadovanou adresu a potvrdte ji stisknutim klavesy E

16.1.3. Pribézny pirenos

Uzivatel muze aktivovat prubézné vysilani z vahy do pocitace. Nastavem’
parametru < Pribézné vysilani> se spusti zasilani dat z < Vzor
tisku vysledku vazeni> nastaveném v submenu: ,,Setup/ ‘\ Zarizeni /
rgl Potitaé | & ‘ Vzor tisku vysledku vazeni”.

Postup:
e Vstupte do < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,

<¥
e Vyberte ,,% Pocitac / ?Prﬂbéiné vysilani” a nastavte vhodnou
hodnotu.

Mozna nastaveni:

& - Prib&zné vysilani vypnuto
@ - Prabézné vysilani zapnuto

16.1.4. Vzor tisku vysledku vazeni

4
UZivatelé mohou v parametru <Vzor tisku vysledku vazeni> definovat
promeénné zahrnuty ve vytisku z vahy do pocitace.
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Postup:

e Vstupte do < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,

)
e Vyberte ,,rg; Pocitac / Vzor tisku vysledku vazeni” nasledné se
objevi editani pole a virtualni klavesnice,

e V pfipadé potfeby zménte vzor a potvrdte zmény stisknutim ’Zl

Upozornéni:
Ve spodni ¢asti virtualni klavesnice jsou dodatec¢na tlacitka, ktera mazou byt
pouZita pfi modifikaci vzoru tisku:

6%% Virtuaini klavesnice zapnuta/vypnuta

Nacist vzor tisku ze souboru *.Ib (tlacitko je aktivni pfi pfipojeni flash
disku)

Ulozeni vzoru tisku do souboru s koncovkou *.Ib (moznost je
dostupna pokud je pfipojené pfenosné ulozisté dat do portu vahy)

Zobrazeni seznamu proménnych, které jsou dostupné pro tisk (viz
seznam v APPENDIX A manualu)

Iy 5

Vymazat editacni pole

16.1.5. Spolupravce s “E2R System”

Vaha muze spolupracovat s po¢itatem pomoci ,,E2R System”, coz je
modulovy systém uréeny pro komplexni kontrolu vyroby, zajisténou
monitorovanim proces(i vazeni. Pro spusténi spoluprace s ,,E2R System”,

2R
vstupte do parametru <!<r\-"g"“ E2R System>.

Upozornéni:

2R . . :
Parametr <.[:;;““"‘ E2R System> mdze byt aktivovan autorizovanym servisem
nebo vyrobcem.
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Posup:

e Vstupte do < Zafizeni> dle kapitoly 16 manualu,

E2R E2R
e Vyberte ,,% Pocitac / E\Z"" E2R System / E\Z"" Systém aktivni”
a pak zvolte pozadovanou hodnotu.

Mozna nastaveni:

W - Systém neni aktivni
- Systém aktivni

E2R
o Jestlize je béhem spoluprace s <£\Z'“ E2R System> potfeba blokovat

vybér produktu pro uzivatele, zvolte parametr <% Vybér produktu

blokovany > a nastavte hodnotu Q//ﬁ

e |kona ktera je zobrazena na horni listé hlavni obrazovky informuje,

Ze parametr <L:?'k* Systém aktivni> byl aktivovan.

16.2.Tiskarna

V sumemu <é Tiskarna> muze uzivatel nastavit:

Nastavit komunikaci s tiskarnou,

Nastavit kédovou stranku tiskarny,

Nastavit vzory vytisk(,

Aktivovat/deaktivovat tisk pozadovanych vzoru (,Vytisky*).

Pro vstup do <é Tiskarna>, stisknéte n a nasledné: ,,é Tiskarna”
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16.2.1. Port pro tiskarnu

Postup:
e Vstupte do < Zafizeni> dle kapitoly 16 manualu,
vyberte ,,é Tiskarna / @Port” a vyberte vhonou moznost.

Tiskarny mohou byt pripojeny k portiim:

RS232 (1),
RS232 (2),
USB,
TCP.

16.2.2. Stranka kodu tiskarny
Postup:

e Vstupte do parametru < Zarizeni> podle kapitoly 16 manualu,

e Vyberte ,,é Tiskarna / d Stranka koédu”, zobrazi se virtualni
klavesnice,

e Vlozte pozadovanou strynku kédu a potvrdte stisknutim klavesy ’Z’

Upozornéni:
Vychozi hodnota je 1250 — stranka kédu pro Stfedovychodni Evropu.

16.2.3. Vzory vytisku
A
Vstupte do < Vytisky> pro definovani vzoru vytisku.

Postup:

o Vstupte do skupiny parametrd < Zarizeni>, dle kapitoly 16
)
manualu, poté zvolte ,,é Tiskarna / Vytisky”,

e Z nabizeného seznamu vzoru vytiskl si vyberte vzor, ktery chcete
editovat a na néj kliknéte.
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e Upravte vzor tak, aby vysledny vytisk vyhovoval vasim pozadavkim a
upraveny vzor potvrdte stisknutim klavesy ’Zl

Upozornéni:

Ve spodni ¢ésti virtualni kldvesnice jsou dodatecna tladitka, ktera mazou byt

pouZita pfi modifikaci vzoru tisku.

6%% Virtuaini klavesnice zapnuta/vypnuta

Nacist vzor tisku ze souboru *.Ib (tlacitko je aktivni pfi pfipojeni flash
disku)

Ulozeni vzoru tisku do souboru s koncovkou *.Ib (moznost je
dostupna pokud je pfipojené pfenosné ulozisté dat do portu vahy)
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Zobrazeni seznamu proménnych, které jsou dostupné pro tisk (viz
seznam v APPENDIX A manualu)

I P

Vymazat editacni pole

Vychozi nastaveni vytisku:

Vzor vytisku vysledku vazeni {0}

Vzor vytisku zpravy vazeni Viz kap. 35.4.2

Vzor kartonového tisku N={15} SUM={16}
Vzor paletového tisku N2={20} SUM2={21}
Vzor vytisku zpravy dozovani Viz kap. 28.7

Vzor vytisku zpravy receptury Viz kap. 29.5

Vzor vytisku ingredienci receptur -

% % & H%%%%%%

Vzor vytisku zpravy HBZ Viz kap. 30.14
Vzor vytisku zpravy primeérné tary Viz kap. 30.13
Vzor vytisku zpravy hustoty Viz kap. 31.4
Vzor vytisku vstupniho listku Viz kap. 33.5
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&% %% S%%%

D% %

Vzor vytisku vystupniho listku
Vzor vytisku kontrolniho listku
Vzor vytisku zpravy vazeni vozidel

Vzor tisku produktu
Vzor tisku uzivatele
Vzor tisku zakaznika

Vzor tisku skladu

Vzor tisku baleni

Vzor tisku vozidla

Vzor vytisku zpravy z palibrace

Zprava SQC — vzor vytisku

16.3. Aktivace vytiskl

Viz kap. 33.5
Viz kap. 33.5
Viz kap. 33.5

{50}
{51}
{75}
{76}
{85}
{86}
{130}
{131}
{80}
{81}
{82}
{210}
{211}

Viz kap. 22.3
Viz kap. 24.8.2

P4
<@ Aktivace vytiski> submenu nabizi aktivaci/deaktivaci poZadovanych
vzoru vytiskl

Postup:

¢ Vstupte do skupiny parametrd <é% Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu

a vyberte ,,

o Aktivujte/deaktivujte poZzadované vzory vytisku.

Kdyz:

&/ - Neaktivni vzor
W - Aktivni vzor
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16.4.Cteéka ¢arového kédu

Vaha umozfiuje spolupraci s &teékou darového kédu. Ctedka muze byt
pouzita pro rychlé vyhledavani:

e Produkt,

e Zakaznikd,

e Baleni,

e Sklad,

e Procesu dézovani,

e Receptur,

e Univerzalnich proménnych,
o Cisel série.

Nastaveni komunikace mizete provést v:
= >
“n/ Zazizeni/ « Cteca ¢arovych koéda”.

Upozornéni:

V submenu <@ Komunikace> nastavte pfenosovou rychlost (vychozi je
9600 b/s). Detailni popis spoluprace vaha — ¢tecka ¢arového kédu najdete,
viz nize v manualu v sekci APPENDIX F.

16.4.1. Port pro ¢te¢ku ¢arového koédu
Postup:

e Vstupte do skupiny parametru < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,
e Vyberte,, «Cteéka éarového kédu / @Port” a nastavte vhodné
pfipojeni.
Ctegky &arovych kédl je mozno pripojit k:
e RS232 (1),

e RS232(2),
« USB.
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16.4.2. Predpona / Pfipona ¢arového kodu

I Mg
Uzivatelé mlZou editovat <l «= Pfedpona>, a/nebo <=» ! Pfipona>), aby se
mohla vaha synchronizovat s ¢teckou.

Upozornéni:

Specialni protokol je vyZadovan, aby mohl byt prijat k6d vybavenim
RADWAG. Je nutné nastavit vhodnou pfedponu a pfiponu. Pfedpona — jeden
byte 01 hexadecimalné, pripona jeden byte 0D hexadecimalné. Detailnéjsi
popis spoluprace vahy a cte¢ky Ize nalézt v APPENDIX F manualu.

Postup:

>
e Vstupte do|||i|||‘ Ctecka €arového kédu> dle kap. 16.3. manualu,
L
e Vyberte <l <= Pfedpona>, pomoci klavesnice nastavte pozadovanou

hodnotu (hexadecimalni) a potvrdte stisknutim klavesy ’ZI

[T
¢ Vyberte <=L Pfipona> pomoci klavesnice nastavte poZzadovanou

hodnotu (hexadecimalni) a potvrdte stisknutim klavesy

16.4.3. Pole vybéru

Tato moznost je spojena s vybérem dat, ktera program automaticky vyhleda
po precteni ¢arového kédu.

Postup:

e Vstupte do < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,

o IIIIIT,§
e Vyberte , «Ctecka éarového kédu //'"é Pole vybéru” a zobrazi se
nasledny seznam:

@ Produkt

S Uzivatel
&ﬁ Zadavatel projektu

rﬁ%ﬂ Baleni
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T vy o

£

Sklad dodavatele
Sklad odbératele

Proces dézovani

Receptura

Univerzalni promnna 1

Univerzalni promnna 2

Univerzalni promnna 3

Cislo série

Cislo série (davek)

¢ Vyberte polozku a nasledné mlZzete editovat nize uvedené parametry:

Nastaveni polozky, podle které se ma vyhledavani
provadét (viz tabulka dole)

Nastaveni prvniho ur€ujiciho znaku v kédu, diky
kterému je mozné porovnavani provadénych polozek
béhem vyhledavani. VSechny pfedchazejici znaky
jsou vynechany

Nastaveni po¢tu znak( kodu uréené pro vyhledavani

Znak, ktery bude urovat po€atek kodu — viz offset

Znak, ktery bude urcovat konec kodu — viz offset

:ﬁ’:e Filtrovani

;‘“ I | | | Offset

Il | peika kédu
(=T

| | Zagatek
znacky
(11} Koncovou
.99 | zna€ku

Upozornéni:

Vyjimka z vySe zminénych je <ﬁ Receptura>, ktera obsahuje dodatecnou

nabidku < Wé Ingredience> dale obsahujici nasledujici parametry:

" code
',)ﬁme

Filtrovani

Nastaveni polozky, podle které se ma vyhledavani
provadét (moznosti: Neni, Kod)

“\“H | [ Offset

Nastaveni prvniho ur€ujiciho znaku v kodu, diky
kterému je mozné porovnavani provadénych polozek
bé&hem vyhledavani. VSechny pfedchazejici znaky
jsou vynechany

[

Délka kédu

Nastaveni po¢tu znakd kédu uréené pro
vyhledavavaci proces pocitajici z Offsetu
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|"||H Zacatek znacky

Znak, ktery bude ur€ovat po¢atek kddu — viz offset

[ | Koncovou
~..99 | zna€ku

Znak, ktery bude urovat konec kodu — viz offset

Seznam volitelnych polozek filtrovani:

Record Item for filtering
Produkt Neni, Nazev, Kod, EAN Kod
Uzivatel Neni, Nazev, Kéd

Zadavatel projektu

Neni, Nazev, Kéd

Baleni

Neni, Nazev, Kéd

Sklad doddavatele

Neni, Nazev, Kod

Sklad odbératele

Neni, Nazev, Kod

Proces dézovani

Neni, Nazev, Kod

Receptura Neni, Nazev, Kod
Univerzalni proménna 1 | Neni, Kod
Univerzalni proménna 2 | Neni, Kod
Univerzalni proménna 3 | Neni, Kod

Cislo série

WNe, WAno

Cislo série (davek)

WNe, WAno

16.4.4. Test

>
UZitim parametru <™"s Test>, je mozné ovéfit, zda EteCka pfipojend k vaze
funguje korektné.

Postup:
* P4 w v r r'a ra
e Vstupte do submenu < « CtecCka ¢arového kodu> dle kap. 16.3,
>

e Po vstoupeni do <™« Test> se otevie okno <Test> s ASCII textovym
polem a HEX (hexadecimal) polem,
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e Po sejmuti kddu je kdd vioZzen do ASCII pole a HEX pole, ve spodni
Casti okna se zobrazi vysledek.

Moznosti:

e <Pfedpona> a <Pripona> urlena v nastaveni je stejna jako
<Pfedpona> a <Pfipona> snimaného kdédu, vysledek bude
<Pozitivni>,

¢ <Predpona> a <Pripona> uréena v nastaveni neni stejna jako
<Predpona> a <Pripona> snimaného kddu, vysledek bude
<Negativni>,

16.5.Ctecka ID karet

Po kazdém zapnuti zafizeni, je mozné vybrat (pfihlasit) uzivatele pomoci
¢teCky ID karet a ID karty.

Upozornéni:

V pripadé problému &te¢ky ID karet, zkontrolujte nastaveni submenu

< @ Komunikace> a nastavte poZzadovanou pfenosovou rychlost
(vychozi 9600b/s).

16.5.1. Port COM pro ¢tecku ID karet
Postup:

o Vstupte do skupiny parametru < Zazizeni> dle kap. 16 manualu,
.
vyberte ,, & Ctecka ID karet / <@Port” a nastavte port z nize
uvedenych moznosti.
Indikator je schopen komunikovat se ¢teckou ID karet nasledujicimi porty:

e RS232 (1),
e RS232(2).
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16.5.2. Postup pro pfifazeni €isla ID karty uzivateli

Pro pfihlaSeni uzivatele pomoci ID karty, musi byt ID karta pfipsana uzivateli
v databazi uzivatelu.

Postup:

Pfipojte ¢tecku ID karet ke komunikaénimu portu (RS 232 (1) nebo RS
232 (2),

Komunikéni port vyberte dle manualu, kapitoly 16.4.1,

V submenu <@ Komunikace> nastavte pfenosovou rychlost stejnou,
jaka je ve &tecce (vychozi 9600b/s),
Vstupte do databaze uzivatell a pro editaci vybraného uzivatele

i1,2..n} .
vstupte do nastaveni <rrib Cislo ID karty>,
Po vstoupeni do nastaveni <rrib Cislo ID karty> se zobrazi pole
<Cislo ID karty> spolu s virtualni klavesnici,

Prilozenim karty ke CteCce program automaticky zobrazi Cislo Ctene
karty v editovaném poli <Cislo ID karty>,

Zménu potvrdte stisknutim klavesy a vratte se do vazeni.

16.6.Pfidavny displej

16.6.1. Port pro pridavny displej

Postup:

Vstupte do parametru < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,

vyberte ,,% Pridavny displej / <T@Port” a nastavte port z nize
uvedenych moznosti.

Indikator je schopen komunikovat s pfidavnym displejem nasledujicimi porty:

RS232 (1),
RS232 (2),
TCP.
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16.6.2. Vzhled komunikaéniho protokolu
Véazici indikator je mozno propoijit s displeji:
e WD dislpej,
o  WWG displej.
Pro spolupraci indikatoru s pfidavnym displejem vstupte do parametru
<‘Vzor> a nastavte komunikacni protokol.
Postup:

e  Vstupte do < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,

/4
e  Vyberte ,,g Pridavny displej / éﬁ Vzor” zobrazi virtualni klavesnice
spolu s polem <Vzor> k editaci,

VloZte pozadovany vzor pomoci dotykové obrazovky, nebo ho vyberte z

pfednastavenych moznosti po stisknuti klavesy .

Typy vzoru displeje:

{141} - Vzor protokolu pro WD displej
{142} - Vzor protokolu pro WWG displej

e Zmény potvrdte stisknutim klavesy .

Upozornéni:

o
Vychozim nastavenim parametru < Vzor> je {141} (tj. WD displej).

16.7. Modbus RTU

Modbus RTU je standardni komunikaéni protokol ur€ujici zpusob vymény
indormaci mezi dvémi, nebo vce zafizenimi. ModBus RTU zajistuje co
nejrychlejsi pfenos dat a pfitom data monitoruje pro zaji¢téni spolehlivosti.

Upozornéni:

Pro detailni pfehled o pamétové mapé a proménnych komunika¢niho
protokolu Modbus RTU, se podivejte do kapitoly 38 tohoto manuélu.
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16.7.1. Komunikacni port
Postup:

o Vstupte do skupiny parameti <éﬁ Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,
vyberte ,, 252 Modbus RTU / <@Port” a zvolte prisluSnou moznost.

Dostupné moznosti:

Neni,
RS232 (1),
RS232 (2),
TCP.

16.7.2. Adresa
Postup:

o Vstupte do skupiny parametrd < Zarizeni> dle kapitoly 16 manualu,

e Vyberte ,, Wod Modbus RTU / /> Adresa” a vyCkejte na okno
<Adresa> zobrazené s dotykovou klavenici,

e VlozZte pozadovanou adresu a potvrdte tlaCitkem ﬂ .

16.8. Pokroc¢ilé nastaveni

[ 4
7
<~#¥ Pokrogilé nastaveni> submenu umoznuje nastaveni poctu tiskaren
spolupracujicich s vahou. MUzou byt nastaveny 1-3 tiskarny.

Postup:
o Vstupte do skupuny parametr( < Zarizeni> dle kapitoly 16
manualu, _
n
e Vyberte ,,f’* Pokrocilé nastaveni/ -’ Poceet tiskaren”, dale

nastavte pozadovany pocCet tiskaren (1 2 or 3),

e Skupina parametr( <“ Zarizeni> bude automaticky rozsSifena o dalSi
parametry.
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17. DISPLEJ

Uzivatelé mohou pfizpusobit displej a viditelné informace svym potfebam.
Témér vSechny informace, které se zobrazuji na displeji, je mozno

konfigurovat v submenu <D Displej>.

Vstup do submenu <D Displej> muzete provést dvéma zplsoby:

e Stisknutim n a poté: ,,D Displej”,

e Stiskem pole ,Textové informace”.

Nabidka parametra hlavniho displeje:

7? Komponenty displeje
% Textové informace

Funkce tlacitek *

Bargrag
B_ Graf méreni

*) — Pro modely HBZ a SQC, funkce tlacitek jsou nastaveny individualné pro:

e Domaci obrazovku,
e Obrazovku nastaveni,
e Obrazovku procesu.
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17.1.Komponenty displeje

Pracovni prostor displeje nabizi Ctyfi nastavitelné obrazovky pro kazdy
pracovni mod:

T—
Product: o
Package:
Lot number: 1 -0~ 2 kg

Batch number:

o) oz Tare: 0.000kg
% A 0123 || 1288
B |~ || = Gross: 0.000kg
—
Number: 0 =
Total: Okg d
Average: El
Threshold: 3 d
- 3 £ 23 (1125 El EMeasurements
@ @ i il i r W Average
BEE2 || min max (o] = 23"‘
1 10 o

Upozornéni:
Vyjimkou jsou médy ,,HBZ”, ,,SQC?”, ,,VdazZeni vozidel”, pro tyto modely je
moZné nastavovat obrazovky 2 a 4.

o

Submenu <=# Komponenty obrazovky> obsahuje nasledujici komponenty:

_? Komponenty displeje 1

“?  Komponenty displeje 2
7, Komponenty displeje 3
7_ Komponenty displeje 4

G@ Nastavit vychozi
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Kazda programovatelna obrazovka zahrnuje nasledujici komponenty:

*) — komponenty ur¢ené jen pro obrazovky 1 a 2:

hmotnost,
bargraf,

pracovni plocha,

tlacitka,
graf,

Databaze *.

o Komponenty uréené pro obrazovku 1 se automaticky zobrazuji v oblasti obrazovky 1 a 3,
o Komponenty ur¢ené pro obrazovku 2 se automaticky zobrazuji v oblasti obrazovky 2 a 4.

Funkce <{Et-:@ Nastavit vychozi>, nastavi vychozi hodnoty obrazovky pro
kazdy pracovni maod.

Kazdy z vy$e zminénych komponentd obsahuje uréenou oblast, program

automaticky redukuje moznost vybéru konkrétnach komponentt pro uréenou

obrazovku, jak popisuje tabulka:

Hmotnost

Bargraf

Pracovni
plocha

Tlacitka

Tabulka

Databaze

Komponenty obrazovky se mlzou propojit (Skalovat) mezi programovatelnymi
obrazovkami, kde:
¢ “Hmotnost”

= Kombinuje programovatelné obrazovky 1 a 2

= Kombinuje programovatelné obrazovky 3 a 4

o “Bargraf’

= Kombinuje programovatelné obrazovky 1 a 2
= Kombinuje programovatelné obrazovky 3 a 4
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e “Tabulka”
= Kombinuje programovatelné obrazovky 1 a 2
= Kombinuje programovatelné obrazovky 3 a 4
e “Pracovni plocha”
= Kombinuje programovatelné obrazovky 1 a 2
= Kombinuje programovatelné obrazovky 3 a 4
= Kombinuje programovatelné obrazovky 1 a 3
= Kombinuje programovatelné obrazovky 2 a 4
o “Databaze”
= Kombinuje programovatelné obrazovky 1 a 3
= Kombinuje programovatelné obrazovky 2 a 4

Upozornéni:
Kombinovéani programovatelnych obrazovek je podminéno nasledujicim:

Pro komponent ,Hmotnost” je nutné vybrat stejné ¢islo maistku
Pro komponent ,,Bargraf” je nutné vybrat stejné ¢islo mistku;

Pro komponent ,Pracovni plocha” je nutné vybrat stejné rozloZzeni
obrazovky;

17.2.Hmotnost

Komponent <4 Hmotnost> je okno zobrazujici informace o vazeni

(V"
~0- 0!0 Y

Postup:

PFi praci s danym pracovnim médem, vstupte do submenu
<[:] Displej> dle kapitoly 17 manualu.

Vstupte do submenu <us Komponenty displeje> a zvolte pozadovany
komponenet

Spustte komponent <42 Hmotnost>.
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17.3.Textové informace

V parametru <% Textové informace> muze uzivatel nastavit:

Vzor displeje

Levy vzor zobrazeni

Pravy vzor zobrazeni

Data zobrazena v pracovni ploSe.
Detailni popis viz kapitoly 17.3.1
manualu.

=l Pismo Submenu nastaveni pisma.
2 Zména typu pisma pro textova data
= = Typ zobrazena v pracovni plose. Dostupna
= pisma: Arial, Courier.
Nastaveni velikosti pisma textovych dat
Ej Velikost pisma zobrazenych v pracovni ploSe. Dostupné
velikosti pisma: Mala, Stredni, Velka.
& zl v x Tuéné pismo pro textova data
cl Tuéné zobrazené v pracovni ploge.
g , Textova data jsou naklonéna v pracovni
a | skion (Kurziva) ploge.
=l Barva Barva pisma pro textova data v pracovni
(&) plose. Moznost 18 barev.

Barva pozadi

Barva pozadi pracovni plochy. Moznost
18 barev.

Nastavit vychozi

Vychozi nastaveni pro submenu
“textové udaje”.

17.3.1. Vzory displeje

Hlavni okno aplikace obsahuje pracovni plochu, ktera zobrazi volitelné
konfigurované Udaje dané pro konkrétni pracovni mod.

Pracovni plocha se sklada ze tfi vzora displeje (Sablon):

e Vzor displeje,
e Levy vzor zobrazeni,
e Pravy vzor zobrazeni.
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Pracovni plocha se sklada ze tfi vzora displeje. Horni sekce pracovniho
prostoru se sklada z grafické informace, na které jsou jednotlivé vzory
umoznény. Zmeéna vzoru se provadi pfetahnutim prstem na pracovnim
prostoru bud doleva, nebo doprava.

Zmeéna vzoru displeje se provadi v submenu:

“ /D Displej /% Textové informace”.

Postup:
e Poté, co se nachazite v pozadovaném pracovnim médu, vstupte do
submenu <D Displej>, dle kapitoly 17 manualu,
e Zvolte moznost <% Textové informace> a poté zamysleny vzor

displeje, nasledné se zobrazi editovatelné pole s jeho pavodnim
obsahem a dotykova obrazovka,

e Upravte obsah zvoleného vzoru displeje a potvdte pomoci klavesy
4

Upozornéni:

Ve spodni ¢asti dotykové obrazovky se nachazi dalsi tlacitka.
MazZou byt vyuZzita pfi dpravé vzoru displeje :

Dotykova obrazovka zap/vyp

Nacteni vzoru ze souboru ve formatu *.Ib (tladitko je aktivni pfi
pripojeni flash disku)

UlozZeni vzoru tisku do souboru s koncovkou *.Ib (mozZnost je
dostupna pokud je pfipojené prenosné ulozisté dat do portu vahy)

Viybér proménnych pro vzor ze seznamu
(seznam proménnych je poskytnut v APPENDIX A manualu)

IAJE S S L S

Vymazat editacni pole

70



17.4.Funkeéni klavesy

Submenu <aoo Funkce talitek> je navrzené pro programovani tlacitek
obrazovky. Tlacitka jsou nastavovany individualné pro kazdy pracovni méd.
Konkrétni tlagitko se aktuvuje kdyz je mu pfidélena funkce. Tlacitko bez
pfidélené funkce zlistava neaktivni.

Postup:
e Poté, co se nachazite v pozadovaném pracovnim maodu, vstupte do
submenu <C] Displej> dle kapitoly 17 manualu

e Vyberte <oo Funkce tla€itek> a vstupte do konkrétniho submenu
obrazovky (1, 2, 3 nebo 4),
¢ Nastavte vhodnou funkci pro pozadované tlacitko

Funkce <{}i5@ Nastavit vychozi> je navrzena pro nastaveni vychozich hodnot
programovatelnych tlacitek pro konkrétni pracovni méd.

Upozornéni:
Seznam funkci, které mohou byt pridéleny ke klavesam najdete v APPENDIX
B tohoto manualu.

17.5.Bargraf

Bargraf je typicky znazorfiovaci postup, ktery napomaha v rychlém vazeni.
Vyzaduje to méné soustfedénosti Cist, jestli je vazeni mezi min a max prahy.
Pro vstup do nastaveni bargrafu jdéte do submenu <D Displej / 13
Bargraf>.

Upozornéni:

Funkce <{EQ Nastavit vychozi> je navrZena pro nastaveni vychozich
parametrd bargrafu pro konkrétni pracovni mod.
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17.5.1. Typ bargrafu

Pro urceni typu bargrafu jdéte do submenu: <C] Displej / 13 Bargraf” /

? Typ Bargrafu>.
Dostupné bargrafry:
Rychlé vazeni,

Linearni,
Kontrola *.

Neni (graficky ukazatel hmotnosti neni zobrazen),

Signaliza¢ni ukazatele kontrolniho vazeni,

*) — pouze pro pracovni médy ,,HBZ” a ,,SQC”, ostatni tipy bargrafl jsou pro tyto

funkce nedostupné.

k]

17.5.2. Bargraf “Rychlé vazeni

Nastaveni bargrafu pro “Rychlé vazeni” je dostupné v submenu
,,D Displej / 371 Bargraf / mmmmm Rychlé vazeni”:

M%} Moéd prace praht MIN, MAX

Stabilni — Nahled na signalizujici prah MIN,
MAX presahujici LO prah a dosahuje tak
stabilnich vysledk( méfeni;

Nestabilni — Nahled na signalizujici prah
MIN, MAX presahujici LO prah.

K Maod prace prahu OK

Stabilni — Nahled na signalizujici prah MIN,
MAX presahujici LO prah a dosahuje tak
stabilnich vysledk( méfeni;

Nestabilni — Nahled na signalizujici prah
MIN, MAX presahujici LO prah.

Barva signalizujici prah Min

Vybér barev pro signalizujici prah Min.
Moznost 18 barev.

Barva signalizujici prdh OK

Vybér barev pro signalizujici prah OK.
Moznost 18 barev.

Barva signalizujici prah Max

Vybér barev pro signalizujici prah Max.
MozZnost 18 barev.

Zapnuti / Vypnuti efektu vypIné pro “Gradient”
typ.

Barva pozadi

Vybér barev pro pozadi bargrafu. Moznost 18
barev.

Barva ramecku

L&
o
.
L‘ Gradient
[

Vybér barev pro ramecek bargrafu. Moznost
18 barev.
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Zpusoby operace:

Graficky ukazatel hmotnosti je tvofen 8 Cervenymi a 3 zelenymi znaky.

S22

Zelené znaky signalizuji vazeni mezi MIN a MAX prahem, kde:

MIN = minimalni prah pro pfijatelné vazeni (LO)
MAX = maximalni prah pro pfijatelné vazeni (HI)

Jestlize vazeni prekroCi bod MIN (po hodnotu 1/3 ze Skaly MIN-MAX),
zobrazi se vlevo zelené pole s trojuhelnikem. Jestlize je vazeni mezi 1/3
a 2/3 MIN-MAX, zobrazi se zeleny Ctyfuhelnik. Jestlize je vazeni mezi
2/3 MIN-MAX a MAX, zobrazi se napravo zelené pole s trojuhelnikem.

Jestlize je hodnota hmotnosti pod MIN, sviti ervené &tyfuhelnikovy prah

sviti Cervenych Sipek.

Jestlize je vazena hodnota pres MAX, Ctyfuhelnikovy prah sviti Cervené
spolu s Cervenymi Sipkami na pravé strané. Cim vysSi je vazena

hodnota, tim vice sviti €ervenych Sipek.

Prahy MIN a MAX jsou na hranicich mezi Cervenym a zelenym polem.

17.5.3. Bargraf ,,Signaliza¢ni ukazatele kontrolniho vazeni*

Nastaveni bargrafu “Signalizaéni ukazatele kontrolniho vazeni” je

dostupné v submenu “D Displej / 11 Bargraf / 1l “Signalizaéni
ukazatele kontrolniho vazeni”:

Stabilni — Nahled na signalizujici prah MIN,
RTR MAX presahujici LO prah a dosahuje tak

gé;, Mod prace prahd MIN, MAX stabilnich vysledkd méfent;

M Nestabilni — Nahled na signalizujici prah

MIN, MAX presahujici LO prah.
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Stabilni — Nahled na signalizujici prah MIN,
MAX pfesahujici LO prah a dosahuje tak
ﬁg‘ Méd prace prahu OK stabilnich vysledk méfenti;

Nestabilni — Nahled na signalizujici prah
MIN, MAX pfesahujici LO prah.

Vybér barev pro signalizujici prah Min.
Moznost 18 barev.

Barva signalizujici prah Min

Vybér barev pro signalizujici prah OK.
Moznost 18 barev.

Vybér barev pro signalizujici prah Max.
Moznost 18 barev.

Zapnuti / Vypnuti efektu vypIné pro “Gradient”

Barva signalizujici prah OK

Barva signalizujici prah Max

radient
Gradie typ.
Barva pozadi ng&evr barev pro pozadi bargrafu. Moznost 18

Vybér barev pro ramecek bargrafu. Moznost

Barva ramecku 18 barev.

il|cl @ |

Zpusoby operace:

o Tento typ grafického ukazatele hmotnosti se sklada z jednoho zeleného
a dvou Cervenych poli.

o Levé éervené pole - signalizuje, Ze naklad na misce je niZsi nez
minimalni vdZzena hodnota (MIN prah);

¢ Prostiedni zelené pole - signalizuje, ze naklad na misce je v rozmezi
stanoveného poZadovaného intervalu pro vazeny produkt (OK hodnota
mezi prahy Min a Max);

o Pravé Cervené pole - signalizuje, ze naklad na misce je vysSi nez
maximalni vazena hodnota (MAX prah)

17.5.4. Bargraf ,,Linearni”

Nastaveni bargrafu “Linearni je dostupné v submenu
<[:] Displej / 11 Bargraf / Bl Linearni”’>
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Vybér barev pro signalizujici prah Min.

Barva signalizujici prah Min Moznost 18 barev.

Vybér barev pro signalizujici prah OK.

Barva signalizujici prah OK Moznost 18 barev.

Vybér barev pro signalizujici prah

Barva signalizujici prah Max Max. MoZnost 18 barev.

Vybér barev bargrafu pro pozadi

Barva pozadi rozsahu Min Max rozsaht Min Max. Moznost 17 barev.

Vybér barev bargrafu pro pozadi

Barva pozadi rozsahu OK rozsahu OK. Moznost 18 barev.

Zapnuti / Vypnuti efektu vypiné pro
“Gradient” typ.

| S Soe|c

Gradient

ZpUsoby operace:

Tento graficky ukazatel reprezentuje linearni vyjadieni vazniho rozsahu vahy.

Tento graficky ukazatel muze indikovat prahy MIN / MAX, jestlize byly
nastavené:

e Signalizace hmotnosti niZ8i, nez pfednastaveny prah MIN:
e Signalizace hmotnosti mezi prahy MIN a MAX:

o Signalizace hmotnosti pfekracujici pfednastaveny prah MAX:

17.5.5. Bargraf ,,Kontrola“

Bargraf “Kontrola” je mozny pouze v pracovnim modu <O HBZ>.

[ . A I
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Zpusoby operace:

Bargraf obsahuje tyto signalizujici body:

Jednotkova hmotnost Qn uréena produktu,
MIN, MAX prah — pokud byly ur€eny,
Hodnota hmotnosti pro Qn-T,

Hodnota hmotnosti pro Qn-2T,

Hodnota hmotnosti pro Qn+T,

Hodnota hmotnosti pro Qn+2T.

Moznosti:

Qn — jednotkova hmotnosti
T —T chyba
2T — dvojita T chyba

Signalizace hmotnosti pod nastavenou hodnotu Qn-2T:

I I A

Signalizace hmotnosti mezi hodnotami Qn-2T a Qn-T:

| v ]

Signalizace hmotnosti mezi hodnotami Qn-T a Qn+T:

2] v

Pole bargrafu mezi hornimi hodnotami je automaticky pfevazen a
dodatecné oznalen piktogramem “zvétSeni”, ktery je viditelny v levém

rohu grafu.

Signalizace hmotnosti mezi hodnotami Qn+T a Qn-2T:

| [T v 1]
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e Signalizace hmotnosti nad nastavenou hodnotu Qn+2T:

Upozornéni:
V pfipadé dodatecného uréeni hodnot pro MIN, MAX omezeni se bargraf
“kontrola” odkazuje na MIN, MAX omezeni a jednotkovou hmotnost, ale bez
zobrazeni cby pro T a 2T.
Qn
| A |

MIN MAX

18. VSTUPY / VYSTUPY

Vazici indikatory jsou vybaveny 4 vstupy / 4 vystupy. K pfizpUsobeni softwaru
uzivatelskym potfebam Ize konfigurovat vstupy a vystupy v submenu

=0
<“D Vstupy / Vystupy>:

o =0 ystupy indikatoru,
o D vystupy indikatoru.

=0
Pro vstoupeni do submenu <“® Vstupy / Vystupy>, stisknéte n a
=0
nasledné: ,,“@ Vstupy / Vystupy”.

18.1.Konfigurace vstupt

Postup:
=0
e Vstupte do <“@ Vstupy / Vystupy> dle kapitoly 18 manualu,
e Vyberte <=0 vstu py> a vstupte do vybraného vstupu, nasledné uvidite
seznam funkci ke pfipsani,
e Vyberte poZadovanou funkci ze seznamu a vratte se do vazeni, kdy se
zaroven ulozi zmény v souladu s kapitolou 12.2 manualu.

Upozornéni:

Nabidka funkci prifaditelnych ke vstupim je popsana v APPENDIX B
nize v manualu. Ve vychozim nastaveni nemaji vstupy Zadné funkce, {j.
hodnota <Zadny>.
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18.2.Konfigurace vytupl

Pfipsanim funkce vystupu se vystup aktivuje ve stejné dobé. Ve vychozim
nastaveni nemaji vystupy zadné funkce pfifazené.

Postup:
=
e Vstupte do <“@ Vstupy / Vystupy> dle kapitoly 18 manualu,

e Vyberte < D Vystupy> a vstupte do pozadovaného vystupu, nasledn+

pak uvidite seznam funkci:

Neni Vystup neni aktivni

Stabilita Stabilni vazni vysledek prevysujici hodnotu LO prahu

MIN stabilni Stabilni vazni vysledek pod hodnotou prahu MIN

MIN nestabilni Nestabilni vazni vysledek pod hodnotou prahu MIN

OK stabilni Stabilni vazni vysledek, ktery je mezi prahy MIN a
MAX

OK nestabilni Nestabilni vazni vysledek, ktery je mezi prahy MIN a
MAX

MAX stabilni Stabilni vazni vysledek nad hodnotou prahu MAX

MAX nestabilni

Nestabilni vazni vysledek nad hodnotou prahu MAX

Nula

Stabilni vazni vysledek nula netto

Potvrdit ukonceni
cyklu *

Signalizuje potvrzeni, ze cyklus davkovani byl
dokoncen (definované mnozstvi)

Nula Nulovy vysledek vazeni (,nulova” indikace)
1 OK nestabilni Nestavilni vysledek vazeni mimo prah OK
1 OK stbilni Stabilni vysledek vazeni mimo prah OK

Vazeni ulozeno

Signal potvrzujici zaznamu méfeni — VYST aktivni po
500 [ms]

Tarovani kompletni

Signal potvrzujici tarovaci operace -
VYST aktivni po 500 [ms]

weighing process

Nulovani Signal potvrzujici nulovaci operaci -
kompletni VYST aktivni po 500 [ms]

Problém Zobrazena chybové hlaska

HBZ - pending Signal for weighing performed within

HBZ control process
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HBZ - pending

control Signal for awaiting for HBZ control

*) Nevyuziva se v softwaru ,,Standard”.

e Vyberte pozadovanou funkci ze seznamu a vratte se do vazeni, kdy se
zaroven ulozi zmény v souladu s kapitolou 12.2 manualu.

Upozornéni:
Ve vychozim nastaveni nemaji vystupy Zadné funce, tj. hodnota <Neni>.

19. UROVEN PRISTUPU

Submenu <% Uroven pristupu> je pristupné pouze, je-li uZivatel pfihlagen
jako Administrator. V téchto parametrech mlze byt nastavovana uroven
pfistupu.

Pro vstup do <% Uroveii pristupu >, stisknéte n a nasledné:

,,% Authorization”.

19.1. Anonymni uzivatel

Software umoZiuje pfifadit droven pfistupu uZivateli, ktery se nepfihlasuje
(anonymni uzivatel).

Postup:

e Vstupte do <% Uroven pfistupu> podle kapitoly 19 manualu,

o Vyberte <8 Anonymni uzivatel>, a nasledné nastavte jeho urover
pfistupu.

Mozné Urovné nastaveni:

Zédny, Uzivatel, Pokrogily uzivatel, Administrator.
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19.2.Datum a ¢as

Vychozi nastaveni umoznuje Administratorovi zménit datum a ¢as. Software

ovSem umoziiuje zménu urovné pristupu pro toto nastaveni: <@ Datum a
Cas>.

Postup:

e Vstupte do <% Autorizace> podle kapitoly 19 manualu,
e Vyberte <@ Datum a ¢as>, a nasledné nastavte tento parametr.
Moznosti nastavovani data a €asu pro urovné pristupu:
Zadny, Uzivatel, Pokrogily UZivatel, Administrator.
Upozornéni:

Nastaveni <Zadny> umoZriuje provedeni zmény data a Gasu bez nutnosti
prihlaseni.

19.3.Vytisky

Vychozi nastaveni indikatoru umozfiuje editovat vzory vytisk(i pouze pro
uzivatele pfihldSeného jako Administrator. Softwarové je mozZné uroven

pfistupu pro <&7 Vytisky> zménit.
Postup:

e Vstupte do parametru <% Autorizace> podle kapitoly 19 manualu,

e Vyberte <‘ Vytisky>, a nastavte poZadovanou uroveri.
Pristup do Vytiskli mize byt nastaven pro Uroven:
Zadny, Uzivatel, Pokrogily uzivatel, Administrator

Upozornéni:
Nastaveni <Zadny> umozriuje provedeni zmény vzoru vytisku bez nutnosti
prihlaseni.
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19.4.Databaze
It is possible to set the access levels to the following databases:

Databaze produkta,

Databaze zakaznik(l (zadavatelé projektu),
Databaze receptur,

Databaze procesl dézovani,
Databaze baleni,

Databaze skladu,

Databaze vozidel,

Databaze etiket,

Databaze procesl identifikace,
Pocitadlo vazeni,

Smazat starsi data

Postup:
e Vstupte do parametru <% Autorizace> podle kapitoly 19 manualu,
e Vyberte < Databaze>, a nastavte pozadovanou uroven.

Pristup do databazi mlize byt nastaven pro uroven:
Zadny, Uzivatel, Pokrogily UZivatel, Administrator.
Upozornéni:

Nastaveni <Zadny> umozriuje provedeni zmény v databézich bez nutnosti
prihlaseni.

19.5.Vymazani starsich udajt

Vychozi nastaveni umoznuje uzivateli pfinlaSenému jako Pokrogily uzivatel
mazat star$i data z databaze <ﬂ-” Databaze zprav>. (POZNAMKA: softwarre
umoznuje zménu opravnéni k pfistupu do < Vymazat starsi udaje>).
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Postup:
e Vstupte do parametru <% Autorizace> podle kapitoly 19 manualu,

e Vyberte: ,,@ Databaze / @ Vymazat starsi udaje”,
a poté zadejte parametr.

Pristup do tohoto nastaveni mize byt uréen pro uroven:

Zadny, Uzivatel, Pokrogily uZivatel, Administrator.

19.6.Vybér polozek z databaze

Uzivatel mUze nastavit pozadované opravnéni uzivatele pro nastaveni
konkrétni pozice z databaze.
e Produkty,
e zakaznici (Zadavatelé projektu),
e Receptury,
Proces dézovani,
Baleni,
Sklady,
Vozidla,
Proces identifikace,
Cislo série,
Cislo varky.

Postup:
e Vstupte do skupuny parametrd <% Uroven pfistupu> dle kapitoly 19

manudlu, vyberte <@¥ Nastavit pozici z databaze> a vyberte
pozadovanou moznost.

Dostupné urovné opravnéni:

Neni, UZivatel, Pokrocily uzivatel, Administrator.

Upozornéni:

nastaveni <Neni> umoZzni volny pristup do nastaveni konkrétni pozice
databaze (bez nutnosti pfihlaseni).
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19.7.HBZ

Uzivatel mUze nastavit Uroven pfistupu pro Upravu nasledujicich mistnich

parametrd operacniho médu <U_ HBZ>:
Cislo série,

Pocet davek,

Velikost vzorku,

Ur&eni stiedni tary,

Tara,

Hustota.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametrd <% Uroven pristupu>, dle kapitoly 19
. (N . . .
manualu, vyberte <\_" HBZ> a nasledné zvole poZadovanou hodnotu.

Dostupné urovné pristupu:

Neni, Uzivatel, Pokrocily uzivatel, Administrator.

20. JEDNOTKY
Olet)
Vaha v submenu < ‘i Jednotky> umozfiuje vybér:
¢ Nastaveni pfistupnosti vazicich jednotek,
o Nastaveni pocatecnich jednotek,
o Nastaveni dvou uZivatelsky definovanych jednotek,
e Zménit hodnotu g-cor (hodnota korekce tihového zrychleni).

Oley
Pro vstup do submenu < ‘0 Jednotky>, stisknéte n a nasledné:

Olet

, o Jednotky”.

20.1.Pristupnost jednotek
O0I9
Submenu <[ctlég Pristupnost>, umozriuje nastaveni vazicich jednotek, které

by mély byt pfistupné pro vybér ve vazicim okné po zmacknuti ikony vazici
jednotky.
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Postup:
Olet
e Vstupte do submenu submenu < @ Jednotky> dle kapitoly 20
manualu,

001
e Zvolte moznost <iku JDQ Pristupnost>, ktera otevie okno se seznamem
dostupnych vazicich jednotek s jejich pfifazenim pfistupnosti.

Moznosti:

f - vazici jednotka zapnuta
Qﬁ - Vazici jednotka vypnuta

o Nastavte pozadované kritérium pfistupnosti pro vazici jednotky a poté
pfistupte k vazeni.

20.2.Pocéateéni jednotky

Postup:
Olct]

e Vstupte do < ‘G Jednotky> podle kapitoly 20 manualu,

00
o Vyberte <t O Poéateéni jednotky> a z nabidky vyberte pocatec¢ni
jednotku ze zobrazeného seznamu dostupnych vazicich jednotek.

Moznosti vybéru:

neni

gram [g]
kilogram [kg]
karat [ct]
libra [Ib] *
unce [oz] *
Newton [N] *

*) — pro ovéfitelné vahy je nastaveni nepfistupné

e Provedte navrat do hlavniho menu s uloZzenim zmén,

e Po restartovani vahy bude zafizeni probihat s nové nastavenymi
jednotkami.
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20.3.Definované jednotky

Jen pro neovéfitelné vahy

Postup:

Olet)

Vstupte do < ‘o Jednotky> dle kapitoly 20 manualu,

(] )] . .
Vyberte <D Definovana jednotka 1> a nastavte hodnotu
nasledujicich parametru:

0755 | Nasobic¢ Nasobi¢ nastavené vazni jednotky

(| Nazev Nazev jednotky (Max 3 znaky)

Provedte navrat do hlavniho menu s ulozenim zmén,

Stisknéte symbol nové vazici jednotky zobrazenou v hlavnim okné
vazeni, ktery aktivuje seznam dostupnych vazicich jednotek s novou
volitelnou jednotkou pfidanou na konec seznamu.

Upozornéni:

a0Ie)
Nadefinovani druhé jednotky <ica O Definovand jednotka 2> je postupem
stejné jako vy$e uvedena.

20.4.Tihové zrychleni

001
Parametr <0 Tihové zrychleni> eliminuje zmény sily tihového zrychleni
v riznych zemépisnych Sifkach a nadmofskych vySkach v pfipadé vaziciho
procesu s aplikaci vazici jednotky “Newton” [N].

Postup:

Olct]

Vstupte do submenu < @ Jednotky> dle kapitoly 20 manualu,

0019 _, . ; . . i
Vyberte <@ Tihové zrychleni>, otevie se editovatelné okno
<Tihové zrychleni> a numericka klavesnice,

Zadejte novou hodnotu tihového zrychleni a potvrdte ji klavesou ,

Provedte navrat do hlavniho menu.
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21. OSTATNI

Skupina téchto parametr( nijak neovlivﬁujeofgnkénost a komunikaci pfi
obsluze vahy. Nachazeji se v submenu <%)O Ostatni>, kam napf. patfi jazyk,
zv%kgvy signal, atd. Pro vstup do ,,Ostatni stisknéte n a nasledné:

” © Ostatni”.

21.1.Jazyky

Postup:
00
e Vstupte do submenu < © ostatni> podle kapitoly 21 manualu,

e \Vyberte < Jazyk> a zvolte pozadovany jazyk.

Nabidka vybéru:

e Polsky, Anglicky, Nemecky, Francouzsky, Rusky, Spanélsky, vCesky,
Madarsky, Estonsky, LotySsky, Italsky, Recky, Turecky, Thajsky, Cinsky,
Rumunsky.

21.2.Nastaveni data a ¢asu

UzZivatel maze nastavit datum a cas, které jsou zobrazeny na displeji v
hlavnim okné. Vstup do editovani datumu a ¢asu muze byt provedeno dvéma
zpusoby:

e Zmacknuti pole ,,datum a €as” v horni listé hlavni obrazovky,
B...5 @ :
. Zméc":knutl’m tlacitka a poté: ,, Ostatni / Datum a Cas /

"% Nastavit datum a &as”.

Po vstupu do nastaveni datumu a &asu se zobrazi klavesnice. Nastavte rok,

mésic, den, hodinu, minuty a potvrdte stisknutim klavesy ‘L‘

B 5% o ©
Submenu,, / Ostatni / Datum a éas” obsahuje dalSi funkce,
které slouzi pro nastaveni formatu data a ¢asu:
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lkona | Jméno Hodnota Popis

Vybér formatu data. Dostupné hodnoty:
d.M.yy, d.M.yyyy, d/Mlyy, dd.MM.yy,
dd.MM.yyyy, dd.MMM.yyyy, dd/MM/yy,
J Format data yyyy.MM.dd * dd/MM/yyyy, dd-MMM-yy, dd-MM-yy,

@ M/dlyy, Midlyyyy, MM/ddlyy, MM/dd/yyyy,
yy/MM/dd, yy-M-dd, yy-MM-dd,
yyyy.MM.dd, yyyy-M-dd, yyyy-MM-dd.

Vybér formatu ¢asu. Dostupné hodnoty:
H.mm.ss, H:mm:ss, H-mm-ss, HH.mm.ss,
- HH:mm:ss, HH-mm-ss, H.mm.ss tt,
e/ Format Casu HH:mm:ss ** H:mm:ss tt, H-mm-ss tt, HH.mm.ss tt,
HH:mm:ss tt, HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt,
h:mm:ss tt, h-mm-ss tt, hh.mm.ss tt,
hh:mm:ss tt, hh-mm-ss tt

&78) ~n. Nahled data a Casu, s pfihlédnutim
sl 2013.03.29 14:32:09 k nastavenému formatu.

*) — Pro format data: y — rok, M — mésic, d — den
**) — Pro format ¢asu: H — hodina, m — minuta, s — sekunda

Upozornéni:

Nastaveni <@ Datum a ¢éas> je mozné ménit v menu indikatoru podle
urovné pristupu pfihlaseného uzivatele.

21.3.Zvukovy signal

Postup:
00
e Vstupte do < © ostatni> podle kapitoly 21 manualu,

<J'7 Zvukovy signal> a nastavte podle nize uvedenych moznosti.

Moznosti:
Neni - Zvukovy signal neaktivni
Tlacitka - Zvukovy signal pro tlacitka/klavesy
Senzory - Zvukovy signal pro senzory
Vse - Zvukovy signal pro vse
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21.4.Jas displeje
Uzivatel vahy mGze jas displeje zménit v rozmezi 0%-100%.

Upozornéni:
Viychozi jas displeje je nastaven na 90%.

Postup:
00
e Vstupte do submenu < © ostatni> dle kapitoly 21 manudlu,

e Vyberte parametr < Jas displeje>, zobrazi se okno s dotykovou
klavesnici <Jas displeje>

o VlozZte pozadovany jas displeje v [%] s stisknéte tlacitko ’Zl pro
potvrzeni.

21.5.Méd pro Setieni energie
Uzivatel muze aktivovat mod pro Setfeni energie.

Postup:

00
e Vstupte do submenu <%>O Ostatni> dle kap 21 manualu, vyberte
parametr <“&* Méd pro $etieni energie> a vyberte poZzadovanou

moznost.
Moznosti:
Neni - Mdd Setfeni energie vypnut
Ztmavovani obrazovky - Zmeéna jasu displeje
Spofi€ obrazovky - Aktivace rezimu spofiCe obrazovky
Slideshow - Activace modu slideshow
Upozornéni:

Aktivace modu pro Setfeni energie je podminéna:

e Aktivni parametr < O Pauza obrazovky> (Ctéte kapitolu 21.6 manualu),
e Zobrazena domovska obrazovka vahy,
o Nulova indikace.
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21.6.Pauza obrazovky

Uzivatel muze urcit, za jakou dobu se aktivuje mod por Setfeni energie.
Vychozi nastaveni je nastaveno na 0[s] (parameter neaktivni).

Postup:

00
e Vstupte do submenu <%’O Ostatni> dle kap. 21 manualu,
e Vyberte submenu < O Pauza obrazovky>, zobrazi se okno
s dotykovou klavesnici <Pauza obrazovky>.

o VlozZte pozadovanou hodnotu v [s] a stisknéte tlacitko M pro
potvrzeni.

21.7.Automatické odhlaseni po uplynuti ¢asu

Uzivatel ma moznost aktivace funkce automatického odhlaseni uzivatele vay
po uplynuti ¢asu, uréeného v [min].
Vychozi hodnota je 0 [min] (neaktivni parametr).

Postup:

Q0
e Vstupte do submenu <%)O Ostatni> dle kap 21 manualu,

o Vyberte parametr <auto Automatické odhlaéeni po uplynuti ¢asu>,
zobrazi se okno s dotykovou klavesnici,

e Vlozte pozadovanou hodnotu v [min], a stisknéte pro potvrzeni.

Upozornéni:
Funkce se po uplynuti zadaného &asu aktivuje za pfedpokladu, Ze:
e Vaha je na hlavni brazovce,
¢ Indikace je nulova.
Po splnéni podminek vyse, je uZivatel automaticky odhla¢en a zobrazi se
nasledujici zprava:

< ! Uzivatel automaticky odhlasen>.
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21.8.Pocet pripustnych neuspésnych prihlaseni

Program nabizi moznost zablokovani konkrétniho uzivatele, po pfekrocni
nastaveného poctu neuspésnych pokusu o pfihlaseni.

Postup:

00
e Vstupte do submenu <%’O Ostatni> dle kapitoly 21 manualu,

2
o Vyberte parametr <max Poc€et pfipustnych netspésnych prihlaseni>,
zobrazi se okno s dotykovou klavesnici,

e Vlozte pozadovanou hodnotu a potvrdte pomoci .

Po piekroceni nastaveného poctu neuspésnych pfihlaseni se na dispeji
zobrazi nasledujici zprava:

<0 Uzivatel bokovany>.

21.9. Nutné prihlaseni
Chcete-li vynutit pFthz}éenl’ operatora po kazdém zapnuti pfistroje, je tfeba

aktivovat parametr <83 Nutné prihlaseni>.

Postup:

e Vstupte do submenu <%>o Ostatni> dle kapitoly 21 manudlu, vyberte

parametry <Q4® Nutné prihlaseni> a zvolte poZadovanou moznost.

Moznosti:
&/ - Nutné pfihladeni neaktivni
& - Nutné pfihlageni aktivni

21.10. Logo pfi spusténi
1060

Submenu < =% | Logo pfi spusténi> nabizi moznost nahrazeni
~Startovaciho” grafického souboru za jiny z pfenostného flash disku.
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Postup:

o Vlozte flash disk do USB portu vahy,

e Vstupte do submenu: ,,%’OOstatm/ s Logo pfi spusténi” dle
kapitoly 21 manualu,

e Vstupte do <% Logo pfii spusténi> pro otevieni obsahu pfipojeného
flash disku,

e \Vyberte poiadovany graficky soubor a poékejte, nez se program
zvolena grafika.

Polozka <<°'9Nastavit vychozi> nabizi uzivateli moznost navratu zpét
k vychozimu ,,Startovacimu logu”.

Upozornéni:
Podporované formaty soubort jsou *.jpg, *.png, s optimalnim (maximalnim)
rozliSenim 640x480 pixeld.

21.11.Doba pro zobrazeni chybové informace

Submenu <O/ Doba pro zobrazeni chybové informace> nabizi uzivateli
moznost nastavit, jak dlouho se bude na displeji zobrazovat chybova hlaska.

Postup:
@o
e Vstupte do submenu <P Ostatni> dle kapitoly 21 manualu, zvolte

parametr <Oj Doba pro zobrazeni chybové informace> a zvolte
pozadovanou moznost.

Moznosti:
1[s] - Zobrazeni chybové informace po dobu 1 [s]
3[s] - Zobrazeni chybové informace po dobu 3 [s]
5[s] - Zobrazeni chybové informace po dobu 5 [s]
10[s] - Zobrazeni chybové informace po dobu 10 [s]
Max - Zobrazovani informace o chybé do potvrzeni

tlacitkem
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21.12.Export / import nastaveni

Uzivatel mUze exportovat/importovat nastaveni vahy (vzory vytiskd,
uzivatelské parametry) na USB flash disk.

Postup exportu nastaveni:

e Pripojte USB flash disk ((:1)% portu vahy,

#
e Vstupte do submenu ,,.>°° Ostatni / = Exportovat”, nastaveni jsou
automaticky exportovana na pfipojeny USB flash disk.

e Po dokonceni procesu se zobrazi nasledujici informace:
,Operace probéhla ispésné”.

Postup importu nastaveni:

¢ Pfipojte USB flash disk %% portu vahy,

e Vstupte do submenu ,, © Ostatni / &3 Im portovat“, nastaveni jsou
importovana automaticky z pfipojeného USB flash disku.

¢ Po dokon&eni procesu se zobrazi nasledujici informace:
,operace probéhla ispésné”.

22. UZIVATELSKA KALIBRACE

Jen pro neovéfitelné vahy
Vahy vyzaduji pfepocitani vntinich dilkd na mnohem vhodnégjsi (g, kg, atd.).
Aby se to mohlo uskutecnit je vyzadovan kalibraéni faktor. Kalibruje se béhem

kalibraéniho procesu za pouzi etalonového zavazi. Kalibrace by méla byt
provadéna pokud vazeni etalonového zavazi zobrazi jinou hodnotu hmotnosti.

Pro vstup do <@ Uzivatelska kalibrace>, stisknéte n a nasledné:

,,@ Uzivatelska kalibrace”.
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22.1. Kalibrace

e Vstupte do <@ Uzivatelska kalibrace> podle kapitoly 22 manualu a
vyberte: ,,-‘!ﬁ Kalibrace®,

e Po vstupu do tohoto parametru se zobrazi nasledujici upozornéni:

Unload the pan

% v

Poz. pf. Sejméte zatéz z vazici misky

o Sejméte zatéz z vazici misky mlstku 1,

o Stisknéte klavesu ’Z’ Nasledujici informace se zobrazi bé&hem
kalibrace poc¢ate¢ni hmotnosti: ,,Nastaveni poc¢ate¢ni hmotnosti”,

o Po dokonéeni této etapy se na displeji zobrazi upozornéni:

Put on the weight 3000 g

% | v |

Pozn. pf. Polozte zavazi 3000 g

Opatrné vlozte pozadovanou kalibraéni hmotnost na vazici misku mustku
1 a stisknéte klavesu _ Y

e Po dokon&eni procesu kalibrace se objevi nasledujici informace:

Operation completed successfully

x| v |

Poz. pf. - Operace dokonéena Uspésné
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o Potvrdte stisknutim klavesy Q//»a vratte se do vaziciho modu.

& <&D Nastaveni pocatecni hmotnosti> parametr umoziuje
kalibraci po¢ateéni hmotnosti mustku 1.

Upozornéni:
Proces kalibrace je stejny i pro zbyvajici mastky.

22.2. Nastaveni po¢ateéni homotnosti

Je mozné nastavit pouze pocatecni hmotnost, coz pomuze opravit pocateéni
nulu pfi zachovani rozsahu.

Postup:

e Vstupte do <@ Uzivatelska kalibrace> podle kapitoly 22 manualu a
zvolte “&D Nastaveni poc¢ate¢ni hmotnosti”,

e Po rozkliknuti tohoto parametru se zobrazi nasledujici upozornéni:

Unload the pan

x| v

Poz. pf. Sejméte zatéz z vazici misky

o Sejméte zatéz z vazici misky mustku 1,
o Stisknéte tladitko . Nasledujici informace se zobrazi béhem
nastavovani po¢ate€ni hmotnosti: ,,Nastaveni po¢ate¢ni hmotnosti”,
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e Po dokonceni tohoto procesu se na displeji zobrazi informace:

Operation completed successfully

x| v |

Poz. pf. - Operace dokoncena uspésné

e Potvrdte stisknutim klavesy Q//&a vratte se do vaziciho modu.

22.3.Vytisk zpravy z kalibrace

V parametru < é Vystisk zpravy> mizete aktivovat funkci automatického
vytisku zpravy z kalibrace pomoci tiskarny pfipojené k vaze.
Postup:

e Vstupte do <@ Uzivatelska kalibrace> dle kapitoly 22 manualu,

e Vyberte < @ Vytisk zpravy> a nastavte pozadovanou hodnotu.

Moznosti:
W - Automaticky vytisk zpravy neaktivni
f - Automaticky vystik zpravy aktivni
Upozornéni:

4
Submenu: éﬁ Zarizeni/ é Tiskadrna / Vytisky

/ éﬁ Vzor tisku zpravy z kalibrace” umoZriuje modifikovat vzor této zpravy
(viz kapitola 16.2.3 manuéalu).
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22.4.Zaznam o kalibraci
Kazda dokonc&ena kalibrace je automaticky uloZzena do databaze vahy v
submenu <-‘l51 Zaznam o kalibraci>.

Pro vstup do submenu <-‘¥j Zaznam o kalibraci >, stisknéte tlacitko n a

nasledné: ,,@ Uzivatelska kalibrace / \'ﬁ Zaznam o kalibraci”. Soubor
obsahuje zpravy se jmény, daty a Casem, kdy byly kalibrace provedeny.

Seznam zaznamenanych dat:

@ Datum Datum provedeni kalibrace

8 Uzivatel Jméno (nazev) uzivatele

Eﬂﬁ Er?]r:ti:(a;lsr:i Hmotnost pouzitého kalibraéniho zavazi
¢?\ Cislo mustku Mustek, na kterém byla kalibrace provedena

Uzivatel muze data vytisknout stisknutim tlacitka é , umisténém v horni li§té
okna softwaru.

23. AKTUALIZACE SOFTWARU

Uzivatel vaziciho indikatoru mize provadét on-line aktualizace verze softwaru
za pouziti sité Etehrnetu nebo flash disku pfipojeného pfes USB port
terminalu vahy.

Vstupte do submenu < L) Aktualizace> stisknutim klavesy n , a poté

3 ‘@

stisknéte: Aktualizace”.
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23.1.Aktualizace ON-LINE

Upozornéni:

1. ON-LINE aktualizace poZaduje pfistup do globalni sité INTRANET.
2. Pred aktualizovanim softwaru jdéte do submenu vahy:

“@ Komunikace / \VJ Ethernet” a nastavte parametry prfenosu
kompatibilni s lokalni siti zakaznika.

Postup:
e Vstupte do submenu < 9 Aktualizace> dle kapitoly 23 manualu,

e Zvolte parametr < 3@ Verze program ze serveru>, ktery nacita verzi
softwaru a jeji dostupnost ze serveru RADWAG.

Upozornéni:

V pfipadé Zadného spojeni s globalni siti Intranet nebo Spatného
nastaveni parametrt Ethernetu,vaha zobrazi nasledujici zpravu:
“0 Z&adné spojeni”.

e Postupte k parametru < 3@ Aktualizace ze serveru>, ktery zobrazi
nasledujici zpravu:

Software version on device: 2.4.2
Software version on server: 2.3.1
Update?

ERK

Poz. pf. — Verze softwaru na zafizeni 2.4.2
Verze softwaru na serveru 2.3.1
Aktualizovat?

e Potvrdte zpravu stisknutim klavesy ‘L/ ktera je dale nasledovana
zobrazenim okna s pribéhem aktualizace:

77 % o
2.96 MB / 3.87 MB

Q? ®
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e Po dokongeni stahovani aktualizace stisknéte aktivni klavesu ,
ktera je nasledovana zpravou:

Update will be effective on device
/'j restart. Restart the device?

S 4

Pozn. pf. — Aktualizace se projevi az po restartu zafizeni. Restartovat?

o Potvrdte zpravu stisknutim klavesy E Terminal se poté restartuje
zaroven s nainstalovanim aktualizace.

23.2.Aktualizace z USB Flash disku

Postup:

e Zkopirujte soubor “update.hy10” obsahujici sou€asnou verzii softwaru
na prenosné ulozisté dat, napf. flash disk (do hlavniho katalogu),

o Pripojte flash disk do USB portu na terminalu,

e Vstupte do submenu < L) Aktualizace> dle kapitoly 23 manualu,

e Zvolte parametr < < Aktualizace z USB Flash disku>, ktera zobrazi
nasledujici zpravu “Aktualizovat?”.

Upozornéni:

V pfipadé, Ze flash disk neni pfipojen do USB portu v terminalu a/nebo
neni v hlavnim katalogu flash disku ,,update.hy10” soubor, software
zobrazi zpravu “Chyba aktualizace”.
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o Potvrdte stisknutim klavesy , ktera automaticky spusti proces
aktualizace. Po dokonc&eni aktualizace terminal zobrazi nasledujici
Zpravu:

Update will be effective on device
‘q restart. Restart the device?

% 4

Pozn. pr. - Aktualizace se projevi az po restartu zafizeni. Restartovat?

o Potvrdte zpravu stisknutim klavesy ‘L/ Terminal se poté restartuje
zaroven s nainstalovanim aktualizace.

23.3.Zmény v programu

Parametr <C\3 Zmény v programu>, umozfuje ziskavani dat aktualnich
zmén v aktualizované verzi softwaru.

Postup:

L2l

Po dokoné&eni procesu aktualizace softwaru vstupte do parametru <<\3
Zmény v programu>, které otevre informacni okno <Zmény v programu>:

Software version: &

24.2- Modified “CPG” mode
- Extended cooperation with “E2R System”
- Extended functionality of terminal's OUTPUTS
- Modified list of “Printout variables”
- Export of printout templates and display formats to external
data storage device

2.3.1- Modified operation of "variables for printouts”

- New function "Peak hold" in working mode "Weighing"
- New function "Report printout” in working mode "Formulas”

V|

Pozn. pf. — Vypis zmén v softwaru.
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24. SPECIALNi FUNKCE V PRACOVNICH MODECH

Scale can operate in following work modes:

5 vazeni
(]
o3>

Poditani kust

E'?/) Kontrolni vazeni
pis Dézovani
Receptura
£
(> HBZ
& Hustota
A vazeni zvifat

&= vazeni vozidel

oy
oL

Pracovni médy mohou byt nastaveny v: <<I44" Pracovni médr>.
] ! Pracovni médy>, stisknéte a nasledné:

Nastaveni konkrétniho pracovniho moédu poskytuje pFistup do specialnich
funkci upravujici operace zafizeni na zakladé individualnich potfeb
zakaznika.

Upozornéni:

1. Prvni levé tlacitko na dotykové obrazovce (mistni nastaveni) v
hlavnim okné kazdého pracovniho mdédu je uzplsobeno pro vstup do
nastaveni aktuéalniho pracovniho médu.

2. Zmény v pracovnim maji stejny efekt jako zmény v dalSich pracovnich
modech.

Cast specialnich funkci maji vSeobecny efekt, tj. jsou aplikovatelné na vétsinu
dostupnych pracovnich méda (s vyjimkou pracovnich modu: Receptura,
Dézovani) tak jak popsano viz nize:
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.« . | Pocitani | Kontrolni | Vazeni
Vazeni 5 iy - Hustota | HBZ
kusu vazeni zvirat

Mod ukladani + + + - + +
Odvazovani + + + - - -
Kontrolni vazeni + + + + -
Maod tary + + + + + -
Mod etiketovani + + + + - -
Statistika + + + + + +
Diferen¢ni vazeni + - - - - -
Min 2, Max 2

. , + - - - - -
aktivni prahy
Zmrazeni max. + i ) i ] ]
hodnoty
Infovrche o' o + + . i ) .
uloZzeném vazeni
Hmotnost
ingredience + + + - - -
vloZena ruéné

Ostatni specialni funkce souvisi pfimo s konkrétnim pracovnim médem a jsou
popsany detailnéji v jednotlivych kapitolach pracovnich médi manualu viz
nize.

24.1.Pristupnost pracovnich médu

3 ﬁ
Submenu <@ & Pristupnost> umoznuje urit pfitomnost pracovnich médu
vahy v uzivatelském menu po stisknuti ikony s pracovnim médem umisténym

v levém rohu horni listy hlavniho okna.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametri <% 4" Pracovni maédy> podle kapitoly 24

manualu,

35 1]
e Vyberte moznost <@ ® Pristupnost>, ktera otevie seznam dostupnych
pracovnich modu a jejich pristupny atribut.

Moznosti:
W - Pracovni mdéd zapnut
W - Pracovni méd vypnut
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e Nastavte pfistupny atribut pro kazdy pracovni méd a vrate se vaziciho
modu.

24.2.Méd ukladani

Podle nastaveni parametri v <%EJ Mod ukladani> mlze uzivatel posilat
data z vahy do externiho zafizeni.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametr(i <
manualu,

Pracovni médy> podle kapitoly 24

<
o Vstupte do pozadovaného pracovniho moédu a vyberte <8 Mod
ukladani>, poté nastavte pozadované Udaje.

Dostupné moznosti:

Manualni kazdy stabilni - Manualni vytisk pro kazdy stabilni vysledek vazeni, u kterého
vysledek pfesahl prah -LO-

Manualni prvni stabilni - Manualni vytisk pro prvni stabilni vysledek vazeni, u kterého
vysledek presahl prah -LO-

Automaticky prvni - Automaticky vytisk pro prvni stabilni vysledek vazeni, u

stabilni kterého vysledek pfesahl prah -LO-

Automaticky posledni - Automaticky vytisk pro posledni stabilni vysledek vazeni, u

stabilni kterého je vysledek pod prahem -LO-

Poloautomaticky kazdy - Manualni vytisk kazdého vysledku vazeni, u kterého vysledek

stabilni presahl prah -LO- — &eké na stabilni vysledek

Poloautomaticky prvni - Manualni vytisk prvniho vysledku vazeni, u kterého vysledek

stabilni presahl prah -LO- — &eké na stabilni vysledek

24.3.0dvazovani
Software umoznuje vazeni v médu “Odvazovani”. Princip se sklada z polozeni

celého nakladu na vazici misku a nasledného odebirani casti zavazi za
souCasného ukladani hmotnosti odstranéné casti jako plusové hodnoty.
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Postup:

e Vstupte do skupiny parametr(i < , Pracovni médy> podle kapitoly 24

manualu,
e Vstupte do pozadovaného pracovniho médu a vyberte

<8 Odvazovani> a poté nastavte pozadovanou z moznosti.
Moznosti nastaveni:

W - Standardni vazeni
&f - Mod odvazovani aktivni

24.4.Kontrola vazeni

V pfipadé aktivace médu kontroly vazeni jsou vystisky provadény pouze, je-li
vysledek vazeni mezi MIN a MAX prahy, které jsou aktualné nastavené.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametrli < Pracovni médy> podle kapitoly 24

manualu,

e Vstupte do poZzadovaného pracovniho médu a vyberte <=== Kontrola
vazeni> potom nastavte z pozadovanych moznosti.

Moznosti:
& - Kazdé vazeni je ukladano
Qf - Ukladéany jsou pouze vazeni mezi MIN a MAX prahy.
24.5.Maod tary

Tato funkce umoznuje uzivatelim nastavit parametry pro tarovani.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametr( H Pracovni médy> podle kapitoly 24

manualu,
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D>
e Vstupte do poZadovaného pracovniho moédu a vyberte < Méd tary>
a nastavte z moznosti.

Moznosti:
Prosta - Zakladni méd tary. Stanovena (vybrana) hodnota tary
je pfepsana zadanim nové hodnoty.

Aktualni - Secteni hodnot tar produktu a baleni dohromady s
suma ruéné vepsanou tarou. Po nastaveni dalSi tary produktu
nebo baleni je vloZzena tara zruSena.

Celkova - Secte vSechny postupné vlozené hodnoty tary

suma

Autotara - Automaticky méd tary dohromady s médem <Celkova
suma>

Kazdé - Automatické tarovani pro kazdy pfijaty vysledek méreni

méreni

24.6.Maod etiketovani

Mod etiketovani mize byt spustén ve vSech pracovnich modech.
Etiketovaci systém je uréen k tisku etiket pro znafeni vaZzeného zboZi,
napfiklad balici proces. Program umi vyisknout standartni etikety pro
jednotlivé produkty, kartony a palety.

Go=
V submenu < ==/ Méd etiketovani> jsou pristupné nasledujici specialni
funkce:

C‘:}: Pocet etiket

[4,: Pocet kartonovych etiket
473: Pocet paletovych etiket
d}jj
AUTO

Sul

AUTO

Automatické spousténi kartonovych etiket

Automatické spousténi paletovych etiket
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24.6.1. Zadani poctu etiket k vytisténi

V parametru <é71: Pocet etiket> uzivatel urCi pocet etiket. Ty jsou nasledné
vytidtény na tiskarné pfipojené k vaze.

Postup:

Vstupte do skupiny parametrd
manualu,

Pracovni médy> dle kapitoly 23

Vstupte do pozadovaného pracovniho modu a vyberte : ,, [

etiketovani/ | = Poéet etiket” potom editacni pole <Pocet etiket>
s otevfenou virtualni klavesnici,

Vyberte pozadovany pocet etiket a potvrdte stisknutim klavesy .

24.6.2. Zadavani poctu kartonovych etiket k vytisténi

V parametru <é71: Pocet kartonovych etiket> zadejte pocet etiket. Ty jsou
nasledné vytistény tiskarnou, ktera je pfipojena k vaze.

Postup:

Vstupte do skupiny parametrd
manualu,

Pracovni médy> dle kapitoly 24

Zvolte pozadovany pracovni méd a vyberte : ,,471: Mod etiketovani /

1= poéet kartonovych etiket”, potom editaéni pole
<Pocet kartonovych etiket> s otevienou virtualni klavesnici,
Zvolte poZzadovany poCet kartonovych etiket a potvrdte stisknutim

klavesy ‘ v

24.6.3. Zadavani pocétu paletovych etiket k tisku

V parametru < .

" Pocet paletovych etiket> zadejte pocet etiket. Ty jsou

nasledné vytistény na tiskarné pfipojené k vaze.
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Postup:

e Vstupte do skupiny parametr(i < , Pracovni médy> dle kapitoly 24

manualu,
e Zvolte pozadovany pracovni mod a vyberte : ,,471: Méd etiketovani /

1= poéet paletovych etiket”, potom editac¢ni pole
<Pocet paletovych etiket> s otevienou virtualni klavesnici,

e Zvolte pozadovany pocet paletovych etiket a potvrdte stisknutim klavesy
4

24.6.4. Automatické spusténi kartovnovych etiket

Uzivatel ma pfistup k funkci automatického spusténi tisku kartonovych etiket v

. o , . R fer
kazdém pracovnim modu, po nastaveni parametrd - < <Méd> a <
Prah>.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametril <2
manualu,

Pracovni médy> dle kapitoly 24

o

* Vstupte do poZadovaného pracovniho médu a vyberte: ,, | = Méd

G i)
etiketovani / auto Automatické spusténi kartonovych etiket /
Mod” a nastavte z moznosti:

Neni - Vytisknuti kartonové etikety je iniciovano stisknutim

& old

nebo ,

klavesy

Hmotnost - Vytisknuti kartonové etikety je iniciovano pfekrocenim

hodnoty nastavenou v parametru < Prah>.
Hodnota je brana jako celkova z jednotlivych vazeni.
Cislo - Vytisknuti kartonové etikety je iniciovano prekroenim

PRINT

hodnoty nastavenou v parametru < Prah>.
Hodnota je brana jako pocet jednotlivych vazeni.

*) Manualni tisk kartonovych etiket mize byt provadén dvéma zplsoby dle
stisknutého tlagitka:
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éw’ Tisk s naslednym vynulovanim poctu vazeni nebo celkové
]| hmotnosti

!l Tisk bez nasledného nulovani poctu vazeni nebo celkové
6 hmotnosti

Ve vychozim nastaveni je klavesa & pristupna ve spodni ¢asti displeje,

{
&}
=J

ale aktivace klavesy Ize provést v submenu:
,,n / [:] Displej / ..- Funkce tlacitek” (viz kap. 17.2 manualu).

Pro automaticky tisk kartonové etikety jsou proménné poctu vazeni a celkové
hmotnosti vzdy nulovany.

e Potvrdte zmény stisknutim klavesy Z' a jdéte do parametru
<?_—’7>Préh>, zobrazi se okno “Prah” spolu s virtualni klavesnici,

e Nastavte pozadovanou hodnotu pro automatické spusténi kartonovych
etiket:

. B . .
— Je-li parametr < Méd> nastaven na <Hmotnost> urCete
pozadovanou hodnotu celkové hmotnosti pro automaticky tisk
kartonovych etiket,

— Je-li parametr < Méd> nastaven na <Cislo> urdete
pozadovanou ¢iselnou hodnotu poc&tu vazeni po jejiz dosazeni se
spusti automaticky tisk kartonovych etiket.

e Provedené zmény potvrdte stisknutim klavesy ‘L/

24.6.5. Automatické spusténi tiku paletovych etiket

Uzivatel ma pfistup k funkci automatického spusténi tisku paletovych etiket v

_ . . . . q . E;
kazdém pracovnim madu, po nastaveni parametr( - < o <Moéd> a <
Prah>.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametr(i <<
manualu,

Pracovni médy> dle kapitoly 24
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e Vstupte do poZzadovaného pracovniho médu a vyberte: ,, = Méd

= B
etiketovani / auto Automatické spusténi paletovych etiket / Moéd”
a nastavte z moznosti:

Neni - Vytisknuti paletové etikety je iniciovano stisknutim
klavesy é—] nebo | ,
Hmotnost - Vytisknuti paletové etikety je iniciovano pfekro¢enim

hodnoty nastavenou v parametru <= Prah>.
Hodnota je brana jako celkova z jednotlivych vazeni.
Cislo - Vytisknuti paletové etikety je iniciovano prekrocenim
hodnoty nastavenou v parametru <= Prah>.
Hodnota je brana jako pocet jednotlivych vazeni.

*) Manualni tisk paletovych etiket mize byt provadén dvéma zpusoby dle
stisknutého tladitka:

6 Tisk s naslednym vynulovanim po¢tu vazeni nebo celkové
<J|  hmotnosti

!l Tisk bez nasledného nulovani poc¢tu vazeni nebo celkové
é hmotnosti

Ve vychozim nastaveni je klavesa & pfistupnéa ve spodni ¢asti displeje,
<)

ale aktivace klavesy )] |Ize provést v submenu:

,,n/D Displej / 0o Funkce tlagitek” (viz kap. 17.2 manualu).

Pro automaticky tisk paletové etikety jsou proménné poctu vazeni a celkové
hmotnosti vZdy nulovany.

e Potvrdte zmény stisknutim klavesy Z’ a jdéte do parametru

PRINT

< Prah>, zobrazi se okno “Prah” spolu s virtualni klavesnici,

e Nastavte pozadovanou hodnotu pro automatické spusténi paletovych
etiket:

— Je-li parametr < Méd> nastaven na <Hmotnost> urCete
poZzadovanou hodnotu celkové hmotnosti pro automaticky tisk
paletovych etiket,
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i .
— Je-li parametr < Méd> nastaven na <Cislo> urcCete
pozadovanou ¢iselnou hodnotu poc&tu vazeni po jejiz dosazeni se
spusti automaticky tisk paletovych etiket.

e Provedené zmény potvrdte stisknutim klavesy ’Z’

24.7.Statistika

Veskera statistika je prubézné aktualizovana po kazdém méfeni a nasledné
ulozena do paméti vahy. Statistika mlze byt vypocitana obecné (nezavisi na
zvoleném produktu) nebo jednotlivé pro kazdy produkt z databaze produktu.

Statistiky mohou byt nastaveny v parametru <|_ Statistika>.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametri <
manualu,

Pracovni médy> dle kapitoly 24

e Vstupte do pozadovaného pracovniho médu a vyberte <|_
Statistika>, poté zvolte poZzadované nastaveni.

Moznosti:

Obecnad - Obecna statistika,
Produkt - Statistika pro kazdy produkt.

Upozornéni:

V pfipadé operaci s parametrem <|_ Statistika> nastavené na
<Produkt> méjte na paméti, Ze po restartovani budou obnoveny pouze
statistiky posledné vazeného produktu.

24.8.Diferenc¢ni vazeni

i i
Funkce <-g Diferenéni vazeni> nabizi analyzu zmé&ny hmotnosti jednoho
nebo vice vzorkd. To se provadi pomoci stanoveni hmotnosti plivodniho
vzorku, poté se vzorek podrobi riznym procesum, béhem kterych jsou
nékteré slozky vzorku od sebe oddéleny nebo pfidany. Nakonec se vzorky
znovu vazi (diferenéni vazeni). Vaha vypocitava rozdil mezi témito dvéma
hodnotami hmotnosti (vaZeni | a vazZeni Il).
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24.8.1. Mistni nastaveni

A

Mistni nastaveni pro funkci <= Diferenéni vazeni> je dostupné v submenu:
7 ii i

Pracovni médy / % Vazeni / a-8 Diferenéni vazeni:

Aktivace

Aktivace funkce diferen¢niho vazeni
(W— funkce aktivni, W funkce neaktivni)

Typ Sarze

Typ Sarze pro diferen¢ni vazeni:

Hodnota k placeni — diferenéni vazeni se provadi

v souladu s delklarovanou hodnotou Sarze jako série
mefeni.

Filtr — diferenéni vaeni se provadi v souladu s filtrem a
hodnotou Sarze, deklarované jako hodnoty série méfeni

ficode
‘;ﬁme

Filtrovani

Prohlaseni typu filtru, diferenéni vazeni probiha na
zakladé tohoto filtru. Hodnoty: Produkt, zakaznik
(zadavatel projektu), €islo série, typ Sarze, sklad
dodavatele, sklad odbératele, baleni. Parametr
<Filtrovani> neni dostupny pokud je parametr <Typ
Sarze> nastaveny na <Hodnota k placeni>.

o)
-
==
-

Davkovani

Hodnota série méfeni pro diferenéni vazeni

24.8.2. Zprava o dokonéeném procesu diferenéniho vazeni

Zprava je generovana automaticky po dokonceni procesu diferenéniho

vazeni.

Vychozi hodnota pro vzor vytisku diferenéniho vazeni:

{40:Datum zacdatku:,-20}{330}
{40:Datum ukonceni:,-20}{331}

VazZeni
{333: (7) (11)
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Upozornéni:
Vzor zpravy je mozné upravovat, pro tpravu jdéte do:: éﬁ Zarizeni | é

4 o
Tiskarna / Vytisky | Vzor vytisku diferenéniho vazeni” (Ctéte
kapitolu 16.2.3 manualu).

Zprava z kazdého diferencniho vazeni je zaznamenana v databazi

|I'U

L1 R— ™ ’ . . v ’
<' = Diferenéni vazeni>. Nazev souboru obsahuje datum a ¢as provedeni
operace vazeni. Seznam dat pro diferen¢ni vazeni najdete v 35.5.8 manualu.

24.9.Zmrazeni maximalni hodnoty
Vaha umozniuje méfeni maximalni sily ovliviiujici vazici misku.

Postup:

e Vstupte do skupiny parametri <
manualu

Pracovni médy> dle kapitoly 24

MAX

K oor ) ]
e Vstupte do pozadovaného pracovniho modu a zvolte < ©% Zmrazeni
maximalni hodnoty> a potom nastavte poZadovanou moznost.

Moznosti:
W - Véaha operuje ve standardnim vazicim modu
Qﬁ’ Véaha operuje s médem zamknuti maximalni sily pasobici na

- mustek vahy (zamek maximalni naméfené hmotnosti) —
vyuzivano v trhacich mechanismech

e Po nalozeni na vazici misku vahy s ménitelnou silou displej zmrazi
hodnotu maximalni naméfené sily. Zmrazena hodnota je oznalena
Cervenou barvou zobrazené hodnoty.

o Odeberte zavazi z vazici misky vahy.

e Pfed provedenim nasledujiciho méfeni zmacknéte klavesu ﬂ
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24.10. Informace o ulozeném méreni

Uzivatel mUze aktivovat zpravu, informujici o uloZeni vysledku vazeni do
databaze. Zprava je zobrazena po kazdém provedeném méreni.

Postup:

e Vstupte do submenu < ” Pracovni médy> dle kapitoly 24 manualu,

e Vstupte do médu ,,Vazeni” a aktujujte: <5 Informace o ulozeném

méreni>,
¢ Po kazdém dokon&eném vazeni se zobzazi informace <Vazeni
ulozeno>.
Upozornéni:

Doba zobrazeni informace se fidi dle hodnoty nastavené v parametru

<O/ Doba pro zobrazeni chybné informace> (Ctéte kapitolu 21.12
manuélu).

24.11.Dotaz na pocet baleni

Uzivatel, mUze vyuzit nasobem hmotnosti baleni. Pokud chcete funkci vyuZit,

musi byt aktivni parametr: <" Hmotnost ingredience zadana manualné>.

Postup:

e Vstupte do submenu < , Prcovni médy> dle kapitoly 24 manualu
?

e Vstupte do médu ,,Vazeni” a aktivujte funkci: <& Hmotnost
ingredience zadana manualné >,

e Pokazdé, kdyz uzivatel zvoli zaznam z databaze baleni, se zobrazi okno
s dotykovou klavesnici <Zadejte pocet baleni>,

e Po vliozeni poctu baleni, se zobrazi tara rovna nasobku hmotnosti baleni,
spole¢né se symboly Net a a _«.
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25. PRACOVNI MOD - VAZENI

Maéd <% Vazeni> je standardni pracovni méd, umozriujici vazeni a ukladani
TP

vysledk( do databaze <> Vazeni/Alibi>

25.1.Spusténi pracovniho médu

Maéd <% Vazeni> je vychozim pracovnim modem. Jestlize uzivatel zménil
pracovni méd na jiny, spustit jej mizete nasledné:

¢ V hlavnim okné zmacknéte ikonu se sou€asnym pracovnim modem - je
umisténa vlevo nahofe. Nasledné se vam otevie submenu <Pracovni
mody> ,

e Vyberte <% Vazeni>, program se automaticky vrati do hlavniho okna a

vlevo nahore bude znazornéna ikona (vazeni).

25.2.Mistni nastaveni pracovniho médu
TP
Mistni nastaveni pracovniho rezimu <23 vazeni> jsou pfistupné po stisknuti

klavesové zkratky <% Mistni parametry>:

(C:)E Mod ukladani Podrobny popis viz kap. 24.2 manualu
8 Odvazovani Podrobny popis viz kap. 24.3 manualu
i Kontrolni vazeni Podrobny popis viz kap. 24.4 manualu
nﬁ, Méd tary Podrobny popis viz kap. 24.5 manualu
*‘f_@ Mod etiketovani Podrobny popis viz kap. 24.6 manualu
Ll Statisktiky Podrobny popis viz kap. 24.7 manualu
2_2 Diferenéni vazeni Podrobny popis viz kap. 24.8 manualu
-MEX' ﬁcr:jrr?cz)g/nl' maximaln{ Podrobny popis viz kap. 24.9 manualu
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% Infqrme}ce 0 vy . Podrobny popis viz kap. 24.10 manualu
L ulozeném méreni
<9 Hmotnost
b ingredience zadana Podrobny popis viz kap. 24.11 manuélu
manualné

26. PRACOVNI MOD - POCITANI KUSU

“Pocitani kus(” je pracovni méd umoznujici pocitat kusy o stejné hmotnosti
principem ru¢niho zadani hmotnosti jednoho kusu do indikatoru, nebo
vybranim produktu z databaze.

Upozornéni:
Je-li pocitani kust provadéno s obalem (v krabi¢ce, misce), musite aplikovat
funkci téry.

26.1.Spusténi modu pocéitani kust

Postup:

e V horni li§t& hlavniho okna programu stisknéte , tak vstoupite do
submenu <f‘racovni mody> obsahujiciho nabidku pracovnich méd,

o Vyberte <888 Pogitani kust>, program se automaticky vrati do hlavniho
okna a v horni lis§té bude zobrazovat ikonu ,

e Vazici jednotky jsou automaticky zménény na ,pcs” a v pravém
spodnim rohu se objevi dvé tladitka:

Vlozit jednotkovou hmotnost

Stanovit jednotkovou hmotnost

% Pfifadit vzor vyrobku

26.2.Mistni nastaveni pracovniho médu

]
Mistni nastaveni pracovniho médu <885 Pogitani kusi> je pfistupné po

stisknuti tlacitka <% Mistni nastaveni>:
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S Automaticka oprava , - .
s%w% jednotkové hmotnosti Podrobny popis viz kap. 25.2.1 manualu
= —— -
& | Minimalni jednotkova Podrobny popis viz kap. 25.2.2 manualu
MIN | hmotnost
QX}E Mod ukladani Podrobny popis viz kap. 24.2 manualu
% Odvazovani Podrobny popis viz kap. 24.3 manualu
757‘ Kontrola vazeni Podrobny popis viz kap. 24.4 manualu
nﬁ: Méd tary Podrobny popis viz kap. 24.5 manualu
*"IE Mad etiketovani Podrobny popis viz kap. 24.6 manualu
L. | Statistika Podrobny popis viz kap. 24.7 manualu
@ Information abort saved Podrobny popis viz kap. 24.10 manualu
: measurement
- - .
? | Ingredient weight entered Podrobny popis viz kap. 24.11 manuélu
- manually

26.2.1. Automaticka oprava jednotkové (referenéni) hmotnosti
Tyka se pracovniho médu <& Pocitani kusi>

(]
Pracovni méd <895 Pogéitani kusii> obsahuje specialni funkci

<swp Automaticka oprava jednotkové hmotnosti>, kiera muze byt uzita pro
Upravu jednotkové hmotnosti produktd.

Pro aktivaci této funkce musite:

e Vstoupit do parametru <E Pracovni mody> podle kapitoly 24

manudlu a vyberte: ,,000 Poéitani kust / swe Automaticka oprava
jednotkové hmotnosti” a nastavte pozadovanou moznost.

Moznosti:
Qf - Automatické oprava jednotkové hmotnosti neni aktivni
Qﬁ’ - Automaticka oprava jednotkové hmotnosti je aktivni
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Fquce <swp Automaticka oprava jednotkové hmotnosti> v modu

<88 Pogitani kusu> se spusti v momentu stanoveni urlitého mnozstvi
vzorkll na vahu a je signalizovana zobrazenymi <PCS> a <SMP> (single
piece mass = jednotkova hmotnost vzorku) v horni ¢asti displeje.

Funkce “Automaticka oprava jednotkové hmotnosti” ma 4 kritéria:
1. Dosazeni ustalené indikace,
2. Pfidani kust (zvySeni mnozstvi),
3. Mnozstvi pfidanych kust nesmi byt vétSi nez dvojnasobek stavajicich
kus(,
4. Aktualni pocet kusli se mlze od ulozené hodnoty riiznit o + 0.3 kusy.

Uvidi-li uzivatel, Ze mnozstvi vzoru je pfiméfené, hodnota jednotkové
hmotnosti vzorku (single piece mass) mlze byt uloZena (viz kapitola 26.6

=)
manualu) a funkce deaktivovana stisknutim tlacitka 4 .

Upozornéni:

=) =)
Je-li funkce aktivni, tlac¢itko méni svou funkci. Stisknuti tlacitka se
neprojevi v tisku ani pri ukladani vazeni.

26.2.2. Minimalni jednotkova (referenéni) hmotnost

Tyka se pracovniho médu <& Pocitani kusi>

Uzivatel m(ze pfed zacatkem procesu vazeni jednoho kusu nastavit
“minimalni referenéni hmotnost”, tj. minimum celkové hmotnosti vSech
kusU, polozenych na vazni misku, v odecitatelné oblasti.

Postup:

e Vstupte do <
] 990
e Vyberte ,,&Poc’:iténi kust / mn Minimalni referenéni hmotnost”

a nastavte pozadovanou hodnotu.

Pracovni médy> dle kapitoly 24 manualu,
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Moznosti nastaveni: 1d,2d, 5d, 10d.

Upozornéni:

Jestlize pri procesu vyhodnoceni hmotnosti jednoho kusu nepfekroci

hmotnost vSech kusd na vazici misce hodnotu zadanou v parametru
o

200 PSS e v . - P P e s .
»MIN Minimalni referencni hmotnost”, poté se zobrazi nasledujici zprava:
<Hmotnost vzorku pFilis§ mala>.

26.3.Stanoveni referenéni hmotnosti vepsanim znamé hmotnosti
vzorku

Postup:
(]
e Vstupte do <885 Pogitani kusu> podle kapitoly 26.1. manualu,

o Stisknéte na — (Vlozit jednotkovou hmotnost), zobrazi se pole pro
editaci <Referenéni hmotnost> spolu s virtualni klavesnici,

o VepiSte hodnotu a potvrdte ji stisknutim E vaha zacne pocitat kusy
dle pfednastavené hodnoty referenéni hmotnosti.

Upozornéni:

1. V pripadé viozeni hodnoty referenéni hmotnosti vétsi nez je maximum
vaziciho rozsahu, program zobrazi chybovou hlasku: <Hodnota pfrilis
vysoka>,

2. V pfipadé vlozeni hodnoty hmotnosti jednoho vzorku menS$i, nez 0.1 d,
program zobrazi chybovou hlasku: <Hodnota pFilis nizka>.

26.4.Stanoveni referen¢ni hmotnosti vazenim vzorku

Postup:

(]
e Vstupte do <88 Pogitani kusu> podle kapitoly 26.1. manualu,

e Budou-li kusy vazeny v obalu, je nutné ji nejdfive prazdnou polozit na
vazici misku a stisknout tlacitko Tara,

e Stisknéte = (Stanovit jednotkovou hmotnost), zobrazi se pole pro
editaci <Velikost vzorku> (pocet kust) spolu s virtualni klavesnici,
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Vlozte hodnotu a potvrdte stisknutim Zl zobrazi se nasledujici
zprava: <Vlozte kusy: xx> (kde xx = poctu pfednastavenych kusu),
Vlozte zadané mnozstvi kusd na misku, a jakmile je vysledek stabilni

(symbol m.) potvrdte stisknutim ‘ v
Program automatic.ky dopocdita referenéni hmotnost jednoho kusu a

v 99 wrer s o
zapocne proces <299 Pogcitani kust>.

Upozornéni:

Hmotnost vSech kusu poloZzenych na misku nesmi byt vétsi nezZ je vazici
rozsabh;

Hmotnost v8ech kust polozenych na misku nesmi byt menSi nez
hodnota nastavena v parametru ,,Minimalni referenéni hmotnost” (viz
kap. 26.2.2). Jestlize vySe zminéné podminky nejsou splnéné, zobrazi se
chybova hlaska: <Hmotnost vzorku pFilis nizka>;

Hmotnost jednoho kusu nesmi byt men$i nez 0.1 d. Jestlize vyse
zminéné podminky nejsou splnéné, zobrazi se chybova hlaska:
<Hmotnost jednoho kusu pfilis nizka>.

26.5.Stanoveni referenéni hmotnosti zadanim hmotnosti jednoho kusu

pfimo z databaze

Po vybrani produktu z databaze je pouZita jednotkova hmotnost z pole
<Hmotnost>.

Postup:

]
eV modu <88s Pogitani kusi > vyberte pozadovany produkt z nabidky

<Products>.

Upozornéni:
Viybrany produkt musi mit stanovenou jednotkovou hmotnost (single piece
mass).

26.6.Vlozeni jednotkové hmotnosti do databaze

Jednotkova hmotnost miize byt ustavena nasledné:

a) Stanovte jednotkovou hmotnost (viz kapitola 26.2 a 26.3),
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b) Podrzte prst na zvoleném produktu z databaze <Produkty>, zobrazi se
kontextové menu,

c) Vyberte moznost <Vlozit vzor>, nasledné bude vzor jednotkové
hmotnosti pfifazen k produktu do pole <Hmotnost>.

Upozornéni:

Pritazeni vzoru do vybraného produktu je také mozné pomoci
programovatelné klavesy. Nastaveni programovatelnych klaves je popsano
Vv kapitole 17.2 manualu. Seznam funkci je popsan v APPENDIX B manuélu.

27. PRACOVNI MOD — KONTROLNI VAZENI

The program allows to check weighments in deviations (in %) around an
outlined standard mass. The standard mass can be outlined by weighing
or entering it by a user.

27.1.Spusténi moédu kontrolniho vazeni

Postup:

e V horni li§t& hlavniho okna programu stisknéte , tak vstoupite do
submenu <Pracovni médy> obsahujiciho nabidku pracovnich médd,

P
o Vyberte <ES{) Kontrolni vazeni>, program se automaticky vrati do
hlavniho okna a v horni li§té bude zobrazovat ikonu ,

o VazZici jednotky jsou automaticky zménény na ,,%” a v pravém spodnim
rohu se objevi dvé tladitka:

Q%

Vlozit hmotnst vzorku

Stanovit hmotnsot vzorku

27.2.Mistni nastaveni pracovniho médu

e,
Mistni nastaveni pracovniho médu <E§{) Kontrolni vazeni> je pfistupné po
stisknuti tlaCitka <{};} Mistni nastaveni>:
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(?)E Mod ukladani Podrobny popis viz kap. 24.2 manuélu
8 Odvazovani Podrobny popis viz kap. 24.3 manualu
ﬁ Kontrolni vazeni Podrobny popis viz kap. 24.4 manualu
Méd tary Podrobny popis viz kap. 24.5 manualu
*‘f_@ Mod etiketovani Podrobny popis viz kap. 24.6 manualu
Ll Statistika Podrobny popis viz kap. 24.7 manualu
@ Infovrmgce 0 o Podrobny popis viz kap. 24.10 manualu
- ulozeném méreni
<7 Hmotnost
- ingredience zadana Podrobny popis viz kap. 24.11 manuélu
manualné

27.3.Nastaveni referenéni hmotnosti zvazenim

Postup:

Vstupte do <E'§{) Kontrolni vazeni> podle kapitoly 27.1 manualu,

Budou-li kusy vazeny v obalu, je nutné ji nejdfive prazdnou polozit na
vazici misku a stisknout funkci tarovani,

Q%

Stisknéte = (Stanovit hmotnsot vzorku), a zobrazi se zprava: <Vlozte
vzorek>,

Polozte zatéz na vazici misku. Po stabilizaci (symbol m.d) je vysledek
bran jako referenéni. Navazenou hodnotu potvrdte stisknutim v .

Ve stejném okamziku je indikace zménéna na ,,%".

27.4.Nastaveni referenéni hmotnosti vepsanim do paméti

Postup:

o
Vstupte do <E’,{) Kontrolni vazeni> podle kapitoly 27.1 manualu,
0%

Stisknéte i (Vlozit hmotnost vzorku), zobrazi se pole pro editaci
<Hmotnost vzorku> spolu s virtualni klavesnici,
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o VepiSte hodnotu a potvrdte stisknutim Zl

e V tom okamziku je indikace zménéna na ,,%".

28. PRACOVNIi MOD - DOSING

< 4 Dézovani> je pracovni méd umozfiujici doplfiovani a dézovani produktti
na vaze majici vazici indikator série PUE HY10. Pracovni méd umoziuje
manualni a automatické dézovani na jednom nebo zaroveh na vice vazicich
mustcich.

28.1.Spusténi pracovniho médu
Postup:

e V horni listé hlavniho okna programu stisknéte , tak vstoupite do
submenu <Pracovni médy> obsahujiciho nabidku pracovnich méda,

e Vyberte pracovni méd < 4 Dézovani> program se automaticky vrati do

hlavniho okna a v horni li§té bude zobrazovat ikonu ,

e Soucasné se aktivuji dvé funkéni tlaCitka napravo, v dolni listé okna:

Mistni parametry
Vyberte proces dozovani
Start

Stop

O %X L. P

Nouzové vypnuti
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28.2.Struktura dozovaciho procesu

VSechny aktivity spojené s procesem ddzovani muzou byt provadény v ramci

vahy. Kazdé dézovani < 4> obsahuije:

o Nazev<(" >,
e Kobd< @ >,
e Pfifazené vazni mustky < 3 >, definované z terminalu.
Kazdy vazici mUstek mize mit svi specificky proces dézovani. Databaze

doézovacich procest ma stejné vyhledavaci mechanismy pro konkrétni
zaznam v databazi tak jako dalSi databaze terminalu.

Proces ddzovani Ize vyhledavat v databazi pomoci:

e Nazvu <>
e Kodu<?@>

Procesy provadéné na ruznych vazicich mustcich obsluhovany na stejném
terminalu mohou byt na sebe navzajem zavislé, napf. dézovani na vazicim
mustku 2 muze byt spusténo pouze po dokonéeni ddzovani na vazicim
mustku 1, které je potvrzeno signalem z pfislusnych senzor(.

28.3.Mistni nastaveni pracovniho médu

=

Mistni nastaveni pracovniho médu < & Dézovani> je pristupné po stisknuti
tlaitka <% Mistni nastaveni>:

- Vyvolava otazku na nasobi¢ dézovani, {j.
Z‘;"—? Dotaz na nasobié podet, ktery je uzit k nasobeni hodnot
hmotnosti vSech komponentu.
e Y o Dotaz na pocet cykli dézovani, tj. pocet
Z‘; ? Dotaz na pocet cyklu opakovani stejného procesu.
L . Umozni manualni potvrzeni stisknutim
% g?t\ll(rdlt Ingre’?I%nce tlacitka “Enter/Print” na klavesnici terminalu
avky manuaine pro kazdy vazici proces.
% Pocet méfeni potfebnych | Nastaveni poétu dosavadnich méreni, které
& pro vypocet korekéni jsou analyzovany pro automaticky vypoc&et

hodnoty korekéni hodnoty pfi dézovani
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(3]

Automaticky cyklus

Umozni jiz zapo€atému procesu, byt
provadény cyklickym zpisobem

@

Obecna

Obecné nastaveni procesu dézovani

Umozni nastaveni vystupt pro dézovani

2 | Davkovaci vystupy (lemné dézovani v piipadé dvouprahového
procesu)
. . . Umozni nastaveni vystupu pro rychlé
g | Velikost davkovaciho (hrubé) dézovani v pripadé dvouprahového
vystupu procesu
~&- | Oprava Umozni nastaveni obecné korekéni hodnoty
P pro vSechny vazici muastky
MAX Maximalni korekéni Emoznl nasta}verllvma)flmalm hoginoty
N orekce, ktera mlze byt automaticky
hodnota

nastavena na v§ech mustcich

<* Obecné> nastaveni je uréeno pro vytvareni jednoduchych procesu
doézovani, napf.: dézovani jedné ingredience na vSech vazicich mastcich.

28.4.Popis funkci a nastaveni procesu dézovani

PFi vytvafeni dozovaciho procesu, ma uzivatel pfistup k témto funkcim:

Ikona Zi;at Funkce Popis
& [DH] Dézovat manuaing Funkce umozfiujici manualni vazeni

ingredienci v dézovani

% Hmotnost Hmotnost ingredience uréené k dézovani
4 Min Prah MIN pro ingredienci dézovani
ng( Max Prah MAX pro ingredienci dézovani
@ Produkt glgrérj?tgingredience ddzovani z databaze
5 Odvazovani Umoziiuje zapnuti modu vaZeni na minus
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Funkce umozriujici automatické vazeni

[DA] Automatické (automatické doézovani). Fukce umozriuje
davkovani kontrolu vystupl uréenych pro proces
doézovani.
% Hmotnost Hmotnost ingredience uréené k dézovani

Hmotnost rychlého

doézovani

Hmotnost ingredience pro hrubé dézovani (v
pfipadé dvouprahového procesu dézovani)

Produkt

Nahrani ingredience receptury z databaze
produktu

Odvazovani

Umoziiuje zapnuti médu vazeni na minus

[O]

Vystup

Funkce umozniujici nastaveni stavu vystupu
terminalu pro kontrolu pfidavnych zafizeni,
pfipojenych k témto vystupum. Moznosti
nastaveni: Neni — vystup neaktivni; “0” — vystup
S nizkym stavem; “1” — vystup s vysokym
stavem.

[T1]

Zpozdéni

Funkce uréujici interval mezi provadénymi
nasledujicimi kroky dézovani. Funkce urcuje
Cas ocekavani pro nasledujici krok pocitany
v sekundéch.

Cas

Ur€eni €asu oc¢ekavani pocitaného v
sekundach

Popis

Textovy popis ¢asového intervalu zobrazeného
na obrazovce terminalu.

[Z]

Nula

Nulovani vaziciho mustku, rovno operaci
funkéni klavesy >0< na terminalu vahy

(7]

Tara

Tarovani vaziciho muastku, rovno operaci
funkéni klavesy > T < na terminalu vahy

[ST]

Nastavit taru

Funkce nastaveni tary, rovno operaci funkéni
klavesy <Nastavit taru> na temrinalu vahy

[CM]

Stav vazeni

Funkce stav vazeni urCuje ¢as, ve které by mél
byt nasledujici krok dézovani provadén na
vazicim mustku, napf. nasledujici krok je
provadén, pokud hmotnost (netto nebo brutto)
umisténa na vazici mistek je pod hodnotu
nastavenou v prazich.

'E PRIT

Prah

Hodnota hmotnosti nastavena v prazich pro
stav vazeni

Hmotnost

Druh ur€ené hmotnosti pro prah (netto nebo
brutto)
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{.)

Stav hmotnosti

Stav vazeni: “>=" nebo “<”

[CI]

Stav vstupu

Podminéna funkce uréujici, kdy by mél byt
nasledujici krok provadén v zavilosti na stav
vstupu terminalu vahy. Kazdy vstup maze mit
nasledujici stav: Neni — vstup vypnut; 0 — vstup
s nizkym stavem; 1 — vstup s vysokym stavem;
/ - vstup se zvySujici se tendenci (stav se méni
z nizkého na vysoky, napf. okamzik stisknuti
klavesy); \ - vstup se snizujici se tendenci

(stav se méni z vysokého na nizky, napf.
okamzik pusténi klavesy)

lo

[EM]

Vlozte hmotnost

Funkce aktivujici tzv. ,hmotnost v ruce” —
hmotnost ingredience procesu dézovani
dodana v pfipravenych balenich s pfesné
ur€¢enou hmotnosti. Dana hmotnost je pfidana
do vazené hmotnosti ingredience, napf.
ingredience k vazeni = 21,8 kg, vazené
mnozstvi = 1,8 kg umisténé na vaze, a 20 kg
vlozené manuéiné

o
e

[ET]

Vlozte pocet
opakovani
davkovani

Funkce ur€ujici poCet davek vazenach
ingredienci, které jsou pfidany do procesu
doézovani. Hmotnost jedné davky je urcena

v produktu vybraného z databaze (Databaze
produktt — pole Hmotnost). Hmotnost produktu
je nasobena konkrétni hodnotou a takto uréena
hmotnost je pfidana do vaziciho procesu.
Funkce je aplikovatelna pro vazeni produktt

v davkach.

[F]

Nastavit vlajky

Funkce uréujici stav (charakteristicky bod)

v procesu dézovani. Funkce umoziuje
podminéné provadéni dalSiho kroku v procesu
dézovani. Nastaveni charakteristického bodu
(vlajky) ve spojeni se stavem vlajek umozriuje
vzajemné podmifiovani riznych procesu na
riiznych vazicich mastcich.

[CF]

Stav vlajek

Podminéna funkce urcujici kritérium pro
udalosti, které se musi objevit, aby se mohl
provadét nasledujici krok v procesu dézovani.

[DG]

Gravitacni
doézovani

Funkce aktivujici operaci automatického vazeni
(automatického dézovani), s moznosti méreni
hmotnostniho pritoku dézovani.

Hmotnost

Hmotnost slozky, ktera ma byt dézovana

e/

Procenta

Prah hmotnosti v [%], do kterého je provadéné
auotomatické dézovani.

Produkt

Komponent procesu dézovani zvloeny
z databaze produktt

“Q

Casova korekce

Casova korekce + zavirani ventilu v prib&hu
dozovaciho procesu, ur€eny v [ms]
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bt . s . Permissible error + nadézované hmotnosti,
% Prah necitlivosti uréené v procentech [%]
i Minimalni hodnota toku uréena v [g/s] nebo
’\*‘.ﬁ;m Minimalni tok [kg/s] pro zapocaty algoritmus gravitaéniho
doézovani
i Odvazovani Umozriuje zapnuti vazeni v minusovém modu

28.5.Vytvoreni nového procesu dézovani

PFi vytv

afeni nového procesu dézovani nejdfive urCite jeji nazev a kod,

nasledné nastavite procesy na kazdém vazicim mustku.

Postup:

Stisknéte klavesu n a vyberte <@Databéze> z hlavniho menu >

nasledné vyberte < it Proces dézovani>,

Pro vytvofeni procesu ddézovani stisknéte klavesu <® Pridat>, a
potvrdte vytvofeni nového zaznamu v databazi procesu doézovani,

Specifikujte nazev < hS a kod <> procesu dézovani - stisknéte
pfislusné klavesy a vlozte nazev a kdéd pomoci virtualni klavesnice,
Vyberte vazni mastek, na kterém chcete proces receptury (dézovani)

vytvofit, napf.: < 3 Mustek 1>,

Stisknutim klavesy <© Pridat> navrhnéte poradi procesu dézovani,
ktery ma byt provadén na vazicim mastku ¢.1 a poté vyberte jednu
z dostupnych funkci procesu (viz tabulka v kapitole 28.4),

Je zde také moZnost upravovani jiz navrhnutého procesu dézovani —
pfidanim nebo smazanim jednoho kroku v procesu, napf. z davodi
pfidani prvku v procesu stisknéte a podrzte po 4 sekundy prvek, pfed
kterym by mél byt novy krok pfidan. Zobrazi se vyskakovaci menu
s dostupnymi moznostmi:

Editovat
Pridat
Smazat
Zrusit

Stisknéte “Pfidat” a nadefinujte novy krok procesu.
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28.6.Priklady procesu dézovani

28.6.1. Priklad 1 — Manualni proces dézovani 4 ingredienci na 2 vazicich
mustcich

Popis:

Proces ddzovani obsahuje 4 ingredience, které jsou vazeny na 2 vazicich
mustcich:

e Vazici mustek 1: ingredience: Mouka a Cukr
e Vazici mlstek 2: ingredience: Kofeni a Voda

Proces dozovani zahrnuje stav, podle kterého musi byt, jesté pfed pfidanim
ingredience ,Voda“, vSechny ostatni ingredience dézovany. Stav je oznacena
vlajkami, které urcuji proces dézovani mezi vazicimi mustky zpusobem, ktery
nafizuje dozovat ingredienci ,Voda“ jako posledni. Cely proces je popsan viz
nize v tabulkach pro kazdy vazici mustek zvlast.

Nazev procesu dézovani: Priklad 1
Koéd procesu dézovani: 1111

Proces dézovani z terminalu:

Mdustek 1:
Ikona Krok Hodnota Popis
) [5s] Nalozeni | Cekani na nalozeni prazdné nadoby
() 1. [TI] Zpozdéni prazdné ur€enou pro prvni produkt
) nadoby
Vstup 1 musi mit vzristajici tendenci —
-d 2. [CI] Stav vstupu Vstup 1-—,/” | stisknéte funkeni klavesu potvrzujici
¢ naloZeni nadoby
[_T 3. [T] Tara Tarovat Tarovani vaziciho mastku ¢€.1
= 4. [DH] Manuaini Manualni vazeni produktu ,Mouka“
ﬁﬂs dozovani 1 kg [Mouka] k obdrzeni hmotnosti o0 1 kg

[6s] Odebrani | Cekani na odebrani nadoby s vazenym

¢ 5. [TI] Zpozdéni nadoby s produktem z vaziciho mastku
) produktem
Vstup 4 musi mit vzrastajici tendenci —
-d 6. [CI] Stav vstupu Vstup 4—,/" | stisknéte funkéni kldvesu potvrzujici
° odebrani nadoby z vaziciho mustku
[ 7. [Z] Nula Nulovat Nulovani vaziciho mistku ¢.1
) [5s] NaloZeni | Cekani na naloZeni prazdné nadoby
() 8. [T1] Zpozdéni prazdné uréenou pro druhy produkt
) nadoby
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Vstup 1 musi mit vzrastajici tendenci —
-0 9. [CI] Stav vstupu Vstup 1-—,/” | stisknéte funkeni klavesu potvrzujici
© naloZeni nadoby
- 10. [T] Téra Tarovat Tarovani vaziciho mastku ¢.1
= 11. [DH] Manualni Manualni vazeni produktu ,,Cukr®
B4 | dézovani 0.2kg [Cuki] | | ohdrzeni hmotnosti 0 0,2 kg
[5s] Odebrani | Cekani na sejmuti nadoby s vazenym
() 12. [T1] Zpozdéni nadoby s produktem z vaziciho mistku
produktem
Vstup 4 musi mit vzrastajici tendenci —
-0 13. [CI] Stav vstupu Vstup 4—,/7 | stisknéte funkéni klavesu potvrzujici
* odebrani nadoby z vaziciho mistku
r_ 14. [Z] Nula Nulovat Nulovani vaziciho mistku ¢.1
Nastaveni charakteristického bodu
] 15. [F] Nastavit viajky Nastavit procesu, ktery je stave:m pro 'pr'ovedenl
vlaku 1 ¢asti procesu na druhém vazicim
mustku
Wstup 1 — Vystup 1 ma vysoky stav (“1”) — rozsviti
. 16. [O] Vystupy 1¥, P se signal potvrzujici provedeni procesu
? ddézovani na vazicim mustku &.1
Mdustek 2:
Ikona Krok Hodnota Popis
1. [TI] Zpozdéni Cekani na nalozena prazdné nadoby pro

[5s] Nalozeni
prazdné nadoby

tfeti produkt (coz je prvni produkt na
vazicim mistku €.2)

2. [Cl] Stav vstupu | Vstup 9-,/" Vstup 9 musi mit vzrastajici tendenci —
-0 stisknéte funkéni klavesu potvrzujici
© naloZeni nadoby
[7' 3.[T] Tara Tarovat Térovani vaziciho mustku ¢.2
= 4. [DH] Manuaini 0,2 kg [Kofeni] Manualni vazeni produktu ,Kofeni*
{h& dozovani k obdrzeni hmotnosti 0 0,2 kg
5. [T1] Zpozdéni [5s] Odebrani Cekani na odebrani nadoby s vazenym

() nadoby s produktem z vaziciho mistku
produktem
Vstup 12 -,/ Vstup 12 musi mit vzristajici tendenci —
-0 6. [CI] Stav vstupu stisknéte funkéni klavesu potvrzujici
* odebrani nadoby z vaziciho mustku
r 7. [Z] Nula Nulovat Nulovani vaziciho mustku ¢.2
8. [CF] Stav vlajek | Vlajka1-,1" Kontrola stavu jestli je vlajka nastavena
na hodnotu ,1“ — tj. kontrola jestli iz byla
-a pozadovana Cast procesu uskute¢néna na
H vazicim mustku ¢€.1. Pokud ano, tak
proces dézovani bude pokracovat na
vazicim mustku ¢.2
9. [O] Vystupy Vystup 1-,07, Vystup 1 je nastaven na nizky stav —
Vystup 12 —,1" | signal pro dokon€eni procesu dézovani na

vazicim mustku ¢€.1 je vypnut; Vystup 12
ma vysoky stav — hlavni uzavér vody
zUstane otevieny pro manuaini dézovani
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ingredienci ,Voda*
- 10. [DH] Manualni 2 kg [Voda] Manualni vazeni produktu ,Voda“ o
ﬁ& doézovani obdrzeni hmotnosti 0 2 kg
11. [O] Vystupy Vystup 12 —,0" | Vystup 12 je nastaven na nizky stav —
9 hlavni uzavér vody je uzavien
12. [T1] Zpozdéni [5s] Odebrani Cekani na odebrani nadoby s vazenym
() nadoby s produktem z vaziciho mistku
produktem
13. [CI] Stav Vstup 12 -,/ Vstup 12 musi mit vzrastajici tendenci —
-0 vstupu stisknéte funkéni klavesu potvrzujici
° odebrani nadoby z vaziciho mustku
14. [O] Vystupy Vystup 9—,1" Vystup 9 je nastaven na vysoky stav (,1%)
o | — rozsviti se signal potvrzujici provedeni
procesu doézovani na vazicim mistku ¢.2
15. [T1] Zpozdéni [5s] Proces Zobrazeni textové zpravy na terminalu
() doézovani vahy potvrzujici dokonéeni procesu
i dokonéen dozovani

Dokonéeni procesu dézovani zpusobi vypnuti v§ech vystupll terminalu.

28.6.2. Priklad 2 — Automatické dézovani 2 ingredienci na 2 vaznich

mustcich

Popis:

Receptura zahrnuje 2 ingredience, které jsou vazeny na 2 vazicich mustcich:

e Vazici mustek 1: ingredience Mouka
e Vazici mustek 2: ingredience Voda

Proces ddzovani je provadén automaticky a zahrnuje stav, Ze poradi
dozovani je presné urc¢ené — dézovani ingredience “Voda” mize byt spusténo
pouze po dokonéeni procesu dbézovani ingredience “Mouka”. Stav je
oznaCena vlajkami, které ur€i proces doézovani mezi vazicimi mustky
zpusobem, ktery nafizuje doézovat ingredienci “Voda” jako druhou. Cela
proces je popsan viz nize v tabulkach pro kazdy vazici mistek zvlast.

Pfiklad 2
2222

Nazev procesu dézovani:
Kéd procesu dézovani:
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Proces dézovani z terminalu:

Muastek 1

lkona | Krok Hodnota Popis

@’ 1. [CM] Stav | Brutto<0.1 kg | Kontrola stavu, zda-li neni naloZzena na vazici muastek
e vazeni hmotnost prevysujici 100 g

( 2. [Z] Nula Nula Nulovani vaziciho mistku ¢€.1
3.[T1] [6s] Otevreni Cekani na otevieni hlavniho uzavéru nadoby s
() Zpozdéni uzavéru ,Moukou*
mouky
4. [DA] 1,2 kg Automatické dézovani produktu ,Mouka“ k obdrzeni
Automatické | [Mouka] hmotnosti 0 1 kg v hrubém (rychlém) médu dézovani
= davkovani (uzaveéry hrubého a jemného dézovani jsou otevieny —
‘g_& Vystupy 1 a 2), a hmotnost o 0,2 kg je dézovana pouze
za pouziti dézovacich uzavér — uzavér jemného
ddézovani je otevien na Vystupu 1 (pro dvouprahové
procesy dézovani)
5.[T1] [3s] Uzavieni | Cekani na uzavieni hlavniho uzavéru nadoby s
() Zpozdéni uzavéru »Moukou*
mouky
6. [O] Vystup 11 — Vystup 11 ma vysoky stav (,1%) — rozsviti se signal
D | Vystupy W17 potvrzujici provedeni procesu dézovani na vazicim
mustku ¢.1
7.[F] Vlajka 1 —,1” | Nastaveni charakteristického bodu procesu, ktery je
_l Nastavit stavem pro provedeni ¢asti procesu na druhém vazicim
vlajky mustku

Doézovani na prvnim vazicim mustku je uskuteCnéno dvouprahové a co se
ty€e produktu ,Mouka” jsou vystupy nastaveny pro dvouprahové dézovani —
viz Databaze produktd.

Mustek 2
Ikona Krok Hodnota Popis
1. [CF] Stav Vlajka 1 —,1" Kontrola stavu je-li viajka 1 nastavena na
vlajek hodnotu ,1“ — j. kontrola jestli byla
ﬂ pozadovana ¢ast procesu jiz uskuteénéna
° na vazicim muistku €.1. Pokud ano, tak
proces dézovani na vazicim mustku ¢.2
muze pokracovat
g’ 2. [CM] Stav Brutto <0.1 kg Kontrola stavu, zda-li neni naloZzena na
£De vazeni vazici mlstek hmotnost prevysujici 100 g
r_' 3. [Z] Nula Nulovat Nulovani vaziciho muastku ¢.2
/) 4. [TI] Zpozdéni | [5s] Otevreni Cekani na otevieni hlavniho uzavéru
~ uzavéru vody nadoby s ,Vodou*
5. [DA] 2,2 kg [Voda] Automatické dozovani ingredience ,Voda*
; Automatické k obdrZeni hmotnosti 0 2,2 kg
= davkovani Vv jednostupfiovém modu dézovani —
Vystup 6 kontroluje dézovaci uzavér
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6. [TI] Zpozdéni

[5s] Uzavreni
uzavéru vody

Cekani na uzavfeni hlavniho uzavéru
nadoby s ,Vodou*

7.[0] Vystupy

Vystup 12— ,1°

Vystup 12 ma vysoky stav (,1%) — rozsviti

se signal potvrzujici provedeni procesu
dézovani na vazicim mustku .2

8. [TI] Zpozdéni | [5s] Proces
dézovani

dokoncéen

Zobrazeni textové zpravy na terminalu
vahy potvrzujici dokon&eni procesu
doézovani

Dodate¢né musi byt provedeno v automatickém procesu dézovani dodate¢né
nastaveni vystupl dézovani pro dézované ingredience — viz nastaveni
Databaze produkta.

28.6.3. Priklad 3 — SmiSeny proces dézovani
Popis:

Proces dézovani zahrnujici 4 ingredience, které jsou vazené na 2 vazicich
mustcich:

e Vazici mlstek 1: ingredience: Mouka, Cukr a Kofeni,
e Vazici mustek 2: ingredience: Voda

Proces dézovani je provadén manualné a automaticky, a zahrnuje stav, ze
pofadi dézovani je pfesné uréené — ddézovani ingredience ,Voda“ mize byt
spusténo pouze po dokonéeni procesu dézovani ingredienci ,Mouka“ a
svoda“. Ingredience ,Kofeni“ bude pfidano jako posledni v procesu dézovani.

Stav je oznacen vlajkami, které urci proces doézovani mezi vazicimi mustky
zpusobem, ktery nafidi dézovat ingredienci ,Voda“ ve vhodném Case. Cely
proces je popsan v tabulkach pro kazdy vazici mistek zvlast.

Nazev receptury: Pfiklad 3
Kod receptury: 3333

Proces dézovani z terminalu:

Mdustek 1:
Ikona Krok Hodnota Popis
1. [TI] [5s] NaloZeni nadoby Cekani na naloZeni nadoby ur&enou pro
() Zpozdéni na mouku na vazici ,Mouku“ na vazici mustek ¢.1
mustek
_0 2. [Cl] Stav Vstup 1 -,/ Vstup 1 musi mit vzrastajici tendenci —
. vstupu stisknéte funkéni klavesu potvrzujici
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nalozeni nadoby

f | 3. [T] Tara Tarovat Tarovani vaziciho mustku ¢.1
— 4. [DH] 1 kg [Mouka] Manualni vazeni produktu ,Mouka*
ﬁﬂ‘ Manualni k obdrzeni hmotnosti o 1 kg
ddézovani
/) 5.[TI] [7s] Odebrani nadoby Cekani na odebrani nadoby s ,Moukou*
~ Zpozdéni s produktem z vaziciho mastku
6. [CI] Stav Vstup 4 -,/ Vstup 4 musi mit vzristajici tendenci —
-a vstupu stisknéte funkeni klavesupotvrzujici
° odebrani nadoby z vaziciho mustku
7.[O] Vystupy | Vystup 1—-,1" Signal na dokon&eni dézovani
Q9 ingredience “Mouka”
f_ 8. [Z] Nula Nulovat Nulovani vaziciho mustku ¢.1
9. [TI] [5s] NalozZeni nadoby Cekani na nalozeni prazdné nadoby
( Zpozdéni na cukr na vazici uréenou pro ,,Cukr® na vazicim mustku
mustek ¢.1
_a 10. [CI] Stav Vstup 1 -,/" Potvrzeni nalozeni nadoby na "Cukr”
] vstupu
f" 11. [T] Tara Tarovat Tarovani vazicino muastku ¢.1
— 12. [DH] 0,4 kg [Cukr] Manualni vazeni produktu ,Cukr*
{h& Manualni k obdrzeni hmotnosti 0 0,4 kg
dézovani
/) 13.[TI] [5s] Odebrani nadoby Cekani na odebrani nadoby s ,Cukrem*
- Zpozdéni s produktem z vaziciho mistku
14. [CI] Stav Vstup 4 -,/ Vstup 4 musi mit vzrastajici tendenci —
-a vstupu stisknéte funkeéni klavesu potvrzuijici
° odebrani nadoby z vaziciho mustku
15. [O] Vystup 2 - ,1” Signal na dokonéeni dézovani
ks | Vystupy ingredience “Cukr”
(__' 16. [Z] Nula Nulovat Nulovani vaziciho mustku ¢.1
_a 17. [Cl] Stav Vstup 5 -,1” Potvrzeni naliti ingredienci do smési
d vstupu
18. [F] Vlajka 1 —,1" Nastaveni charakteristického bodu
| Nastavit vlajky procesu, ktery je stavem pro provedeni
¢asti procesu na vazicim mustku &.2
19. [O] Vystup 5 - ,1” Rozsviceni signalizacniho zafizeni
b | Vystupy potvrzujici naliti ingredienci do smési
va 20. [CF] Stav Vlajka 1 —,1" Cekani na automatické dézovani ,Vody*
° vlajek Vlajka 2 — 1" na vazicim mitku ¢.2
21.[T1] [5s] Nalozeni nadoby Cekani na nalozeni nadoby uréenou pro
() Zpozdéni na cukr na vazici “Kofeni” na vazicim mustku ¢.1
mustek
_a 22. [Cl] Stav Vstup 1 -,/ Potvrzeni nalozeni nadoby na "Koreni”
. vstupu
( 1 23.[T] Tara Tarovat Tarovani vaziciho mastku ¢.1
— 24. [DH] 0,25 kg [Kofeni] Manualni vazeni produktu ,Kofeni*
{h& Manualni k obdrzeni hmotnosti 0 0,25 kg
dézovani
/) 25. [TI] [5s] Odebrani nadoby Cekani na odebrani nadoby s ,Kofenim*
~ Zpozdéni s produktem z vaziciho mastku
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26. [CI] Stav Vstup 4 -,/ Vstup 4 musi mit vzrastajici tendenci —
vstupu stisknéte funkéni klavesu potvrzujici
° odebrani nadoby z vaziciho mistku
27.[0] Vystup 3 - ,1” Signal na dokoné&eni dézovani
ks | Vystupy ingredience “Kofeni”
28.[T1] [10s] Dézovani Zobrazeni textové zpravy na terminalu
() Zpozdéni dokoncéeno vahy potvrzujici dokonceni procesu
doézovani
Mastek 2:
Ikona | Krok Hodnota Popis
1. [CF] Stav Vlajka 1 - ,1” Kontrola stavu je-li vlajka 1 nastavena na hodnotu
vlajek ,1“ —1j. kontrola jestli byla pozadovana cast
?_I procesu jiz uskute€néna na vazicim mastku ¢.1.
Pokud ano, tak proces dézovani na vazicim
mustku €.2 mize pokradovat
f’_ 2.[T] Tara Tarovat Térovani vaziciho muastku ¢.2
/) 3. [T [5s] Otevreni Cekani na otevreni hlavniho uzavéru nadoby s
- Zpozdéni uzavéru vody ,Vodou*“
4. [DA] 2 kg [Voda] Automatické doézovani ingredience ,Voda“
; Automatické k obdrzeni hmotnosti o 2 kg v jednostupriovém
'=‘£& davkovani mod dézovani — Vystup 6 kontroluje dézovaci
uzavér (nastaveny pro ,Vodu" v databazi produktt)
/) 6. [TI] [5s] Uzavreni Cekani na uzavfeni hlavniho uzavéru nadoby s
~ Zpozdéni uzavéru vody ,Vodou*“
7. [O] Vystupy Vystup 12 —,1” | Vystup 12 ma vysoky stav (,1“) — rozsviti se signal
o potvrzujici provedeni procesu dézovani na vazicim
mustku €.2
8. [F] Nastavit Vlajka 1 —,1" Nastaveni charakteristického bodu procesu, ktery
| vlajky Vlajka 2 — ,1” je stavem pro provedeni ¢asti procesu na vazicim
mustku &.1
/) 8. [TI] [10s] Dézovani | Zobrazeni textové zpravy na terminalu vahy
~ Zpozdéni dokoné&eno potvrzujici dokonéeni procesu dézovani

Pfiklad smiSeného ddézovani (manualniho a automatického) byl rozSifen o
signalizovani jeho odpovidajicich fazi pro poskytnuti moZnosti pracovniho
modu <Dézovani>.
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28.7.Zprava z dokonéeného procesu dézovani

Po dokonéeni kazdého procesu dézovani terminal automaticky vygeneruje
zpravu z tohoto procesu.

Upozornéni:

4 4
V submenu: éﬁ Zarizeni / é Tiskarna / Vytisky / Vzor vytisku
zpravy z dézovani” umozriuje voliteIné upravovat vzor zpravy (viz kapitola
16.2.3 manualu).

Vychozi forma vzoru zpravy z procesu dézovani:

{40:Datum zadatku:,-25}{180}
{40:Datum ukonéeni:,-25}{181}
{40:Nazev:,-25}{175}

{40:Kéd: ,-25} {176}
{40:Stav:,-25}{182}

{40:Méfeni:, -25}

{185: (50,-20) (7) (11)

(40:Nominalni hmotnost:,-25) (186) (11)
(40:Rozdil: , -25) (187) (11)

}{40:Hmotnost:,-25} {184} {11}

Zprava z kazdého procesu dézovani je sou€asné uloZzena v databazi:

< Fj:T%Zprava z dézovani>, kde jsou soubory zaznamenany podle jejich
datumu a hodiny provedeného procesu, a také podle jeho stavu. Seznam
udaju procesu dozovani —viz kapitola 35.5.2 manualu.
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29. PRACOVNI MOD - RECEPTURA

Pracovni mod <Receptura> je ur€en pro vytvareni receptur produktd na
vaze.

29.1.Spusténi pracovniho médu

Postup:

e V horni li§té hlavniho okna softwaru stisknéte klavesu , tak vstoupite
do submenu <Pracovni médy> obsahujiciho nabidku pracovnich médi,

e Vyberte pracovni méd <Eb Receptura>, software se automaticky vrati
do hlavniho okna a v horni list€ bude zobrazovat ikonu vybraného

modu ,
o Nasledujici zobrazené klavesy jsou automaticky umoznény:

)

£y Mistni parametry

(@

i

Ve

Vyberte recepturu
Start
Stop

Slozeni (Ze seznamu vyberte ingredienci receptury)

Vlozte hmotnost (,hmotnost z ruky”) — hmotnost ingredience
formulace, poskytunuta v hotovém baleni o znamé hmotnosti

o € % &
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29.2.Mistni parametry pracovniho médu

Mistni parametry pracovniho modu <Receptura> je pristupné po stisknuti
tlacitka < Mistni parametry>:

= . - Pta se na nasobitele receptury, tj. pocet, ktery je pouzit na
E ;) Dotaz na nasobic nasobeni hodnot hmotnosﬁi vréyecjh ?(omponer?tlif repceptury.
=¢» | Dotaz na pocet Pta se na pocet cykld receptury, tj. pocet opakovani stejné
=7 | cykld receptury.
Potvrzeni Umozfiuje manualni potvrzeni stisknutim klavesy
% & | ingredience davky ,Enter/Print” na klavese terminalu pro kazdy vazici
manualné proces.
Umozriuje automatické tarovani hmotnosti v momenté,
n% Automaticka tara kdy proces za¢ne, a hmotnosti kazdé nasledujici
ingredience po vzorkovacim procesu.
(el _ _ Kontrolni méd umoznuje, aby se ingredience stala ¢asti
Wéb Kontrola ingredience | receptury. Méd ,,Kontrola ingredience” fidi davku
spravného kodu ingredience pfed vazicim procesem.
Umozriuje, aby vazeni porci receptury mélo nahodné
=== | Vazeni porci mnoZstvi porci (vzork(l) neZ se dosahne poZzadované
hmotnosti.
4 ” . Umoznuje automatické vytisténi zpravy receptury po
Vytisk zpravy dokonéejni procesu recerﬁury. Y Y
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29.3.Vytvareni nové receptury

Postup:
e Stisknéte klavesu n a: zvolte moznost <@Databéze> z hlavniho
menu =» poté zvolte <Receptury>,
e Abyste vytvorili recepturu, zmacknéte klavesu <©Pf'idat>, a
potvrdte vytvaireni nového zaznamu v databéazi receptur.

Seznam udajl uréenych pro novou recepturu:

[_| Nazev Nazev receptury

E Kad Kaéd receptury

gé Slozeni Stanovovani ingredienci v recepture
E&) Pocet ingredienci Nahled na podet ingredienci v recepture

8]
w

Hmotnost receptury | Nahled na celkovou hmotnost v receptuie

B

[am

Typ Sarze Typ méfené série pro recepturu

r

-3
=
"a

F‘ . | Sarze Méfena série receptury

124

*) — Typ Sarze Ize definovat jako jeden ze tfi hodnot

Neni Funkce je vypnuta
Obecna Sarze je provadéna obecné pro celou recepturu
Po ingrediencich Sarze je provadéna postupné pro kazdou ingredienci

e Po vstupu do vybraného vaziciho mustku, pfidavejte ingredience
receptury v sekci ,,slozeni“ jednu po druhé tim, Zze zmacknete klavesu

< pridat>.

137



Nabidka dat vytvorenych pro ingredienci receptury:

D Nazev Nazev ingredience v receptuie

D Kéd Kaéd ingredience v receptufe

@ Produkt * Ingredience receptury vybrana z databaze produktu
% Hmotnost 2 Hmotnost ingredience

Stanoveni typu odchylky: méfena jednotka
aktivniho vaziciho mustku nebo hodnoty v [%]

% Typ odchylky

Spodni odchylka 8 Spodni odchylka hmotnosti ingredience

f Horni odchylka 4 Horni odchyka hmotnosti ingredience

EE% Mustek Prifazeni Cisla vaziciho mastku do ingredience

% Odvazovani Umoziuje rezim odvazovani (vazeni do minusu)

1) — V pfipadé vybéru ingredience z databaze produktu, software ukaze
nasledujici zpravu:

Ingredient name, ingredient mass,

q low deviation, high deviation and

\ deviation type will be downloaded
from a product. Continue?

® «

Pozn. pf. - Nazev ingredience, kod ingredience, hmotnost ingredience, spodni odchylka, horni
odchylka a typ odchylky budou pfifazeny z produktu. Pokraovat?

2) — V pfipadé stanoveni hmotnosti ingredience, kdy hmotnost pfekrodi
maximalni kapacitu vaziciho mustku, software ukaze nasledujici zpravu:

Ingredient mass exceeds maximum
capacity of a selected platform

Pozn. pf. - Ingredience pfekracuje maximaini vazivost zvoleného mustku

i
N
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3) — V pfipadé stanoveni hodnoty spodni odchylky vétSi nez stanovena
hmotnost ingredience, software ukdze nasledujici zpravu:

\ Too high value of the low deviation

L3\

\l

Pozn. pf. - Hodnota spodni odchylky pfilis vysoka

4) -V pfipadé, ze hmotnost mnozstvi ingredienci a hodnota horni odchylky
prekracéuji maximalni kapacitu vaziciho mastku, software ukaze
nasledujici zpravu:

\ Too high value of high deviation

£\

Pozn. pf. - Hodnota horni odchylky pfilis vysoka

o Kdyz uz mate zadana data, zmacknéte klavesu D ktera je stejna pro
vytvafeni nové ingredience, tak i pro pfidani ji do slozeni receptury.

o Vytvofeny vstup v nabidce se sklada z: nasledujiciho &isla v nabidce,
nazvu ingredience (vybrané z databaze produkt(l), a hmotnosti uréené k
vazeni.

¢ Software umoziiuje upravovani existujici nabidku ingredienci, t;.
pfidavani nebo smazani ingredience, napf. kdyz chcete pfidat novou
ingredienci, zmacknéte a podrzte po 4 sekundy vstup v nabidce predtim
nez by méla byt ingredience pfidana. Zobrazi se nasledujici nabidka pro
Upravu:

Editovat
Pridat
Smazat
Zrusit

o Stisknéte “PFidat” a nadefinujte novou ingredienci receptury.

e Po vymezeni vSech ingredienci receptury vratte se do hlavniho okna tim,

ze stisknete klavesu
139



29.4.Proces vytvareni receptur

Pocate€ni proces vytvareni receptur pozaduje, aby uroven pfistupu
pfihlaSeného uZivatele byla dostate¢na pro zaCatek procesu.

Upozornéni:

1.

ZacCatek procesu poZaduje, aby prihlaseny uZivatel mél pfistupovou
uroven aspon jako <uZzivatel>. Pokud ma prihlaseny uZivatel nebo
neznamy operator pfistupovou uroveri nastavenou na <Zadny>, potom v
dobé pocatecniho procesu software ukaZe zpravu: <Neautorizovany
pristup>.

PrihlaSovaci postup je popsan v kapitole 11 manualu, a postup pro
uréeni pfistupové urovné pro uZivatele vah je popsan v kapitole 19
manualu.

=0
Stisknéte klavesu o k vybéru pozadované receptury.

Vstupte do obecnych parametrli paméti vahy v pracovnim maédu (v
souladu s kapitolou 29.2 manualu),

Po navratu do hlavniho okna < Receptury> modu stisknéte klavesu
w(start procesu),

Pokud je mod kontroly ingredienci zapnut, otevie poté software vahy
editaCni okno <Kontrola ingredienci> s numerickou klavesnici a
editaCnim polem pro zadani spravného kodu vazené ingredience
pouzivajici skener ¢aroveho kédu. Vazeni kazdé nasledujici ingredience
pozaduje svuj odpovidajici kod.

V pripadé, ze:

1.

Vlozeny kod aktualni ingredience je nespravny, a pfitom je ingredience
soucasti slozeni receptury, software ukaze nasledujici zpravu:
<Nespravny Koéd Ingredience. Ingredience uz je obsazena v
receptuie. Pokracovat s touto ingredienci?>. Potvrdte tuto zpravu

stisknutim klavesy M Software pokracuje dal ve vazicim procesu
b

ingredience. Pokud je stisknuta klavesa , software se vrati ke
zobrazeni editaCniho okna <Kontrola ingredienci> obsahujici
numerickou klavesnici pro zadani spravného kédu ingredience.

Vlozeny kéd aktualni ingredience je nespravny, a pfitom ingredience

neni soucasti slozeni receptury, software ukaze nasledujici zpravu:

<Neni ingredience s uréenym koédem. ZrusSit?>. PFi potvrzeni této
<

zpravy zmacknutim klavesy pokraduje software k dalSi ingredienci
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v nabidce. Pokud je zmacknuta klavesa \E software se vrati k
zobrazeni editaCniho okna <Kontrola ingredienci> obsahujici
numerickou klavesnici pro zadani spravného kodu ingredience.

3. Pokud je vioZzeny kod aktualni ingredience spravny, zobrazi poté

software zpravu: <Spravny Koéd Ingredience> a pokracuje dal ve
vazicim procesu ingredience.

Pracovni plocha na displeji oznacuje bargraf ukazujici hmotnost vazené
ingredience receptury a nasledujici informace:

Spustit proces:
Ingredience:
Porce:

Sarze:
Dokonéeno:

Where:

Testovana receptura
1/3 [Ingredience 1]
0g/-500.0¢g

1/10

0%

Process in progress:

Process status

Test formulation

Name of prepared formulation

Ingredient: 1/3

Number of weighed ingredient / Total number of
ingredients in a formulation

[ Ingredient 1]

Name of the weighed ingredient

Portion: 0g Current mass of the weighed ingredient
Portion: -500.09g Current deviation from the reference mass
Charge: 1/10 Number of weighed charge / Total number of charges

Completed: 0%

Process progress

Upozornéni:

Pokud je pfi zacatku procesu vazici mastek naloZeny, software zobrazi
zpravu <Polozte prislusny produkt> a pfitom se bude zaroveri snazit

akceptovat méreni.

Pokud bude uzivatel akceptovat naslednou vazenou hmotnost aniz by
doslo ke zméné hmotnosti naloZzeného na vazicim mdastku, software
zobrazi zpravu <PoloZte pFislusny produkt>,

Pokud bude uzivatel
Vazeni porci> je

akceptovat hmotnost porce zatimco parametr <=
vypnut, zobrazi poté software nasledujici zpravu

<Polozte pfislusny produkt >,
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o Pokud bude uZivatel akceptovat prekrocenou hodnotu pfipustné
hmotnosti ingredience, software poté zobrazi nasledujici zpravu
<Prfekro¢ena maximalni hmotnost ingredience. Prepocditat ostatni
ingredience?>. V pfipadé odmitnuti zpravy, stisknéte klavesu Zl
software se poté vrati k predchozimu kroku. V pripadé potvrzeni zpravy

4

stisknéte klavesu , software automaticky pfepocita proporéné
hmotnost ingredienci k prfekro¢ené hodnoté hmotnosti a vrati se do
procesu vytvareni receptur.

e Pokud bude uzivatel akceptovat vysledek nestalé hmotnosti, software
zobrazi zpravu <Méreni nestabilni>.

UzZivatel muze zrus$it process vytvareni receptur v libovolném momenté

stisknutim klavesy x (ukongit process) umisténé na spodni listé displeje
terminalu.

29.5.Zpravy z dokonéenych procesu vytvareni receptur

Po dokoné&eni kazdého procesu vytvareni receptur, terminal automaticky
vytvofi zpravu z daného procesu.

Upozornéni:

= y y
Submenu: “Zafizenl’ / é Tiskdrna / Vytisky / Vzor vytisku

zpravy receptury” umoZzriuje volitelné modifikovat vzor zpravy (viz kapitola
16.2.3 manuélu).
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Vychozi podoba sablony pro zpravu z procest vytvareni receptur:

{40:Datum zacatku:,-25}{240}
{40:Datum ukonéeni:,h -25}{241}
{40:Nazev:,-25}{220}

{40:Kéd: ,-25} {221}
{40:Stav:,-25}{242}

{40:Mefeni: , -25}

{245: (50,-20) (7) (11)

(40:Nominalni hmotnost:,-25) (246) (11)
(40:Rozdil:,-25) (247) (11)

{40:Hmotnost:,-25} {244}

Zprava z kazdého dokon&eného procesu vytvareni receptury je soucasné

ulozena v databazi <ﬁ‘]1 Zprava z receptur>, kde jsou soubory
zaznamenany podle data a hodiny provedeni procesu a stavu receptury.
Seznam dat procesu vytvareni receptur — viz kapitola 35.5.3 manualu.
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30. WORKING MODE - HBZ (CONTROL OF PREPACKED GOODS)

Tento pracovni mod (O) je detailné popsan ve specialnim manualu, ktery je
dodavan vyhradné s vahou uréenou pro kontrolu HBZ.
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31. PRACOVNI MOD - HUSTOTA

Pracovni mod <WHustota> umoziuje stanovovani hustoty pevnych latek,
kapalin a materiald s vysokou viskozitou. Hustota je stanovena na zakladé
Archimédova principu, ktery definuje skute¢nost, Ze kazdy objekt ponofeny do
kapaliny je nadlehCovan silou rovnou tize vytladené kapaliny (vytlatena
kapalina ma stejny objem, jako ponofena Cast télesa). Méd hustoty také
umoziuje vyuziti pyknometru pro stanoveni hustoty kapalin.

31.1.Spusténi pracovniho médu
Postup:

e V horni listé hlavniho okna softwaru stisknéte klavesu , které otevie
submenu <Pracovni moédy> obsahujiciho nabidku pracovnich médd,

e Vyberte pracovni mod <WHustota>, software se automaticky vrati do
hlavniho okna a v horni li§té bude zobrazovat ikonu vybraného médu,

e Pracovni prostor na terminalu sou¢asné zobrazi textotvou zpravu:
<Spustit zjiStovani hustoty>.

31.2.Mistni parametry pracovniho médu

Mistni nastaveni pracovniho médu <WHustota> je pfistupné po stisknuti
tlacitka < Mistni parametry>:

Funkce uréend pro nastaveni referenéni kapaliny.

Moznosti jsou 3: voda, ethanol a jina. Jestlize vyberete
6 Referenéni kapalina | moznost “Jind”, musite jeji hustotu specifikovat. V pfipadé
dvou prechozich moznosti jsou hodnoty hustot
implementovany v softwaru

Parametr referenéni kapaliny, ktery je vlozen uzivatelem
vahy. Ur€ena teplota referenéni kapaliny automaticky
nastavi hustotu na zakladé tabulky hustot kapalin. V

ﬂ Teplota pfipadé moznosti “Jind”, parametr teplota neni
aplikovatelny, hodnota hustoty musi byt vlozena
manualné

@ Hustota referenéni Parametr vytvofeny pro manualni nastaveni hustoty

. kapaliny referenéni kapaliny [g/cm?]

Parametr implementovany pro manualni nastaveni

{J Objem norniku objemu norniku [cm?]

seee | DOtaz na Cislo Funkce umozhuijici vioZeni Gisla vzorku pfed spusténim
‘ vzorku testovani
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Parametr navrzeny pro manualni ur€eni hmotnosti

'S Hmotnost pyknometru vyjadfeného v [g]. Je-li viozena hodnota
pyknometru rovna ,0”, bude pak hmotnost pyknometru na pocatku
testovani zmérena.

Parametr ur€eny pro manualni nastaveni hodnoty objemu

{j Objem pyknometru pyknometru vyjadfeného v [cm?|

Vazici jednotka nastavena pro odecitani vysledku mérfeni.
0 lib) Jednotka Tato vazici jednotka je pouzivana pro zobrazeni vysledk(
méfeni, dat ve zpravach, databazich a sumarizacich.

%E Méd ukladani Podrobny popis v kapitola 24.2 manualu
_?fi Kontrola vazeni Podrobny popis v kapitola 24.4 manualu
E@ Méd tary Podrobny popis v kapitola 24.5 manualu
L. | Statistika Podrobny popis v kapitola 24.7 manualu

31.3.Spusténi postupu stanovovani hustoty

Pracovni mod < W Hustota> umoznuje stanovit hustotu 4 riznymi metodami,
vzhledem k materialu, u kterého ma byt hustota mérena.

Metody pro stanovovani hustoty:
e Kapalina
e Pevna latka
e Pyknometr
e Porézni material

31.3.1. Stanoveni hustoty kapalin

Hustota kapaliny je stanovena zméfenim hmotnosti norniku s uréenym
objemem. Nejprve musi byt nornik zvazen ve vzduchu, a nasledné v kapaling,
jejiz hustota ma byt méfena

Rozdil mezi témito dvémi méfenimi je hmotnost vztlaku, ktera je pouzivana
softwarem vahy k vypoéitani hustoty testované kapaliny. Pfed spusténim
méfeni by mél byt objem norniku vloZzen do paméti vahy. Objem norniku je
zadéan na jeho hacku.
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Pribéh procesu:

e Stisknéte klavesu < Mistni parametry> pro nastaveni mistnich
parametrd modu hustoty.

. Stlsknete <{ 1 Objem norniku> pro vlozeni objemu norniku (v
[cm?]), ktery bude ponofen do testované kapaliny.

e Vratte se do hlavniho menu modu hustoty stisknutim klavesy
(zménéna data se ulozi).

e Pro spustem procesu stanovovani hustoty kapaliny, stisknéte klavesu
<E§r @ Zjistit hustotu kapaliny>, na displeji terminalu.

Upozornéni:

Je-li v mistnich parametrech funkce <"* Dotaz na éislo vzorku>
aktivni, pak bude systém na pocatku procesu vyZzadovat viloZeni Cisla
testovaného vzorku. Viozené cCislo bude pfifazeno k udajum procesu a
uloZzeno do databaze.

e V prvni fazi stanovovani hustoty kapaliny je tfeba zméfit hmotnost

norniku samostatné. Polozte nornik na vazici mUstek. Pfi dosahnuti
(=)
stabilniho vysledku vazeni potvrdte stisknutim klavesy .

e Nasledné polozte na vazici mastek testovanou kapalinu se
zanofenym nornikem. PFi dosahnuti stabilniho vysledku vazZeni

(=)
potvrdte stisknutim klavesy

e Pfi vykonavani druhého méfeni, vdha ur€uje hustotu testované
kapaliny a zobrazi vysledek na displei terminalu. Potfebuje-li uzivatel
zpravu z procesu stanoveni hustoty, muze byt vytisknuta na pfipojené

tiskadrné po stisknuti klavesy ¥ | Nasledng je proces zjistovani
hustoty dokonc&en.

e Zprava z urCovani hustoty kapaliny je ulozena v databazi
Hustota>. Zprava je oznacena datem prabéhu procesu.
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31.3.2. Stanoveni hustoty pevnych latek

Hustota pevnych latek je stanovovana vazenim pevnych objektl ve dvou
rdznych prostfedich: ve vzduchu a v referenéni kapaliné se uréenou hustotou.
Rozdil mezi témito dvéma méfenimi je hmotnost vzltaku, kterd je pouZzita
softwarem pro vypocet hustoty testované pevné latky.

Pfed spusténim méfeni vstupte do menu <fo Mistni parametry> a vyberte
<© Referenéni kapalina>, ktera bude pouzita pfi zjiStovani hustoty. UrCete
také teplotu referenéni kapaliny. Nastaveni teploty referenéni kapaliny
umoziuje pfifazeni jeji hustoty do tabulky hustot kapaliny. V pfipadé vybéru
typu kapaliny “Jind”, by méla byt hodnota jeji hustoty specifikovana v
parametru <=z Hustota referenéni kapaliny>. Parametr < L‘l Teplota> je
specifikovan pouze pro informacéni Gcely zpravy.

Pribéh procesu:

e Stisknéte klavesu < Mistni parametry> pro nastaveni mistnich
parametrd médu hustoty.

e Dale stisknéte klavesu <6 Referenéni kapalina> pro vybér
referencni kapaliny. Je-li referenéni kapalina jind nez “Voda” nebo
“Ethanol”, pak z nabidky vyberte “Jina”.

e Dale stisknéte klavesu < L‘l Teplota> a urCete te?lotu referencni
kapaliny v [°C]. Potvrdte hodnotu stisknutim klavesu ‘ v

e PFi vybéru typu kapaliny “Jina”, stisknéte <@* Hustota referencni
kapaliny> a vioZte hustotu referenéni kapaliny vyjadienou v [g/cm?],
pro jeji teplotu pfi které bude méfeni probihat.

e Vratte se do hlavniho menu modu hustoty stisknutim klavesy
(zménéna data se ulozi).
e Pro spusténi procesu stanovovani hustoty pevné latky, stisknéte

P o
klavesu <& Zjistit pevné latky>, na displeji terminalu.

148



Upozornéni:

Je-li v mistnich parametrech funkce <" Dotaz na &islo vzorku>
aktivni, pak bude systém na pocatku procesu vyZadovat vioZeni Cisla
testovaného vzorku. VioZzené cCislo bude pfifazeno k udajum procesu a
uloZeno do databaze.

e V prvni fazi stanovovani hustoty pevné latky je tfeba zméfit hmotnost
testovaného vzorku ve vzduchu. Polozte pfedmét z pevné latky na
vazici mustek vahy. Po obdrzeni stabilniho vysledku méfeni potvrdte
stisknutim klavesy ,

e Poté, v referencni kapaliné, polozte ponofeny testovany pfedmét
z pevné latky na vazici mustek vahy. Po obdrzeni stabilniho vysledku

(=)
méfeni, provedte proces méfeni a potvrdte stisknutim klavesy ,

e P¥i provedeni druhého méfeni vaha uréi hustotu testované pevné
latky a zobrazi vysledek na displej terminalu. Pokud uzivatel
potfebuje zpravu z procesu stanovovani hustoty, mize byt posléze

vytisknuta pomoci pfipojené tiskarny stisknutim klavesy v
Proces stanovovani hustoty je poté dokoncen.

8

e Zprava ze stanovovani hustoty pevné latky je ulozena v databazi <[
Hustota>. Zprava je oznaCena datem, kdy proces probéhl.

31.3.3. Determining density of pycnometer

Pyknometr je sklenéna nadoba, ktera umozriuje pfesné zméfeni hustoty
kapaliny diky pfesné uréenému objemu. Metoda méfeni vyuzivajici pyknometr
je jeden z nejjednodussSich prostifedkll zjiStovani hustoty kapalin
(densimetricka metoda).

Hlavni soucasti pyknometru je zabrusova zatka s kapilarou, ktera umozruje
jednoduché pozorovani hladiny kapaliny obsazené v nadobé. Pfed méfenim
je pyknometr zamérné pFeplnén testovanou kapalinou, nasledné je tésné
uzavien zatkou a teplotné stabilizovan.
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Nadbyte€na kapalina vyteCe skrze kapilaru a je odstranéna pomoci savého
papiru. Poté je nadoba okamzité polozena na vahu a jeji hmotnost je co
nejrychleji zméfena. Béhem méfeni hmotnosti, vlivem roztaznosti objemu
kapaliny, se jeji hladina obvykle znatelné snizuje v kapilafe, ale to nema vliv,
jestli byla v &ase polozeni nadoby na vahu zcela naplnéna a méla spravnou
teplotu. Maly pramér kapilary zabranuje vyparovani kapaliny z nadoby a tim
padem neovliviiuje vysledek méfeni.

Pfed spusténim procesu stanovovani hustoty pomoci pyknometru by mély byt
do paméti vahy vloZzeny Udaje o objemu a hmotnosti pyknometru. Neni-li
hmotnost pyknometru zaznamenana v mistnich parametrech, méfeni se
zapocne zjiStovanim hmotnosti prazdného pyknometru

Pribéh procesu:

Stisknéte klavesu < Mistni parametry> pro nastaveni mistnich
parametrd modu hustoty.

Stisknéte klavesu <&"® Hmotnost pyknometru> pro vlozeni
hmotnosti pyknometru pouzivaného pro zjiStovani hustoty kapaliny.
Hmotnost pyknometru je vyjadifena v [g]. Podtvrdte hodnotu
v
Dale stisknéte klavesu <[,7] Objem pyknometru> pro ur€eni objemu
pyknometru pouzivaného Qro zjistovani hustoty testované kapaliny.
Objem je vyjadien v [cm”]. Potvrdte vloZenou hodnotu stisknutim
4

stisknutim klavesy

klavesy

Nasledné stisknéte klavesu < & Teplota> a uréete teplotu kapaliny,
pfi které bude stanovovani hustoty probihat. Teplota je vyjadfena v

[°C]. Potvrdte vlozenou hodnotu stisknutim klavesy Y | Teplota
zde slouZi pouze pro informativni ucely a je umistna ve zpravé
z provedenych méfeni.

Vratte se do hlavniho menu mdédu hustoty stisknutim klavesy
(zménéna data se ulozi).

Pro spusténi procesu stanovovani hustoty kapaliny za pouZiti

@
pyknometru stisknéte klavesu <Ere Zjistit hustotu pyknometru>,
na displeji termindlu
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Upozornéni:

Je-li v mistnich parametrech funkce <"

fifaas
icd s

Dotaz na cislo vzorku>

aktivni, pak bude systém na pocatku procesu vyZadovat vioZeni Cisla
testovaného vzorku. VioZzené cCislo bude pfifazeno k udajum procesu a
uloZeno do databaze.

V prvni fazi stanovovani hustoty je zvazit pyknometr (pokud byla jeho
hmotnost uréena jako ,0“ v mistnich parametrech) — polozte prazdny
pyknometr na vazici mistek vahy. Po obdrzeni stabilniho vysledku

méfeni potvrdte stisknutim klavesy . Jestlize byla hmotnost

a
pyknometru zadana v parametru < & Hmotnost pyknometru>, je
mozné tento krok vynechat,

Potom poloZte na vazici mustek vahy pyknometr naplnény kapalinou.
Po obdrzeni stabilniho vysledku méfeni provedte proces méfeni a
(=)

potvrdte stisknutim klavesy ,

Po provedeni méfeni pyknometru s testovanou kapalinou vaha urci
hustotu kapaliny a vysledekze stanovovani hustoty je zobrazen na
displeji terminalu. Pokud uzivatel potfebuje zpravu z procesu
stanovovani hustoty, mize b%’ ?osléze vytisknuta pomoci pfipojené

tiskarny stisknutim klavesy ‘
poté dokoncen.

. Proces stanovovani hustoty je

Zprava ze stanovovani hustoty pomoci pyknometru je ulozena v

databazi <f@ Hustota>. Zprava je oznalena datem, kdy proces
probéhl.

31.3.4. Stanoveni hustoty porézniho materialu

Stanoveni hustoty porézniho materialu se uskutecriuje ve tfech fazich:

e Vazeni porézniho materialu ve vzduchu,
e VaZeni porézniho materialu impregnovaného olejem,

e Vazeni porézniho materidlu impregnovaného olejem v referencni

kapaliné.

V pfipadé poréznich objektl je tfeba provést olejovou lazer, ktera uzavie a
vyplni pory materialu pfed jeho vlastnim zvazenim v referenéni kapaliné.
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Pribéh procesu:

e Stisknéte klavesu < Mistni parametry> pro nastaveni mistnich
parametrd médu hustoty.

e Dale stisknéte klavesu <6 Referenéni kapalina> pro vybér

referenéni kapaliny. Je-li referenéni kapalina jina nez “Voda” nebo
“Ethanol”, pak z nabidky vyberte “Jina”.

e Poté stisknéte klavesu < L‘l Teplota> a urCete teplotu referenéni
kapaliny v [°C]. Potvrdte hodnotu stisknutim klavesy v

e Pfi vybéru kapaliny typu “Jina”, stisknéte <<’@* Hustota referencni
kapaliny> a viozte hustotu referenéni kapaliny vyjadienou v [g/cm?],
pro jeji teplotu pfi které bude méfeni probihat.

e Vratte se do hlavniho menu modu hustoty stisknutim klavesy
(zménéna data se ulozi).
e Pro spusténi procesu stanovovani hustoty porézniho materialu

)
stisknéte klavesu <@’ Zjistit hustotu porézniho materialu> na
dsipleji terminalu.

Upozornéni:

Je-li v mistnich parametrech funkce <™ Dotaz na &islo vzorku>
aktivni, pak bude systém na pocatku procesu vyZadovat vioZeni Cisla
testovaného vzorku. Viozené cCislo bude pfifazeno k udajum procesu a
uloZeno do databaze.

e V prvni fazi stanovovani hustoty porézniho materidlu je tieba jej
zvazit ve vzduchu. Polozte pfedmét na vazici mustek vahy. Po

obdrzeni stabilniho vysledku méfeni potvrdte stisknutim klavesy ,
e V druhé fazi ponofte objekt do olejové lazné tak, aby se jeho péry
zaplnily. Polozte testovany impregnovany pfedmét na vazici mistek
vahy. Po obdrZeni stabilniho vysledku méfeni provedte proces

mérfeni a potvrdte stisknutim klavesy ,

o Vtieti fazi vazte testovany porézni pfedmét impregnovaného olejem
v referenéni kapaliné. PoloZte testovany pfedmét v referenéni
kapaliné na vazici mustek vahy a oba ponofte do referenéni kapaliny.
Po obdrzZeni stabilniho vysledku méfeni provedte proces méfeni a

(=)
potvrdte stisknutim klavesy ,
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e Po provedeni tfetiho méfeni vdha automaticky urci hustotu porézniho
materidlu a zobrazi vysledek na displeji terminalu. Pokud uZzivatel
potfebuje zpravu z procesu stanovovani hustoty, mize byt posléze
vytisknuta pomoci pfipojené tiskarny stisknutim klavesy
Proces stanovovani hustoty je poté dokoncen.

e Zprava z urCovani hustoty porézniho materialu je uloZzena v databazi

<f@ Hustota>. Zprava je oznacena datem, kdy proces probéhl.

31.4.Zpravy z dokonéenych procesiti stanovovani hustoty

Po dokoné&eni procesu kazdého stanovovani hustoty software automaticky
vytvooii zpravu.

Upozornéni:

4 4
Submenu: “@Zar’izem’ / é Tiskarna / Vytisky / Vzor vytisku

hustoty” umoZzriuje volitelné upravovat vzor zpravy (viz kapitola 16.2.3
manuélu).

Vychozi podoba $ablony pro zpravu z procesi stanovovani hustoty:

{40:Uzivatel: ,-25}{75}

{40:Datum zacdatku:,-25}{155}
{40:Datum ukoncéeni:,-25}{156}
{40:Referenc¢ni kapalina:,-25}{158}
{40:Metoda: ,-25} {157}

{40:Vazeni 1:,-25}{165}

{40:VazZeni 2:,-25}{166}
{40:Hustota:,-25}{162} {163}

Zprava z kazdého dokon&eného procesu stanoveni hustoty je sou€asné

uloZena v databazi < JE Hustota>, kde jsou soubory zaznamenany podle
data a hodiny provedeni procesu. Seznam udajl procest stanovovani hustoty
viz kapitola 35.5.4 manualu.
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31.5.Tabulka parametru hustoty vody

TPC | 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
10. |0.99973 | 0.99972 | 0.99971 | 0.99970 | 0.99969 | 0.99968 | 0.99967 | 0.99966 | 0.99965 | 0.99964
11. 0.99963 | 0.99962 | 0.99961 | 0.99960 | 0.99959 | 0.99958 | 0.99957 | 0.99956 | 0.99955 | 0.99954
12. |0.99953 | 0.99951 | 0.99950 | 0.99949 | 0.99948 | 0.99947 | 0.99946 | 0.99944 | 0.99943 | 0.99942
13. 0.99941 | 0.99939 | 0.99938 | 0.99937 | 0.99935 | 0.99934 | 0.99933 | 0.99931 | 0.99930 | 0.99929
14. 0.99927 | 0.99926 | 0.99924 | 0.99923 | 0.99922 | 0.99920 | 0.99919 | 0.99917 | 0.99916 | 0.99914
15. |0.99913 | 0.99911 | 0.99910 | 0.99908 | 0.99907 | 0.99905 | 0.99904 | 0.99902 | 0.99900 | 0.99899
16. 0.99897 | 0.99896 | 0.99894 | 0.99892 | 0.99891 | 0.99889 | 0.99887 | 0.99885 | 0.99884 | 0.99882
17. |0.99880 | 0.99879 | 0.99877 | 0.99875 | 0.99873 | 0.99871 | 0.99870 | 0.99868 | 0.99866 | 0.99864
18. 0.99862 | 0.99860 | 0.99859 | 0.99857 | 0.99855 | 0.99853 | 0.99851 | 0.99849 | 0.99847 | 0.99845
19. 0.99843 | 0.99841 | 0.99839 | 0.99837 | 0.99835 | 0.99833 | 0.99831 | 0.99829 | 0.99827 | 0.99825
20. |0.99823 | 0.99821 | 0.99819 | 0.99817 | 0.99815 | 0.99813 | 0.99811 | 0.99808 | 0.99806 | 0.99804
21. |0.99802 | 0.99800 | 0.99798 | 0.99795 | 0.99793 | 0.99791 | 0.99789 | 0.99786 | 0.99784 | 0.99782
22. ]0.99780 | 0.99777 | 0.99775 | 0.99773 | 0.99771 | 0.99768 | 0.99766 | 0.99764 | 0.99761 | 0.99759
23. |0.99756 | 0.99754 | 0.99752 | 0.99749 | 0.99747 | 0.99744 | 0.99742 | 0.99740 | 0.99737 | 0.99735
24. ]0.99732 | 0.99730 | 0.99727 | 0.99725 | 0.99722 | 0.99720 | 0.99717 | 0.99715 | 0.99712 | 0.99710
25. |0.99707 | 0.99704 | 0.99702 | 0.99699 | 0.99697 | 0.99694 | 0.99691 | 0.99689 | 0.99686 | 0.99684
26. |0.99681 | 0.99678 | 0.99676 | 0.99673 | 0.99670 | 0.99668 | 0.99665 | 0.99662 | 0.99659 | 0.99657
27. |0.99654 | 0.99651 | 0.99648 | 0.99646 | 0.99643 | 0.99640 | 0.99637 | 0.99634 | 0.99632 | 0.99629
28. |0.99626 | 0.99623 | 0.99620 | 0.99617 | 0.99614 | 0.99612 | 0.99609 | 0.99606 | 0.99603 | 0.99600
29. |0.99597 | 0.99594 | 0.99591 | 0.99588 | 0.99585 | 0.99582 | 0.99579 | 0.99576 | 0.99573 | 0.99570
30. |0.99567 | 0.99564 | 0.99561 | 0.99558 | 0.99555 | 0.99552 | 0.99549 | 0.99546 | 0.99543 | 0.99540

31.6.Tabulka parametru hustoty ethanolu

TPC | 0.0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9
10. 0.79784 | 0.79775 | 0.79767 | 0.79758 | 0.79750 | 0.79741 | 0.79733 | 0.79725 | 0.79716 | 0.79708
11. |0.79699 | 0.79691 | 0.79682 | 0.79674 | 0.79665 | 0.79657 | 0.79648 | 0.79640 | 0.79631 | 0.79623
12. 0.79614 | 0.79606 | 0.79598 | 0.79589 | 0.79581 | 0.79572 | 0.79564 | 0.79555 | 0.79547 | 0.79538
13. [0.79530 | 0.79521 | 0.79513 | 0.79504 | 0.79496 | 0.79487 | 0.79479 | 0.79470 | 0.79462 | 0.79453
14. 0.79445 | 0.79436 | 0.79428 | 0.79419 | 0.79411 | 0.79402 | 0.79394 | 0.79385 | 0.79377 | 0.79368
15. |0.79360 | 0.79352 | 0.79343 | 0.79335 | 0.79326 | 0.79318 | 0.79309 | 0.79301 | 0.79292 | 0.79284
16. 0.79275 | 0.79267 | 0.79258 | 0.79250 | 0.79241 | 0.79232 | 0.79224 | 0.79215 | 0.79207 | 0.79198
17. 0.79190 | 0.79181 | 0.79173 | 0.79164 | 0.79156 | 0.79147 | 0.79139 | 0.79130 | 0.79122 | 0.79113
18. [0.79105 | 0.79096 | 0.79088 | 0.79079 | 0.79071 | 0.79062 | 0.79054 | 0.79045 | 0.79037 | 0.79028
19. 0.79020 | 0.79011 | 0.79002 | 0.78994 | 0.78985 | 0.78977 | 0.78968 | 0.78960 | 0.78951 | 0.78943
20. |0.78934 | 0.78926 | 0.78917 | 0.78909 | 0.78900 | 0.78892 | 0.78883 | 0.78874 | 0.78866 | 0.78857
21. 0.78849 | 0.78840 | 0.78832 | 0.78823 | 0.78815 | 0.78806 | 0.78797 | 0.78789 | 0.78780 | 0.78772
22. 0.78763 | 0.78755 | 0.78746 | 0.78738 | 0.78729 | 0.78720 | 0.78712 | 0.78703 | 0.78695 | 0.78686
23. |0.78678 | 0.78669 | 0.78660 | 0.78652 | 0.78643 | 0.78635 | 0.78626 | 0.78618 | 0.78609 | 0.78600
24, 0.78592 | 0.78583 | 0.78575 | 0.78566 | 0.78558 | 0.78549 | 0.78540 | 0.78532 | 0.78523 | 0.78515
25. | 0.78506 | 0.78497 | 0.78489 | 0.78480 | 0.78472 | 0.78463 | 0.78454 | 0.78446 | 0.78437 | 0.78429
26. 0.78420 | 0.78411 | 0.78403 | 0.78394 | 0.78386 | 0.78377 | 0.78368 | 0.78360 | 0.78351 | 0.78343
27. 0.78334 | 0.78325 | 0.78317 | 0.78308 | 0.78299 | 0.78291 | 0.78282 | 0.78274 | 0.78265 | 0.78256
28. 0.78248 | 0.78239 | 0.78230 | 0.78222 | 0.78213 | 0.78205 | 0.78196 | 0.78187 | 0.78179 | 0.78170
29. 0.78161 | 0.78153 | 0.78144 | 0.78136 | 0.78127 | 0.78118 | 0.78110 | 0.78101 | 0.78092 | 0.78084
30. |0.78075 | 0.78066 | 0.78058 | 0.78049 | 0.78040 | 0.78032 | 0.78023 | 0.78014 | 0.78006 | 0.77997
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32. PRACOVNI MOD - VAZENI ZVIRAT

Pracovni maod <! Vazeni zvirat> umoziuje vazeni objektl, které nejsou
schopny stabilizace, jsou-li poloZzeny na vazici mistek a také pfi provadéni
procesl vazeni. Proces vazeni je dosazen vlozenym parametrem ¢asu pro
stabilitu méfeni, které je nastaveno v obecnych parametrech pracovniho
modu. Tento pracovni mod je hlavné uplatiiovan pro vazeni raznych druht
zvifat. Pracovni méd muze byt kontrolovan automaticky nebo manualné, tj.
kdyz je proces vazeni spustén manualné nebo automaticky.

32.1.Spusténi pracovniho médu
Postup:

e V horni listé hlavniho okna softwaru stisknéte klavesu ktera otevre
submenu <Pracovni moédy> obsahujiciho nabidku pracovnich médd,

e Vyberte maéd <t Vazeni zvirat >, program se automaticky vrati do
hlavniho okna a v horni li§té bude zobrazovat ikonu ,

e Soucasné se aktivuje dodatecna funkéni klavesa napravo v dolni listé:

Qf Spustit proces vazeni zvirat

32.2.Mistni parametry pracovniho médu

Mistni parametry pracovniho médu <! Vazeni zvifat> je pfistupné po
stisknuti tlacitka < Mistni parametry>:

;ﬁ_ Kontrolni vazeni Podrobny popis v kapitola 24.4 manalu
o Méd tary Podrobny popis v kapitola 24.5 manalu
"IE Mod etiketovani Podrobny popis v kapitola 24.6 manalu
Lt Statistika Podrobny popis v kapitola 24.7 manalu

Ur&eni procesu trvani v sekundach (od 1s do
90s) — méfeni provadéna v nastaveném
/b Délka primérovani €¢asovém intervalu jsou pouzity k vypocitani

primérné (stfedni) hodnoty, ktera je
vysledkem méreni
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Operacni maod, ve kterém vaha automaticky
zacne s nasledujicim procesem méfeni,

{& | Automaticky med pokud zavazi umist&né na vazicim mustku
= vahy piekro¢i hodnotu hmotnosti nastavenou
v LO prahu.

32.3.Prubéh procedury pfi vazeni zvirat

e Vstupte do pracovniho médu <£ Vazeni zvirat> dle kapitoly 32.1
manualu,

e Zvife by mélo byt vazeno v “nadobé”, nadobu polozte na vazici mastek a
jeji hmotnost vytarujte,

e Po umisténi zvifete uréeného k vazeni na vazici mustek (do vytarované
nadoby), stisknéte klavesu @ (Spusténi procesu), ktera zobrazi zpravu
popisujici prabéh procedury,

e Zprava obsahuje tyto udaje:

o Prabéh méfeni v %,

o Hodnotu primérovaciho ¢asového intervalu nastataveného v mistnich
parametrech,

o Tlacgitko Z| umoznujici zruSeni (ukonceni) procesu,

e Po dokon&eni procesu méfeni zdstane hodnota vysledku méfeni ve
zZprave,

e Potvrdte dokonéeny process stiknutim klavesy .
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33.PRACOVNI MOD - VAZENIi VOZIDEL

L=
Tento pracovni mod (!l‘f-'-) je detailné popsan ve specialnim manualu, ktery je
dodavan vyhradné s vahou urc¢enou pro VAZENI VOZIDEL.
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34. DATABAZE
Vazici indikator nabizi rizné databaze pro uchovavani udaju:

@ Produkty
S8 uzivatelé
8 zakaznici

T

Proces dézovani

“:Zﬁb Receptury

L Vozidla

Proces identifikace

= Casovy rozvrh HBZ
@ Baleni
D SKady

Etikety

Univerzalni proménné
var Dal8i proménné

‘lh ol ’
o= Zobrazeni

Pro vstup do <@Databéze>, stisknéte klavesu n a vyberte

< Databaze>.
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34.1.Konfigurace databazi

Submenu <*¥ Konfigurace databazi> uzivateli nabizi:

¢ Natavit dostupnost databazi

e Zaradit produkt do kategorie

¢ Nastavit dostupnost proménnych databazi: produkty, uzivatelé,
zakaznici (zadavatelé projektu), DalSi proménné

e Zména zobrazeni zaznam(l databazi

e Import databazi z USB Flash disku

e Export databazi na USB Flash disk

Upozornéni:
Konfigurace mizZe byt provedena uZivatelem s opravnénim ,,Administrator*,

34.1.1. Dostupnost databazi

Submenu <i§2\ Dostupnost databazi> nabizi nastavit, které databaze budou
pro uzivatele dostupné.

Postup:

e Vstupte do submenu: ,,@Databéze / Konfigurace databazi”, dle
kapitoly 34 manualu,

e Pro zobrazeni aktivnich databazi vyberte <£§9 Dostupnost databazi>.

Moznosti:

@’ - Dostupna databaze
Qf - Nedostupna databaze

34.1.2. Kategorie

< Kategorie> slouzi k rozdéleni databazi produktl do slozek (kategorii),
pro optimalni seskupeni konkrétnich zaznamd.
Pro préaci s kategoriemi produktd musi byt aktivni parametr < Kategorie

produkti>. Parametr se nachazi v submenu ,, ¥ Konfigurace databazi /
Kategorie”.
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Jak tvorit kategorie produktd — postup:

S —
e Vstupte do ,,Konfigurace databazi/ Kategorie
/ Databaze kategorii”,
o Stisknéte tlaCitko @ a uvidite zpravu <Vytvofit novy zaznam?>.

e Pro potvrzeni stisknéte tlacitko M program za¢ne automaticky
upravovat pole nového zaznamu.

e Upravte polozku <G Name> a vlozte pozadovany nazev kategorie.

Postup pfirazeni produktu do kategorie

e Dle kapitoly 34 tohoto manualu vstupte do submenu <§Databéze>,
¢ Vstupte do databaze <@ Produkty> a zvolte pozadovany zdznam
(produkt)

o Prejdéte na polozku < Kategorie> a bude oteviena databaze dfive
vytvofenych kategorii

e Zvolte poZzadovanou kategorii a Choose a demanded position a odejdéte
pro spusténi vazeni

Upozornéni:
Produkt, ke kterému nebyla prifazena kategorie, je automaticky umistén ve

y (i R .
sloZce < Neni prifazena>.

34.1.3. Nastaveni dotupnosti proménnych v databazi

UZivatel m& moZznost povolit / zakdzat pouzZivani proménnych v pfipadé
databaze:

e Produktd,

o Uzivateld,

o Zakaznikd.

Postup:
e Vstupte do submenu <*%¥ Konfigurace databazi>,

e Zvolte pozadovanou databazi, pro zobrazeni seznamu proménnych
s atributem dostupnosti.
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Moznosti:

@ - Dostupna proménna
Q? - Nedostupna proménna

o Nastavte dostupnost pozadované proménné a odejdéte pro spusténi
vazeni.

34.1.4. Zména jména databaze DalSi proménné
Uzivatel mize zménit jméno tabulky DalSi proménné v nasledujicich
pfipadech:

o P¥i pouziti programovatelnych tlaCitek <Zvlote DalSi proménnou>,

e P¥i pouziti funkce < Zvolte Dal§i proménnou z databaze> v pibéhu
identifikacniho procesu.

Postup:

e Vstupte do submenu: ,,Konfigurace databazi / V2" Dalsi
proménné”,

o Zménte nazev pozadované proménné, ktery bude zobrazovany, kdyz
vyuzivate funkci zminénou vySe.

34.1.5. Zmény v databazi Zobrazit zaznam

‘_‘) - ra r__r v re . v o ’ .
Submenu <%=5 Zobrazit zaznam> nabizi pfepinat mezi dvéma rlznymi
pohledy na zobrazené zaznamy: ,seznam” nebo ,dlazdice”.

Postup:

-

e Vstupte do submenu: ,,Konfigurace databazi / &
zaznam”,

r)
Zobrazt

e Zménte zobrazeni zaznamu pro pozadovanou databazi.

Moznosti:

- Seznam

- Dlazdice
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34.1.6. Export/import databazi

Uzivatel muze exportovat/importovat vSechny databaze s vyuzitim USB Flash
disku.

Postup exportu databaze:

e Pripojte USB Flash disk do portu vahy,
e Pro start automatického exportu databazi vahy na USB Flash disk

<) ¢
vstupte do submenu: ,,Konfigurace databazi / Ei’ Export”

e Po dokon&eni procedury se zobrazi nasledujici informace ,,Operace
dokonéena Uspésné”.

Postup importu databaze:

¢ Pfipojte USB Flash disk do portu vahy,
e Pro start automatického importu databaze vahy z USB Flash disku

vstupte do submenu: ,,~%¥ Konfigurace databazi / G Import”
e Po dokon€eni procedury se zobrazi nasledujici informace ,,Operace
dokoncena Uspésné”.

34.2.Vyhledavani v databazich
Uzivatelé m{zou rychleji vyhledavat v databazich podle nasledujicich kritérii:

/%

N/ hledat podle nazvu,

<

hledat podle kodu.
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34.2.1. Rychlé vyhledavani podle nazvu
Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle 34 manualu,
e Vstupte do <@ Produkty>,

o Stisknéte ;Dl”w nasledné se zobrazi pole pro editaci <Hledej podle
nazvu> spolu s virtualni klavesnici,

o VlozZte nazev produktu a potvrdte stisknutim klévesyzl.
e Software automaticky dohleda pozadovany produkt.

34.2.2. Rychlé vyhledavani podle kédu
Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,
e Vstupte do <@ Produkty>,

o Stisknéte % nasledné se zobrazi pole pro editaci <Hledej podle
kédu> spolu s virtualni klavesnici,

o VloZte kdd produktu nebo jeho &ast a stisknéte klavesu E

o Software automaticky dohleda poZadovany produkt.

34.3.Pridavani novych polozek do databazi

Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,
e Vstupte do <@ Produkty>,

e Stisknéte klavesu @ a zobrazi se zprava: <Vytvofit novy zaznam?>,
o Potvrdte stisknutim klavesy v , software automaticky otevie editaci
pro novy zapis.

Upozornéni:
Pridavéani novych poloZzek do databaze je umoZnéno pouze uZivateli,
pfihlagenému jako Administrator.
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34.4.Mazani polozek z databazi

Postup:

Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 33 manualu,
Vstupte do <@ Produkty>,

Dlouze stisknéte na pozadovanou poloZku nez se zobrazi souvisejici
menu,

Stisknéte <Smazat>, a zobrazi se nasleduji zprava:
<Chcete urcité smazat?>,

Pro potvrzeni stisknéte klavesu E

Upozornéni:
Mazani zaznamu z databaze je umoznéno pouze uZivateli, pfihlaSenému jako
Administrétor.

34.5.Tisk zaznamu z databaze

Uzivatel muze tisknout jakakoliv data z databaze.

Postup:

Vstupte do <§Databéze> podle kapitoly 34 manualu,
Vstupte do <@ Produkty> a stisknéte na pozadovany zaznam,
Stisknéte tlacitko é v horni listé displeje,

Je-li pfipojena tiskarna, zobrazi se informace o probihajicim tisku.

Upozornéni:
Viychozi vzory tisku pro tisk zaznaml z ruznych databazi jsou popsany v
kapitole 16.2.3 manualu.
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34.6.Kontextova nabidka

Kontextova nabidka uZivateli nabizi rychly pfistup do databaze funkci.
Podrzenim prstu na prvku (submenu) po cca 2 sec aktivujete kontextovou
nabidku.

Kontextova nabidka pro kazdou databazi zobrazuje nasledujici sezam funkci:

Otevrit
Importovat
Exportovat
Vymazat vse
Zrusit

Kde:

Otevrit Otevreni obsahu prvku (submenu)

Importovat Import databaze z USB Flash disku do vahy
Exportovat Export databaze na USB Flsdh disk
Vymazat vS§e | Vymazani vSech zaznamu z dané databaze

Zrusit Zru$eni (vypnuti) kontextové nabidky

Po aktivaci kontextové nabidky u zd&znamu databaze, se zobrazi nasledujici
seznam:

Editovat

Smazat

Tisk

Kopirovat

Zrusit

Kde:

Editovat Editovat (upravit) zaznam
Smazat Smazat zaznam
Tisk Vytisk informace o zdznamu
Kopirovat Vytvofit kopii zaznamu
Zrusit Zrusit (vypnout) kontextové menu
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34.7.Editace databaze

Editace databaze mUze byt provedena pouze pfihlasenym jako administrator.

34.7.1. Databaze uzivatel

Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do <E§3 Uzivatelé> a stisknéte pozadovanou polozku.

Record of operator:

D Nazev Uzivatelské jméno
(] Kéd Uzivatelsky kod
‘L Heslo Heslo pro pfihlaSeni (max. 16 znaku)

A

Uroven pfistupu

Autorizace, uroven pfistupu

1,2 n|

— Cislo ID karty Cte&ka ID karty pro ptihlaseni
(2] Lo - , . .
% ) Pracovni médy Zadani pracovniho modu pro uzivatele

Automaticky

Automaticky méd: umoziuje, pfi pfihladeni
uzivatele, aby byl nedavno pouzivany pracovni
mod zadan automaticky.

Zmeénit pracovni
mod

Trvalé zadani konkrétniho pracovniho moédu, je-
li uzivatel pfihlaSeny. Pfi zadani “Neni” je
funkce vypnuta.

-0

Proces
identifikace

Pfifazeni procesu identifikace k uzivateli

34.7.2. Databaze produktt

Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 33 manualu,

e Vstupte do <@ Produkty> a stisknéte poZadovanou polozku.
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Product record:

D Nazev

Nazev produktu

(0) |ked

Kod produktu

Ml | EAN 13 k6d

Carovy kod produktu

Hmotnost V

C}@p

Jednotkova hmotnost produktu

m
0
w

dézovani

Hmotnost rychlého

Hmotnost ingredience rychlého davkovani
(v pfipadé dvoustupriového davkovani)

Stanoveni poctu vystupl pro jemné dézovani

vystupu 2)

D | Davkovaci vystupy 2
Velikost davkovaciho
0

Stanoveni poctu vystup(l pro rychlé dézovani

~&~ |oprava1?

Hodnota opravy pfi dézovani pro vazici mlistek
¢.1

~fi~ |oprava2?

Hodnota opravy pfi dézovani pro vazici mlstek
¢.2

~&~ |oprava3?

Hodnota opravy pfi dézovani pro vazici mlistek
¢.3

~fi~ |oprava4?

Hodnota opravy pfi dézovani pro vazici mlstek
¢4

~#~ |hodnota ?

mAax | Maximalni korekéni

Maximalni hodnota opravy pfi dézovani

A4 Min ¥ Minimalni hmotnost pro kontrolu vazeni
m‘ax Max Maximalni hmotnost pro kontrolu vazeni

Stanoveni typu odchylky: méfici jednotka
hodnoty vyjadiené v [%]

) 4)
%, Typ odchylky

Spodni odchylka ¥

Spodni odchylka hmotnosti (hmotnost
ingredience v receptufe)

4 |Homi odchyika K

Horni odchylka hmotnosti (hmotnost
ingredience v recepture)

6 Tara

Hodnota tary (je pfednastavena automaticky

@)e]3) po zvoleni produktu)
5{ Cena Cena jednotky
£ Ména Ména pfifazena k cené produktu
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HBZ ®

Submenu s Udaji stanovené v pracovnim moédu
Kontrola HBZ (viz kapitola 30.4 manualu)

Pocet dni platnosti

Pocet dni k vypocitani data platnosti (expirace)

Dodatecné dny
ukon¢eni platnosti

Offset poc¢tu dni rozsahu platnosti

il SHRGIarale

:

Datum Konstatni datum produktu

DPH Darn z pfidané hodnoty v [%)]

Slozeni Editacni okno pro vlozeni ingredienci
Etiketa Zakladni vzor etikety pro produkt

If
I

Kartonova etiketa

Vzor kartonové etikety pro produkt

™M
M

0|
Sl

[]

Paletova etiketa

Vzor paletové etikety pro produkt

‘w

Kategore

Kategorie pfifazena k produktu

A"

Zobrazeni

Grafika (obrazek) pfifazeny k produktu

0

Proces identifikace

Proces identifikace pfifazeny k produktu

1) — Ma rGizny nazev, podle toho, jaky pracovni moéd je zapnuty. V pfipadé pracovnich
maédua: Vazeni, Dézovani, Receptura, Hustota, VaZeni zvifat, ma hmotnost nazev:
“Hmotnost”. V pfipadé pracovniho médu “Pocitani kusd” ma hmotnost nazev
“Hmotnost kusu”. V pfipadé pracovniho médu “Kontrolni vazeni” ma hmotnost nazev
“Hmotnost vzorku”.
2) — Tyto zaznamy jsou pfistupné pouze v pracovnim modu “Dézovani”.

3) — Tyto zdznamy jsou nepfistupné pouze v pracovnim médu “Receptura”.
4) — Tyto zaznamy jsou pfistupné pouze v pracovnim modu “Receptura”.
5) — Tento zaznam je pfistupny pouze v pracovnim médu “Kontrola HBZ”.

34.7.3. Databaze zakazniku

Postup:

e Vstupte do <§Databéze> dle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do <

Zakaznici> a stisknéte pozadovanou polozku.
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Seznam udajl pro zadavatele projektu:

(] |Nazev Jméno zakaznika
(0] |ked Kéd zakaznika
(2] o ICO zékaznika
)_!} Adresa Adresa zakaznika
@ PSC Postovni smérovaci €islo zédkaznika
S |mesto Obec zakaznika
9= | Sleva Sleva pro zékaznika
Etiketa Vzor etikety pro zakaznika

34.7.4. Databaze procesu dézovani

Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do < 45l Proces dézovani> a stisknéte pozadovanou polozku.

Seznam udajl pro vybrany proces dézovani:

G Nazev Nazev doézovaciho procesu

D Kaéd Kéd dézovaciho procesu

ﬁ Mustek 1 Vazici mustek ¢.1 ur¢eny pro dany terminal
—

zj Mustek 2 * Vazici mustek ¢.2 ureny pro dany terminal
% Mustek 3 * Vazici mustek €.3 ureny pro dany terminal
o |Mustekd* |Vazici mistek &.4 urceny pro dany termindl

*) — pocet vazicich mustku zavisi na uréenych datech v nastaveni terminalu
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34.7.5. Databaze receptur

Postup:
e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do < @"Recepturw a stisknéte poZadovanou polozku.

Seznam udajl pro recepturu:

G Nazev Nazev receptury

D Kod Kaod receptury

Hé Slozeni Nadefinovani ingredienci receptury

;52 r:\c;v:i:jienci Pfehled poctu vytvofenych ingredienci v receptufe
ren(jggt]l?rs; Prehled celkové hmotnosti receptury

EEE Typ Sarze Typ méfené Sarze receptury

% Sarze Mé&rena Sarze receptury

34.7.6. Casové rozpisy pro HBZ

Postup:

e Vstupte do <@Databaze> dle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do <6 Casové rozpisy pro HBZ> a vyberte pozadovanou
pozici.

Seznam dat pro zvoleny rozpis HBZ:

@ Produkt Pfifadi produkt k rozpisu HBZ
% Velikost varky Ur&eni kontrolované velikosti varky pro rozpis HBZ
@ Datum Urceni po¢ate¢niho data rozpisu HBZ
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@ Cyclicka kontrola Aktivace cyklické kontroly
@ Interval [min] Uréeni ¢asového intervalu v [min] pro cyklickou
kontrolu

34.7.7. Databaze vozidel

Postup:

e Vstupte do <@Databéze> dle kapitoly 34 manualu,

-
e Vstupte do <qn‘m Vozidla> a vyberte pozadovanou pozici.

Seznam udaju pro vazeni vozidel:

D Nazev Nazev vozidla (registracni nacka)

(0] |ked Kéd vozidla

Tare H'odvnota té.ry vozidla (n’astavené automaticky po
@)sl3) vybéru vozidla z databaze)

wen | Cislo ID karty Cislo ID karty pro vybér vozidla z databaze
Popis Dodatecny popis vozidla

34.7.8. Databaze procesu identifikace
Postup:

e Vstupte do <§Databéze> dle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do < : Procesy identifikace> a vyberte poZadovanou pozici.
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Seznam udajl pro proces identifikace:

D Jméno Jméno procesu identifikace

Kod Kod procesu idenitifikace

Opakovat proces Cyklické provadéni zapoc€atého procesu identifikace
\9 Tvlirce procesu Submenu tvorby procesu identifikace

34.7.9. Databaze baleni

Postup:

e Vstupte do <§Databéze> dle kapitoly 34 manualu,
e Vstupte do <@ Baleni> s vyberte pozadovanou pozici.

Seznam udajl pro databazi baleni:

D Jméno Jméno baleni

(0] |Ked Kod balent

% Hmotnost Hmotrjost balepl (nastavené automaticky pro vybéru
baleni z databaze)

34.7.10. Databaze skladu

Postup:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do < Sklady> a stisknéte pozadovanou polozku.
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Seznam udaju pro sklady:

O Nazev Nazev skladu
(0] |kod Kéd skladu
Popis Dodatecny popis skladu

34.7.11. Databaze etiket

Databaze obsahuje vzory etiket, které mlize uzivatel pfifadit produktim nebo
zakaznikam.

Postup:
e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 33 manualu,

e Vstupte do LEFF Etikety> a stisknéte pozadovanou polozku.

Seznam udajti pro etikety:

G Nazev Nazev etikety

(0] |Kod Kod etikety

: Vzor* Vzor tisku etikety

é Tiskarna 1 Tisk z tiskarny 1 (Vychozi nastaveni)
é Tiskarna 2 Tisk z tiskarny 2

é Tiskarna 3 Tisk z tiskarny 3

*)  Zpusoby vytvareni a posilani vzort etiket do vahy najdete nize v
¢asti APPENDIX C manuélu.
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34.7.12. Databaze univerzalnich proménnych

Databaze obsahuje vzory pro v3eobecné ucely promennych které muzZou

S &

uzivatelé pfifadit k funkénim tlac¢itkim (klavesam) vars, varz, vars, vara, vars , aby
mohli zadat jakykoliv alfanumericky text zamysleny k tisku.

Kromé toho jsou hodnoty prvnich tfi univerzalnich proménnych v<-:r51 Var2, Vars,
uloZzené v paméti vahy. Pokud jsou upravovany, budou ulozeny v zaznamu
provedeného vazeni.

Upozornéni:

Zplsob pripisovani funkci tlacitkim (klavesam) je popsan v kapitole 17.2.
manualu.

Postup vytvareni databazi:

e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 34 manualu,

e Vstupte do <éé, Univerzalni proménné> a zvolte pozadovanou pozici.

Seznam udaju pro univerzalni proménné:

D Kéd Univerzalni kéd proménné

D Nazev Jméno univerzalni proménné, uzivané pro vytisky a/nebo
pro zaznam vazeni

Univerzalni proménna uzivana pro vytisky a/nebo pro
zaznam vazeni

Hodnota

34.7.13. Databaze dalSich proménnych

Databaze zahrnuje vzory dalSich promennyg:h I%ere muze uZivatel priradit
k funkénim tlagitkim obrazovky ¥, w2 V=3 =4 v=§ pro vioZeni
jakéhokoli textu (Cislice, pismena), které maiji byt vytlstény.

Caution:
Procedure of defining screen function buttons is described in point 17.2
of this manual.
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34.7.14. Databaze zobrazeni

Databaze obsahuje grafiku (obrazky) které mohou byt pfifazené k produktu

v databazi <@ Products>.

Postup vytvoreni nové polozky:

Do portu vahy pfipojte USB Flash disk,
Dle kalpitoly 34 manualu vstupte do: ,,@Databéze | %" Zobrazeni”,

Stisknéte tlagitko a zbrazi se zprava <Vytvofit novy zaznam?>,

Pro potvrzeni stisknéte tlacitko , program automaticky vytvori
Novou pozici.

Vyberte pole <D Jméno> a nastavte pozadované jméno pro grafiku.

Vyberte pole < " Zobrazeni> pro otevieni hlavni slozky USB disku.
Zvolte pozadovany graficky soubor. Porogram se automaticky vrati do
pfedchoziho submenu. Zvolena grafika a jméno jsou zobrazeny v poli

'\"!
<4 Image>.

Upozornéni:

Podporované formaty souborti jsou *.jpg, *.png, s volitelnym (max.) rozliSenim
150x150 pixeld, kde:

Pro zéznam zobrazeny jako seznam, je optimalni rozliSeni 57x57 pixeld;
Pro zaznam zobrazeny jako dlaZdice, je optimélni zobrazeni 133x133
pixeld;
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35. DATABAZE ZPRAV
Software nabizi nasledujici zpravy:

% Zpravy z vazeni
o) Zprava z dézovani

i
Fﬁ/ Zprava z receptur
(N

\ G

Kontrola HBZ

bdh Hodnoty pramérné tary

1:-; Zpravy z vahy pro vozidla
J@ Hustota

“a Zpravy z diferenénich vazeni

To enter <f” Reports> menu press n button, which is located in the

window of the terminal, and choose <£H Reports> option.

35.1.Reports configuration

Submenu <

' Report configuration> allows for:

o declaration of reports, which are to be accessible for the user,
e configuration of lot number and batch number,

e activating option <@ Ask for number of weighings to be deleted>.
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35.1.1. Reports accessibility

Submenu <‘ "Reports accessibility> allows for declaration of reports that
are to be accessible for the user.
Procedure:

e Enter submenu < “ Reports> according to ch. 35 of this manual,

e Select <‘{jm' Reports accessibility> to view a list of reports with the
accessibility attribute.

Where:

@’ - Accessible report
W - Inaccessible report

35.1.2. Configuration of alot number

Procedure:

e Enter submenu: ,,ﬂ” Reports / "= Reports configuration”
according to ch. 35 of this manual,

e Select <FJBE‘85 Lot number> and carry out the configuration.

List of data definable for a lot number:

G Name Change of the lot number name
G Template !_ot number template, allows using variables that are
intended for a printout

35.1.3. Configuration of a batch number

Procedure:

AL
e Enter submenu: ,,J‘Reports / qj “Reports configuration”
according to ch. 35 of this manual,
e Select <\FEHE’C Batch number> and carry out the configuration.
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List of data definable for a batch number:

O Name Change of the batch number name
D Template Batqh number template, allows using variables that
are intended for a printout

35.1.4. Query for number of weighings to be deleted

The user with Administrator permissions level can delete (undo) recently

performed weighings using programmable button: <;‘)? Undo weighing>.

<" Reports configuration> submenu additionally allows to declare how
many weighings are to be deleted. In order to specify number of weighings
that are to be subjected to deletion process it is necessary to activate option:

<Z@Ask for number of weighings to be deleted>.

Procedure:
e ol
e Enter submenu: ,,i”Reports / ﬁm'_ Reports configuration”

according to ch. 35 of this manual,
o Activate option <25~ Ask for number of weighings to be deleted>,
e Upon returning to home screen and pressing programmable button
<’_“)> Undo weighing>, message: <Number of weighings to be
deleted> with a numeric keyboard is displayed,

e Enter appropriate value (from 1 to 10) and press LJ button
for confirmation, message: <Number of deleted weighings: x>
is displayed, where x — number of deleted weighings.

Caution:
When:

e Some of the weighings that are to be deleted refer to any kind of report
(report on dosing, report on formula, report on HBZ control, report on
vehicle scale, report on density, report on differential weighing) then the
following message is displayed <Number of deleted weighings: x.
Remaining weighings are report-related>.
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o All of the weighings that are to be deleted refer to any kind of report
(report on dosing, report on formula, report on HBZ control, report on
vehicle scale, report on density, report on differential weighing) then the
following message is displayed <Operation not allowed. Weighings
are report-related>.

35.2.Deleting older data

A user after Logging on as administrator can delete older position
TP
in the database of weighings < Weighing / Alibi>.

Procedure:

e Enter the submenu <“EH Reports> according to ch. 35 of the manual,

5
e Enter <& Delete older data>, then an editing field is displayed
<Give year> with the screen keyboard,

e Give a date before which data need to be removed and confirm

it by pressing Z’

Caution:
If a user enters a date from the protected period the program displays
a message box: <Wrong value>.

o After entering a date beside protected period the program displays
a message box: <Are you sure you want to delete?>,

o Afteritis confirmed by the program will start removing data
and after completing it displays the number of deleted records,

e Press to leave.

35.3.Weighment date search

Procedure:

e Enter <’£” Reports> according to ch. 35 of the manual,

e Enter <% Weighing / Alibi>,
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Press “Ibl, then an editing field appears <Specify year>
with the screen keyboard,

Enter: year, month, day, hour, minute of weighing and confirm

it by pressing ‘ﬂ
The program will automatically display the list of weighments putting
at the top the position with the entered date.

35.4.Reports from weighment records

Submenu <

J% Reports from weighing records> allows for:

preview of data for particular weighments,

data filtering,

printout of a weighments report,

preview and a printout of weighments diagram,
export of weighments database to file,

preview and edition of global weighing counter.

Each weighment sent from scales to a printer or to a computer is saved in
weighments reports. The user may preview data of a particular weighment
(see point 35.5.1 of this manual).

35.4.1. Filtering

The user may filter reports form carried out weighments. The reports will
be printed with the use of a printer connected to scales.

Weighments reports may be filtered according to:

- start date,

- end date,

- operator name,

- product name,

- client name,

- packaging name,
- MIN value,

- MAX value,
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- lot number,

- batch number,

- source warehouse name,
- target warehouse name,
- result control,

- platform number.

Procedure:

e Enter submenu: ,,_” Reports / % Reports From weighing
records / (fl Filtering” according to ch. 35 of this manual,

o Enter a particular filter position and activate <Filtering> option.

Where:
@ - Active filtering
Qf - Inactive filtering

35.4.2. Report printout

The user can print a report after executed weighing series. The reports will
be printed with the use of a printer connected to scales.

Procedure:

e Enter submenu: ,,i” Reports / % Reports From weighing
records” according to ch. 35 of this manual,

& . : o
e Entering <& Report printout> option enables automatic printout of
a weighments report. The report can be printed with the use of a printer
connected to scale.

Default value of a weighment report template:

{40:Start date:,-20}{101}
{40:End date:,-20}{102}
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Weighing records

{100:
(40:Date: ,-10) (4)
(40:Mass:,-10) (6) (10)

{40 :Number of weighments:,-20}{115}
{40:Totalized weighments:,-20}{116} {11}

Caution:

4 4
e Submenu: ,,éﬁ Devices / é Printer / Printout / Report

From Weighments Printout Template” allows for free modification
of a report template (see point 16.2.3 of this manual);

o |[f there is too much information printed (too many weighments) the
program displays the following message <Process in progress>.
Percentage (%) notification is added.

35.4.3. Weighments chart

-
For an executed weighment series <Uﬁ Weighments chart> option
generates and displays a diagram of measurements distribution in a
measurement value / measurement coordinate system.

Example view of a diagram:

Measurements chart

T T T [T [T T [ TIT T TTTT [ TITT 1707

T O 00 O
0 5 10 15 20 2

Measurement

K% E=lE]

EMeasurements [kg]
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Available options, located below the diagram:

100%\ 100% zoom of a diagram
;\ Zoom out, the diagram gets back to its previous size
‘ V Display the previous window
PCL/ 7 . . .
(j} Print the diagram, use a PCL type printer
H Save the diagram as a *.bmp file, save it to a memory stick
=l connected to USB port

35.4.4. Export a database to afile

An operator after a series of weighments can export a database to a file
using a pen drive. Additionally, a user can select data to be exported.
Procedure:

e Connect a pen drive to USB,

e Enter submenu: “i” Reports /% Weighing/Alibi” according to
ch. 35 of this manual,

e Enter submenu: “ﬁg Export database of weighments to afile / %
Data selection”, which contains the following options:

Icon | Option Default value

% Automatically *

@ Date and Time

% Mass
Tare

00285 | Lot number

PABC | Batch number

QLKL KLIL
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Operator

Product

Client

Package

Source warehouse

Target warehouse

ol % & (B @0

[l
1
1

Checkweighing

Platform number

“= | Statistics: Number of
‘st | measurements
Q:g' Weighing counter
ré‘ Trade settlement
= | vehicle

Universal variable

&R

Extra variable

Var
Vvar Custom variable: Value
Var Custom variable: Name
! Min

Max

QRAKILRRRLAK LKL LKILLKIL

=
[
3

*) — Automatic selection of data to be exported (unfilled fields are omitted)

o After declaring data to be exported go back to the submenu
< Y"8 Export database of weighments to a file> and select option

< Export>. The software automatically initiates exporting of the
database of weighments.
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Caution:

In case a pen drive is not recognized after entering <§@ Export database
of weighments to a file> a message is displayed: <Operation failed>.

o After the operation has been completed: ,,Operation finished
successfully” is displayed together with the file name
(with extension *.txt) created on the pen drive,

Caution:
The file name consists of a database name and scale factory number,
e.g. <Weighments_239800.txt>.

e Disconnect the pen drive to USB.

File template:

The created file comprises a table with columns separated by tabulation
characters <Tab> in case to allow direct export to a spreadsheet <Excel>.
The table features all data on a completed weighment record declared in

the submenu: ,,ﬁg Export database of weighments to a file / % Data
selection”.

35.4.5. Counter of weighments records

The counter of weighments records contains global number of completed
weighments records carried out on the scale. The user can edit the counter
of weighments records.

Caution:

@

Access to the editing of the <& Weighing counter> is conditioned
by the accessibility settings for this parameter.

Editing procedure:

e Enter submenu <ﬂ| Reports> in accordance with point 35 of the user
manual,

185



@: . L
e Enter option <R Weighing counter> which opens an editing window
with the value of the counter of weighing records and an on-screen

numeric keyboard.

¢ Insert desired value and accept it by pressing key.

35.5.Reports preview
35.5.1. Weighments / Alibi

Procedure:

e Enter <f” Reports> according to ch. 35 of this manual,

e Enter <% Weighments / Alibi> and press the required position.

Weighment record:

@ Date Weighment date
?ﬂﬁ Mass Weighment result
Tare Tare value
% Product Product name
8 Operator Operator name
@ Client Client name
00285 | Lot number Number of produced lot

i?A8C | Batch number

Number of produced batch

Source warehouse

Source warehouse name

Target warehouse

Target warehouse name

Package

Package name

Checkweighing

o e || %

A weighment threshold (MIN, OK or MAX)

186




z)j Platform number Platform number to perform weighments

Statistics: Number

tatistics: Current number of measurements
st | of measurements S S €

Qfa Weighing counter Global counter of weighment records

<% Trade settlement> submenu will be created automatically in a
weighment record when a chosen product is being weighed.

List of <'% Trade settlement> submenu data:

Mass Weighment mass
Mass of the unit Unit mass of the product
Price Unit price of the product
VAT Percent Vat value of the product [%]
% | Discount Percent discount for the client [%]
: F!?,, Value Net charge
T Gross Gross charge
w? g

35.5.2. Reports from dosing

Procedure:
e Enter <‘i” Reports> according to ch. 35 of this manual,

el : . "
o Enter <asa Reports from dosing> and press the required position.
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List of data for a selected report from dosing:

_B;_ Status Status of correctness for a completed dosing process

@ Start date Start date of dosing process

@ End date End date of dosing process

-25 Dosing process Name of completed dosing process

8 Operator Operator preparing a dosing process

@ Client Client for which the dosing process is prepared

23y, Number of Number of measurements within a completed dosing
Measurements process

35.5.3. Reports from recipes
Procedure:

e Enter <f” Reports> according to ch. 35 of this manual,

o Enter < Report from formulation> and press the required position.

List of data for a specific report from a formulation:

% Status Status of correctness for a completed formulation
@ Start date Start date of formula making process

@ End date End date of formula making process
Formulation Name of completed formulation

8 Operator Operator preparing a formulation

@ Client Client for which the formulation is prepared
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23y, Number of Number of measurements within a completed
Measurements formulation making process
35.5.4. Density reports
Procedure:

o Enter <f” Reports> according to ch. 35 of this manual,

e Enter <@ Density Reports> and press the required position.

List of data for a specific report from density determination process:

Sample number

Number of sample for which the density is
determined

Start date Start date of density determination process
End date End date of density determination process
Density Value of determined density
Volume Value of determined volume

Determination method

Method used in process of determining density

Operator

Operator carrying out density determination
process

Product

Product for which density is determined

Standard liquid

Standard liquid utilized during density
determination process

A S EICICIE

Standard liquid
density

Density value assigned to the standard liquid

Temperature

Temperature of the density determination
process

B I\ —

Sinker volume

Value of sinker’s volume immersed in tested
liquid

Weighing 1

Mass value of the 1 measurement
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% Weighing 2 Mass value of the 2 measurement

}% Weighing 3 Mass value of the 3 measurement

Value of pycnometer’s mass utilized during

'
Pycnometer mass density determination process

Value of pycnometer’s volume utilized during
density determination process

[j Pycnometer density

35.5.5. Controls reports

Every control procedure performed on the scale is sent to a printer and

. £ .
saved in database <\_" Controls Reports>. Every saved control has its
uniqgue number given at the moment it is completed.

Control number pattern:
X/lyy/IMM/dd/HH/m m/s s, where:

X - Controle mode:

U — regulation compliant control,
W — Internal control
Z — control terminated by an operator,

yy — the last two digits of year,

MM - montbh,

dd - day,

HH - hour,

mm - minute of control completion,
ss - second of control completion.

Users can view data from subsequent controls.

Procedure:

e Enter submenu <f‘| Reports> according to ch. 35 of this manual,
‘) .
e Enter database <\ Controls Reports> and choose a required one.

190



Inventory of fields in every control:

@@@ Batch number Batch number of tested goods
ABC
5 Status Control Status/Result
@ Start Date Control beginning date
@ End Date Control finishing date
@ Product Tested product name
5 Operator Operator performing the test
X Average value of weighments
DX Disqualifying average value
S Standard deviation
Eﬁa Batch quantity Number of products in a batch for which a sample
e quantity is calculated
”3@ Sample quantity Number of weighments to be performed

35.5.6. Average tare reports

Before starting control <Nondestructive Average Tare> it is possible to
perform the procedure of estimating average tare that consist in weighing
empty packages. Every such procedure is automatically saved in database

< Average Tare Reports>. Every report saved in the database is given
a unique number after the procedure has been completed.
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Report number pattern:
Xlyy/IMM/dd/HH/m m/ss/T, where:

X - Test mode:
U — regulation compliant test,
Z — test terminated by an operator,

yy — the last two digits of year,
MM - month,

dd - day,

HH - hour,

mm - minute of test complation,
mm - second of test complation,
T — average tare estimation.

Users can view data from subsequent average tare tests.
Procedure:

e Enter submenu <f‘| Reports> according to ch. 35 of this manual,

&7
e Enter database < Average Tare Reports> and choose a required
one.

Inventory of fields in the average tare database:

@ Product Product name which packages are tested
i Status Test Status/Result

@ Date Date of performing procedure

Tare The result

lli, | S Standard deviation

[l {0.25 T1 Condition to fulfill
0238, Number of Number of measurements of subsequent

measurements packages
8 Operator An operator name
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35.5.7. Report from vehicle scale

Procedure:

e Enter submenu <ﬂ! Reports> according to ch. 35 of this manual,

o Enter database <®= Vehicle Scale Reports> and choose a required
one.

List of data for an individual report from vehicle scale:

Vehicle

Vehicle registration number

Status

Transaction status. Accessible values: Loading,
Unloading

Transaction type

Type of carried out transaction. Accessible values:
Entrance, Exit, Control weighment

Start date Transaction start date
End date Transaction end date
Load mass Mass of load on weighed vehicle

Mass on entrance

Mass of weighed vehicle on entrance

Mass on exit

Mass of weighed vehicle on exit

Operator Operator carrying out a transaction process
Client Client assigned to a transaction
Product Product assigned to a transaction

35.5.8. Differential weighments reports

Procedure:

,L\
e Enter submenu <‘@ Reports> according to ch. 35 of this manual,
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B
e Go to submenu <

appropriate position.

o Differential weighments reports> and press

List of data definable for differential weighments report:

@ Start date Start date of the differential weighing process

@ End date End date of the differential weighing process

% Weighing 1 * List of data for an executed weighment 1

% Weighing 2 * List of data for an executed weighment 2
Difference (absolute value) between weighment 1

. and weighment 2. In case of processes consisting

% Difference of more than two weighments this value is
inaccessible.
Statistical data of a differential weighing process.

@ Statistics Submenu is available in case of a process

consisting of more than two weighments.

v Weighing: Min

Minimal weighment value, the lowest value out of
the whole series of measurement

* Weighing: Max

Maximal weighment value, the highest value out
of the whole series of measurement

Average value out of the whole series of

. | Average measurement
m Standard Average standard deviation out of the whole
deviation series of measurement

*) — in case of process consisting of more than two weighments the data will be
grouped in a folder <Weighing records>.
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36. KOMUNIKACNI PROTOKOL
36.1.VSeobecné informace

A. Znakovy protokol terminalu vahy byl navrzen pro komunikaci mezi
vahami RADWAG a externimi zafizenimi skrz RS-232 rozhrani.

B. Sklada se z pfikazli poslanych z externich zafizeni do vahy a odpovédi
z vahy.

C. Odpovédi jsou poslany pokazdé po obdrzeni pfikazu (reakce na
jakykoliv pfikaz).

D. Pouzivani pfikaz(l dovoluje uzivateli obdrzet néjaké informace o stavu
vahy a/nebo ovlivnit obsluhu, napf. pozadovani vysledk(l vazeni,
kontrola displeje.

Upozornéni:

Pro vybér komunikac¢niho portu jdéte do submenu: ,, Zarizeni | 151
Pocéitac / <T@Port” (viz. kapitola 16.1.1 manualu).
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36.2.List of RS commands

Prikaz Popis prikazu
z nulovani
T térovani
oT dostat hodnotu tary
uT nastavit hodnotu tary
S posilani stabilnich vysledkl v zakladnich jednotkach
SI okamzité posilani vysledkd v zakladnich jednotkach
SIA okamzité posilani vysledkd ze vSech mustkd v zakl. jednotkach
SuU posilani stabilnich vysledkd v aktualnich jednotkach
Sul okamzité posilani vysledkd v aktualnich jednotkach
C1 zapnuti pribézného pfenosu v zakladnich jednotkach
(60] vypnuti pribézného pfenosu v zakladnich jednotkach
Cul zapnuti pribéZného pfenosu v aktualnich jednotkach
Cuo0 vypnuti prdbé&zného pfenosu v aktualnich jednotkach
DH nastavit nizsi prah
UH nastavit vy3si prah
ODH zadat nizSi prah
OUH zadat vySSi prah
SS simulace stisknuti klavesy ENTER/PRINT
P zména mustku
NB vyzadani sériového Cisla vahy
SM nastaveni hodnoty hmotnosti jednoho kusu
RM nastaveni hodnoty referenéni hmotnosti
BP aktivovace zvukového signalu
OoMI zadani dostupnych pracovnich médu
OoMS nastaveni pracovnich modu
OMG zadani aktualniho pracovniho modu
PC poslani véech uskuteénénych prikazl

Upozornéni:

1. Kazdy prikaz musi byt ukonéen znaky CR LF;

2. Zduavodu spravnosti komunikace, neposilejte dalsi prikazy, neni-li
pfedchozi proveden.
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36.3.Format odpovédi

Po zaslani pozadavku m{izete obdrzZet zpravu:

XX_A CRLF PFikaz byl pfijat a vyfizuje se

XX_D CR LF PFikaz byl dokoncen (objevi se pouze po XX_A)

XX_ICRLF PFikaz byl pochopen, ale nemuize byt momentalné vykonan

XX _"~CRLF Pfikaz byl pochopen, ale objevilo se pfekro€eni rozsahu max.

XX _VvCRLF PFikaz byl pochopen, ale objevilo se pfekro¢eni rozsahu min.

XX _OK CR LF | Pfikaz byl proveden

ES_CRLF Pfikaz nebyl pochopen

Chyba zrusila pfikaz — €asovy limit pro stabilni vysledek byl
XX _ECRLF . o it N .
- pfekrocen (€asovy limit je popisnym parametrem vahy)

XX - nazev pfikazu
- nahrazuje mezeru

36.4.Popis prikazl
36.4.1. Nulovani
Syntaxe Z CR LF
Mozné odpovédi:

Z_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
Z_DCRLF - pfikaz byl dokonéen

Z_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

Z_~ CRLF - pfikaz byl pochopen, ale objevilo se pfekroCeni rozsahu nuly
Z_A CRLF - prikaz byl pfijat a vyfizuje se

Z_ECRLF - ¢asovy limit pro stabilni vysledek byl pfekrocen

Z_ |CRLF - pfikaz byl pochopen, ale nem(ze byt vykonan
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36.4.2. Tarovani

Syntaxe: T CR LF

Mozné odpovédi:

T_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

T DCRLF - pfikaz byl dokonCen

T_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

T_v CRLF - pfikaz byl pochopen, ale objevilo se pfekroCeni rozsahu tary
T_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

T _ECRLF - c¢asovy limit pro stabilni vysledek byl pfekroCen

T_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemuize byt momentalné vykonan

36.4.3. Dostat hodnotu tary

Syntaxe: OT CR LF

Odpovéd: OT_TARA CR LF — pfikaz byl vykonan

Format ramecku:

1|2 3 4-12 13 14 | 15 | 16 17 18 | 19
O | T | mezera tara mezera jednotka mezera CR LF
Tara - 9 znakud zarovnanych doprava

Jednotka - 3 znaky zarovnané doleva

Upozornéni:
Hodnoty tary jsou vZdy posilany v kalibracni jednotce.

36.4.4. Nastavit hodnotu tary
Syntaxe: UT_TARE CR LF, kde TARE — hodnota tary
Mozné odpovédi:

UT_OK CRLF - pfikaz byl dokonéen

UT_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale je momentalné nedosazitelny

ESCRLF - pfikaz nebyl pochopen (napf: nespravny format tary)
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Upozornéni:
UzZivejte teCky jako desetinné ¢arky v hodnotéach tary.

36.4.5. Odeslani stabilnich vysledk v zakladnich jednotkach

Syntaxe: SCR LF

Mozné odpovédi:

S ACRLF
S ECRLF

S ICR

LF

S ACRLF
MASS FRAME

- pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
- Casovy limit pro stabilni vysledek byl pfekroen

- pfikaz byl pochopen, ale nemuGze byt momentalné vykonan

- pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
- hodnota hmotnosti v zakladnich jednotkach je poslana zpét

Format ramecku:

2-3

4

5

7-15

16

17

18 | 19

20

21

mezera

stabilita

mezera

znak

hmotnost

mezera

jednotka

CR

LF

Priklad:

S CR LF — pocitaCovy piikaz
S _ A CR LF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

hodnotu hmotnosti v zakladni jednotce.

36.4.6. Okamzité poslani vysledkd v zakladnich jednotkach

Syntaxe: SI CR LF

Mozné odpovédi:

SI_ICRLF
MASS FRAME

8.5 g __ CRLF - pfikaz byl splnén, posle zpét

- pfikaz byl pochopen, ale nemuize byt momentalné vykonan

- hodnota hmotnosti v zakladnich jednotkach je poslana zpét

Format ramecku:

1|2

3

4

5

7-15

16

17

18

19

20

21

S ||

mezera

stabilita

mezera

znak

hmotnost

mezera

jednotka

CR

LF
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Priklad:
S| CR LF — pocitacovy pfikaz
Sl1_7 18.5_ kg _ CRLF - pfikaz byl splnén, posle okamzité

zpéThodnotu hmotnosti v zakladni jednotce.

36.4.7. Okamzité odeslani vysledkt ze vSech mustkl v zakladnich
jednotkach

Syntaxe: SIA CR LF

Mozné odpovédi:

SIA_ICRLF - pfikaz byl pfijat, ale nemGze byt momentalné vykonan
MASS FRAME ,,P1” CRLF

MASS FRAME ,,P2” CR LF - hodnoty hmotnosti v zakladnich jednotkach jsou
okamzité poslany zpét ze véech mustku

Format ramecku s hmotnosti pro pfislusny muistek

12 3 4 5 6 7-15 16 17 | 18 | 19 | 20 | 21
P | n | mezera | stabilita mezera | znak | hmotnost | mezera jednotka CR | LF
n - Cislo vaziciho mustku
hmotnost -9 znakl zarovnanych doprava
jednotka - 3 znaky zarovnané doleva
Priklad:

Predpokladame pfipojeni dvou vazicich mastkd do vahy.

S 1 A CR LF - po¢itaovy pfikaz
P1_ 2 118.5_g__CRLF
p2_ 36.2_kg_CRLF -pfikaz byl splnén, poSle zpét

hodnoty hmotnosti v zakladnich jednotkach z obou mustku.
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36.4.8. Odeslani stabilnich vysledkd v aktualnich jednotkach
Syntaxe: SU CR LF
Mozné odpovédi:

SU_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
SU_E CRLF - Casovy limit pro stabilni vysledek byl pfekroen
SU_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemulze byt momentalné vykonan

SU_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
MASS FRAME - hodnota hmotnosti v aktualnich jednotkach je poslana zpét

Format ramecku:

1] 2 3 4 5 6 7-15 16 17 ‘ 18 I 19 | 20 | 21
S | U | mezera | stabilita | mezera | znak | hmotnost | mezera jednotka CR | LF
Priklad:

S U CR LF — pocitaCovy pfikaz

S U _ A CR LF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

SU__ _-__172.135_N CR LF - pfikaz byl spInén, poSle zpét
hodnotu hmotnosti v soucasnych Jednotkach

36.4.9. Okamzité odeslani vysledku v aktualnich jednotkach
Syntaxe: SUI CR LF
Mozné odpovédi:

SUL_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemUze byt momentalné vykonan

MASS FRAME - hodnota hmotnosti v aktualnich jednotkach je okamzité
poslana zpét

Format ramecku:

1 2 3 4 5 6 7-15 16 17 ‘ 18 ’ 19 20 21

S| U | stabilita mezera | znak | hmotnost | mezera jednotka CR | LF
Priklad:
S U I CR LF - pocitaovy pfikaz
SUI?_-___58.237_kg_CRLF - pfikaz byl splnén, posle okamzité

zpét hodnotu hmotnosti v soucasnych jednotkéach
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36.4.10. Zapnuti pribézného pfenosu v zakladnich jednotkach

Syntaxe: C1 CR LF

Cl_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemUze byt momentalné vykonan

C1_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
MASS FRAME - hodnota hmotnosti v zakladnich jednotkach je okamzité
poslana zpét

Format ramecku:

1|2 3 4 5 6 7-15 16 17 | 18 ‘ 19 | 20 | 21
S | mezera | stabilita | mezera | znak | hmotnost | mezera jednotka CR | LF
36.4.11. Vypnuti prtibézného prenosu v zakladnich jednotkach
Syntaxe: CO CR LF
Mozné odpovédi:
CO_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemuGze byt momentalné vykonan
CO_ACRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
36.4.12. Zapnuti prabézného pfenosu v aktualnich jednotkach
Syntaxe: CU1 CR LF
Mozné odpovédi:
CUL_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemuze byt momentalné vykonan
CU1_A CRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se
MASS FRAME - hodnota hmotnosti v aktuélnich jednotkach je okamzité
poslana zpét
Format ramecku:
1|23 4 5 6 7-15 16 17 ‘ 18 ‘ 19 | 20 | 21
S U | stabilita mezera | znak | hmotnost | mezera | jednotka CR LF
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36.4.13. Vypnuti pribézného prenosu v aktualnich jednotkach
Syntaxe: CUO CR LF
Mozné odpovédi:

CUO_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nemGze byt momentalné vykonan
CUO_A CRLF - pfikaz byl pfijat a vyfizuje se

36.4.14. Nastavit nizsi prah
Syntaxe: DH_XXXXX CR LF, kde: XXXXX — format hmotnosti
Mozné odpovédi:

DH_OK CRLF - pfikaz byl proveden
ES CR LF - pfikaz nebyl pochopen (Spatny format hmotnosti)

36.4.15. Nastavit vys$si prah
Syntaxe: UH_XXXXX CR LF, kde: XXXXX — format hmotnosti
Mozné odpovédi:

UH_OK CR LF - pfikaz byl proveden
ES CR LF - pfikaz nebyl pochopen (Spatny format hmotnosti)

36.4.16. Nastavit nizsi prah
Syntaxe: ODH CR LF

MozZné odpovédi: DH_MASA CR LF — pfikaz byl proveden

Format ramecku:

1] 2 3 4-12 13 14 ‘ 15 ‘ 16 17 18 | 19
D | H | mezera | hmotnost | mezera jednotka mezera CR LF
Hmotnost - 9 znak( zarovnanych doprava

Jednotka - 3 znaky zarovnané doleva
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36.4.17. Zadat vys$si prah
Syntaxe: OUH CR LF

Mozné odpovédi: UH_MASA CR LF - pfikaz byl proveden

Format ramecku:

1|2 3 4-12 13 14 ‘ 15 ‘ 16 17 18 | 19
U | H | mezera | hmotnost | mezera jednotka mezera CR LF
Hmotnost - 9 znakl zarovnanych doprava

Jednotka - 3 znaky zarovnané doleva

36.4.18. Simulace stisknuti klavesy ENTER/PRINT
Syntaxe: SS CR LF

Poslani pfikazu SS CR LF do vahy zplsobi automatické uloZeni zpravy
vazeni do database a zaroven aktivuje stanoveny vzor pro tisk.

Upozornéni:

Pri zadéani pfikazu do vahy musi byt spinény vSechna kritéria pro tspésné
provedeni vaZeni, tj. kontrola vysledku, ustalena hmotnost, indikace, atd...

36.4.19. Zména mustku

Syntaxe: PN CR LF, kde N je €islo mastku (1 - 4)
Mozné odpovédi:

PN_OK CR - pfikaz byl proveden

LF

PN_ICRLF - pfikaz byl pochopen, ale nem{ze byt momentainé
vykonan

ES CRLF - pfikaz nebyl pochopen (napf. nespravné ¢islo muastku)
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36.4.20. Zaslat sériové Cislo vahy
Syntaxe: NB CR LF
Dostupné odpovédi:

NB_A_"x” CRLF - pfikaz pfijat, vrati sériové &islo
NB_I CRLF - command understood but not accessible at this moment

X — sériové Cislo vahy (vklada se mezi uvozovky)

Priklad:
NB CR LF - pfikaz pfijat, vrati sériové Cislo
NB_A_"123456" CR LF — sériové gislo vahy — 123456

36.4.21. Nastaveni hodnoty hmotnosti jednoho kusu

Syntaxe: SM_XXXXX CR LF, pfi€emz: _ - mezera, XXXXX — format hmotnosti

Dostupné odppovédi:
SM_OK CRLF - pfikaz pfijat
SM_ICRLF - pfikaz pfijat, ale momentalné neni k dispozici
(napf. jiny méd nez ,Pocitani kusi”)
ESCRLF - pfikaz nerozpoznan (nespravny format hmotnosti)
Upozornéni:

Prikaz je podporovany pouze pro mod pocitani kusu ,,Parts counting”.
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37. KOMUNIKACNI PROTOKOL MODBUS RTU

Tento komunikaéni protokol je detailné popsan ve specialnim manualu.
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38. SPOLUPRACE S PERIFERNIMI ZARIZENiMI
Vazici indikator mlze spolupracovat s nasledujicimi zafizenimi:

Pocitac,

Standartni tiskarna - KAFKA, EPSON,

Etiketovaci tiskarna - CITIZEN, ZEBRA,

Ctecka ID karet - CK-01,

PFidavny displej v nerezovém provedeni - WD- 4/3,
“Velkorozmérny” displej (2”) - WWG-2,

Ctecka &arovych kodu,

Externi tlaCitka PRINT, TARA, ZERO,

Jakékoliv dalSi periferni zafizeni s kompatibilnim ASCII protokolem.
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39. KOMUNIKACNI MODUL PROFIBUS

Tento komunikaéni protokol je detailné popsan ve specialnim manualu.
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40. SCHEMA ZAPOJENI KABELU

Upozornéni:
Standardni sitovy kabel — ,Ethernet" s konektory RJ45 na obou stranach.

COMPUTER SCALE
DBY/F DBO/F
Signals from SHELD O Signals from
computer 5 e fioreen SHESS g scale Kabel
pin2 - RxD I brown “ H yetow  3||° o pin2 - RxD L, -
pin3-TxD 3 zoion || T bomn—2[[° of| pin3-TxD vaha- pocitac¢
pin5-GND v v o 9|6 pin5- GND
(0]
solder side solder side
view Po1 08 view
PRINTER "KAFKA” SCALE
WM-560 (DIN5) DB9/F
Signas fom Kabel k tiskarné
Signals from scale
printer pin2 - RxD i
pint - RxD pin3 - TxD Kyoline
pin3 - GND pin5 - GND
solder side solder side
view P°1 36 view
PRINTER
“EPSON", “CITIZEN"
DB25/M
25 13
Signals from green .« fég?:ls o Kabel k tiskarné
printer in2 -
i || £ e | g -0 (CITIZEN, EPSON)
pin3 - RxD J U pin5 - GND
pin7 - GND
[5[— brown
14 v
solder side
O P01 51 view
solder side
view
DSUB15
(male)
Signals from scale
PUE7
celadon
1 - GNDIN TS ouT1
;::2 -ouT1 5 ;”:w it U2
pin3 - OUT2 ouT3
pin4 - COMM s
inS - 6V rown white. I
ping-INs s | Kabel 1/0
pin7 - IN3 black 1
ping - TxD2 |
ping - 5VDC green |
pin10 - GNDRS - pink 4
pin11 - IN2 1 =
pin12 - IN1 g
pin13 - RxD2
pin14 - OUT4
pin15 - OUT3 PT°1 28
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ZEBRAPRINTER

Signals from
Printer

pin2 - TxD
pin3 - RxD
pin5 - GND

DB9/F DB9/F
@) sHEWD 75
5 green green 5
° o ©°|[°
ol brown brown Z_5+ lo ©
g O yellow yellow 2 ]
1|l 2| S 9l
(©) ©)
solder side solder side
view P01 83 view
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Signals from
scale

pin2 - RxD
pin3 - TxD
pin5 - GND

Kabel k
tiskarné
ZEBRA



41. APPENDIX A — Proménné pro vytisky
41.1. Seznam proménnych
Upozornéni:

Kazda proménna musi byt uvedena ve sloZenych zavorkach, napr.: {x},
kde x je ¢islo proménné.

Seznam proménnych, pfistupnych v systému, pro definovani ve vzoru vytisk(
a Udajll zobrazenych v pracovnim ploSe displeje vahy:

Symbol | Popis

{oy ¥ Standartni tisk v kalibra&nich jednotkach
LY Standartni tisk v aktualnich jednotkach
{2} Datum

{3} Cas

{4} Datum a Cas

{5} Matematické funkce

{6} Hmotnost netto v aktualnich jednotkach
{7} Hmotnost netto v kalibracnich jednotkach
{8} Hmotnost brutto

{9} Téra

{10} Jednotka

{11} Kalibraéni jednotka

{12} Prah min

{13} Prah max

{14} Cislo série

{15} Statistika: Cislo

{16} Statistika: Celkem

{17} Statistika: Stfedni

{18} Statistika: Min

{19} Statistika: Max

{20} Paletova Statistika: Cislo

{21} Paletova Statistika: Celkem

{22} Paletova Statistika: Stfedni

{23} Paletova Statistika: Min

{24} Paletova Statistika: Max

{25} Hmotnost: Ib

{26} Kontrola vazeni

{27} Hodnota k placeni

{28} Hodnota kartonu

{29} Hodnota palety
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ggi g?dnote} brutto
o |'slo m’ustku
o V)I/robnl Cislo
o D|’Ilf}/ Ya’hy
o \Ffa%[C,I r'ozsah
oo Kg:ttr?:rl‘ 'ku’svu: I—’|motnost vzorku
o o |.vazen|: Hmotnost vzorku
o Paletov:d.SSta_nQartnl' odchylka
9 . Univerza']| 'tatlstlka: Standartni odchylka
0 = 'a'nl proménna
o ngtovef |.nformace
5 SISI.O s.erle
s Ht:]tlstlka: P(zc“:itadlo vazeni
an 0 otr’lost mustku
LT vihy
o ngtimr kusﬂ': Yelikost vzorku
a o _va .Statlstlka: Pocet vazeni
25— aitove Seatetha: 5.
atistika:

g(ﬁ Toelo Nézevlka. Suma brutto
= Produkt: Kod
= I;rodukt: EAN 13 kod
= Produkt: Hmotnost
= F)rodukt: Tara
= rodukt: Cena
= Produkt: Min
o . IZrodukt: Max
{59} P:ggzlli: I\P/léd s

: Pocet dni i
Eg(l)i Produkt: DPH A PAmest
@ zrodukt: Datum
6 . P;ogukt: Datum expirace
o . = odukt: Hustota
= F)rodukt: Slozeni
= |:)rodukt: Popis
= P;ggu::tf Spod,nl’ odchylka
5 F)mdu t: Horni odchylka
= i ukt: Kategorie
oo U%!vatel: Nazev
o U%!vatel: Kéd
@ B;:vatle: L’Jroveﬁ pristupu
o5 2 en|’. Nazev

aleni: Kéd
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{82} Baleni: Hmotnost

{85} Zakaznik: Nazev

{86} Zakaznik: Kod

{87} Zakaznik: ICO

{88} Zakaznik: Adresa

{89} Zakaznik: PSC

{90} Zakaznik: Mésto

{91} Zakaznik: Sleva

{100} Zprava z vazeni: Méfeni

{101} Filtr zpravy z vazeni: Datum zacatku
{102} Filtr zpravy z vazeni: Datum ukon&eni
{103} Filtr zpravy z vazeni: Produkt

{104} Filtr zpravy z vazeni: UZivatel

{105} Filtr zpravy z vazeni: Zakaznik

{106} Filtr zpravy z vazeni: Baleni

{107} Filtr zpravy z vazeni: Min

{108} Filtr zpravy z vazeni: Max

{109} Filtr zpravy z vazeni: Cislo série

{110} Filtr zpravy z vazeni: Cislo série

{111} Filtr zpravy z vazeni: Sklad odbératele
{112} Filtr zpravy z vazeni: Sklad dodavatele
{113} Filtr zpravy z vazeni: Kontrola vazeni
{114} Filtr zpravy z vazeni: Cislo mlstku
{115} Zprava z vazeni: PoCet vazZeni

{116} Zprava z vazeni: Celkovy pocet vazeni
{117} Zprava z vazeni: Hodnota k placeni
{118} Zprava z vazeni: Hodnota brutto
{119} Zprava z vazeni: Stfedni

{120} Zprava z vazeni: Min

{121} Zprava z vazeni: Max

{130} Sklad dodavatele: Nazev

{131} Sklad dodavatele: Kod

{132} Sklad dodavatele: Popis

{135} Sklad odbératele: Nazev

{136} Sklad odbératele: Kéd

{137} Sklad odbératele: Popis

{140} Hmotnost netto v kalibranich jednotkach: Celkem
{141} Pfidavny displej: WD

{142} PFidavny displej: WWG

{143} Hex

{144} Hex UTF-8

{145} Hmotnost na aktualnim muistku

{146} Hmotnost brutto v aktualnich jednotkach

213




{147}

Tara v aktualnich jednotkach

{148} Pfidavny displej: PUE7

{149} IP Adresa

{155} Hustota: Datum zacgatku

{156} Hustota: Datum ukon&eni

{157} Hustota: Metoda

{158} Hustota: Referencni kapalina
{159} Hustota: Hustota referenéni kapaliny
{160} Hustota: Teplota

{161} Hustota: Objem norniku

{162} Hustota

{163} Hustota: Jednotka

{164} Cislo vzorku

{165} Hustota: Vazeni 1

{166} Hustota: Vazeni 2

{167} Hustota: Vazeni 3

{168} Hustota: Objem

{169} Hustota: Hmotnost pyknometru
{170} Hustota: Hustota pyknometru
{175} Proces dézovani: Nazev

{176} Proces dézovani: Kod

{177} Proces dozovani: Cislo cyklu
{178} Proces dézovani: Pocet cyklu
{180} Zprava z dézovani: Datum zaCatku
{181} Zprava z dozovani: Datum ukon&eni
{182} Zprava z dozovani: Vysledek
{183} Zprava z dézovani: PoCet vazeni
{184} Zprava z dézovani: Celkem

{185} Zprava z dézovani: Méfeni

{186} Mé&feni: Nominalni hmotnost

{187} MérFeni: Rozdil

{205} Zaznam o kalibraci: Nominalni hmotnost
{206} Zaznam o kalibraci: Cislo mistku
{209} Vozidlo: Uzivatel

{210} Vozidlo: Nazev

{211} Vozidlo: Kéd

{212} Vozidlo: Popis

{213} Vézeni vozidel: Datum zaCatku
{214} Vazeni vozidel: Datum ukonceni
{215} VéazZeni vozidel: Vstupni hmotnost
{216} Vazeni vozidel: Vystupni hmotnost
{217} Vazeni vozidel: Nalozit hmotnost
{218} VézZeni vozidel: Typ transakce
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{219} Vazeni vozidel: Stav

{220} Receptura: Nazev

{221} Receptura: Kod

{222} Receptura: Cislo cyklu

{223} Receptura: Pocet cykli

{224} Receptura: Postup procesu

{225} Receptura: Postup procesu v %

{226} Receptura: Nazev ingredience

{227} Receptura: Rozdil

{228} Receptura: Porce

{229} Receptura: Nominalni hmotnost
{230} Receptura: Cislo aktualni ingredience
{231} Receptura: Pocet ingredienci

{232} Receptura: Cislo aktualni $arze

{233} Receptura: Pocet Sarzi

{234} Receptura: Status

{235} Receptura: Spodni odchylka

{236} Receptura: Horni odchylka

{237} Receptura: Kod ingredience

{240} Zprava z receptury: Datum zacatku
{241} Zprava z receptury: Datum ukonéeni
{242} Zprava z receptury: Vysledek

{243} Zprava z receptury: PocCet vazeni

{244} Zprava z receptury: Celkem

{245} Zprava z receptury: Méfeni

{246} Mé&feni: Nominalni hmotnost

{247} | M&feni: Rozdil

{248} Zprava z receptury: Kéd ingredience

{260} Zprava HBZ: Cislo série

{261} Zprava HBZ: Datum zacatku

{262} Zprava HBZ: Datum ukon&eni

{263} Zprava HBZ: Vysledek

{264} Zprava HBZ: Pocet davek

{265} Zprava HBZ: Pocet vazeni

{266} Zprava HBZ: Prah chyby T1

{267} Zprava HBZ: Prah chyby 2T1

{268} Zprava HBZ: Pocet chyb T1

{269} Zprava HBZ: Pripustny pocet chyb T1

{270} Zprava HBZ: Pocet chyb 2T1
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{271} Zprava HBZ: Celkem
{272} Zprava HBZ: Min
{273} Zprava HBZ: Max
{274} Zprava HBZ: Stfedni

{275} Zprava HBZ:

Limit priméru

{276} Zprava HBZ:

Standardni odchylka

{277} Zprava HBZ: Méfeni
{278} Zprava HBZ: Jednotka
{279} Zprava HBZ: Cislo zpravy

{280} Zprava HBZ:

Hodnota T1 chyby [ + ]

{281} Zprava HBZ:

Hodnota 2T1 chyby [ + ]

{282} Zprava HBZ:

Podet T1 chyb [ +]

{283} Zprava HBZ:

PFipustny po€et T1 chyb [ + ]

{284} Zprava HBZ:

Pocet 2T1 chyb [ +]

{285} Zprava HBZ:

PFipustny po¢et 2T1 chyb

{286} | zprava HBZ:

Pripustny pocet 2T1 chyb [ + ]

{287} Zprava HBZ:

Navigacni lista

{288} Zprava HBZ:

Kvalifikaéni pocet T1 chyb

{289} Zprava HBZ:

Tara

{290} Zprava HBZ:

Pramérny limit hodnoty [ + ]

{291} Zprava HBZ:

Poznamka

{295} Zprava primeérné tary: Datum

{296} Zprava prumérné tary: Vysledek

{297} Zprava primérné tary: Standartni odchylka

{298} Zprava primérné tary: 0.25 T1

{299} Zprava primerné tary: Pocet vazeni

{300} Zprava primeérné tary: Méreni

{301} Zprava pramérné tary: Cislo zpravy

{302} Zprava prumérné tary: Primérna tara

{303} Zprava primeérné tary: Poznamka
Upozornéni:

1) Proménné {0} a {1} jsou ukonc¢eny znaky CR LF, tj. kurzor je
nasledné posunut na zacatek dal$iho fadku jako vychozi,

2) V pripadé proménné {39} je kaZzda pozice z databaze (1,2-n)
naformatovana jako: Pozice 1 - {39:1}, Pozice 2 - {39:2}, atd.

3) Proménné, které nesdili ,,Standardni software”,
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4) V pripadé proménné {64}, je kazdy radek (L1-Ln) formatovan
podle vzoru: Radek 1 - {64:L1}, Radek 2 - {64:L2}, atd.
41.2. Formatovani proménnych

Uzivatel muze formatovat Cisla, texty a datum proménnych uréenych pro
zobrazovani na displeji nebo tisk.

Razné prikazy pro formatovani:

Zarovnani vlevo,
Zarovnani vpravo,
Nastaveni poctu znak pro tisk / dislpe;j,

Stanoveni poctu Eiselnych pozic pro ¢iselné proménné,
Formatovani datumu a €asu,

e Formatovani €iselnych proménnych pro EAN13 kody,
e Formatovani ¢iselnych proménnych a udaji pro EAN128/GS1-128 kddy.

Znaky formatovani:

Znak | Popis Priklad
, Oddéleni proménnych v ramci fetézce {7,10} — Netto hmotnost v kalibracnich
formatu jednotce zaznamenana v fetézci o 10-ti
znacich, zarovnano vpravo.

- Znaménko minus nebo zarovnani vlevo {7,-10} - Netto hmotnost v kalibra¢nich
jednotce zaznamenana v fetézci o 10-ti
znacich, zarovnano vlevo

Formatovani hodnot nebo oddéleni {7:0.000} — Netto hmotnost v kalibra¢nich
hodin, minut a sekund jednotce. Vzdy se tfemi desetinnymi
misty;
{3:hh:mm:ss} — Format €asu : hodiny :
minuty : sekundy
Prvni tecka v fetézci formatu uréuje {55:0.00} — Jednotkova cena se dvémi
umisténi desetinné Carky ve desetinnymi misty;
formatované hodnoté; jakékoliv dalSi {17:0.0000} — Pramérna hodnota z vazeni
teCkové znaky jsou ignorovany se Ctyfmi desetinnymi misty;

F Cislo je prfevedeno do fetézce formatu {7:F2} — Netto hmotnost v kalibra¢ni

"-ddd.ddd..." kde kazdé “d” znadi Cislici jednotce se dvémi desetinnymi misty.

(0-9). Retézec zadina znaménkem {7,9:F2} - Netto hmotnost v kalibraéni

minus, jestlize je Cislo negativni. jednotce se dvémi desetinnymi misty v
fetézci o 9-ti znacich, zarovnano vpravo.

\Y Formatovani hmotnosti a odvozenych {7:Vv6.3} — Netto hmotnost pro EAN13 (6-

veli¢in hmotnosti pro kdd EAN13 znaku kodu) se tfemi desetinnymi misty
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T Formatovani hmotnosti a odvozenych {7:76.3} — Netto hmotnost pro EAN128
veli¢in hmotnosti pro kéd EAN128 /GS1-128 se dvémi desetinnymi misty
/ Znak pro oddéleni dnd, mésicl a rokd | {2:yy/MM/dd} — Aktualni datum formatovano

jako: rok - mésic - den, kde yy pfedstavuje
dvé koncové Cislice roku.

\ LZruseni” - znak odebirajici funkci {2:yyVMM\V/dd} — Aktualni datum
formatovani z dalSiho znaku, aby formatovano jako: rok / mésic / den;
mohl byt pouzit jako text {2:yy\:MM\:dd} — Aktualni datum

formatovano jako: rok : mésic : den. V
pripadé potreby uziti znaku ,,\”” zapiste funkci

jako “W".

Priklady formatu:
Symbol Popis
{7:v6.3} Netto hmotnost pro EAN 13 (6-znakovy kod)
{7:v7.3} Netto hmotnost pro EAN 13 (7-znakovy kod)
{27:v6.3} Netto cena pro EAN 13 (6-znakovy kod)
{27:v7.3} Netto cena pro EAN 13 (7-znakovy kod)
{7:76.3} Netto hmotnost pro EAN 128/GS1-128
{16:76.3} Kartonova netto hmotnost pro EAN 128/GS1-128
{21:76.3} Paletova netto hmotnost pro EAN 128/GS1-128
{25:76.3} Netto hmotnost v Ib pro EAN 128/GS1-128
{8:76.3} Brutto hmotnost pro EAN 128/GS1-128
{55:T6} Cena produktu pro EAN 128/GS1-128
{2:yyMMdd} Datum pro EAN 128/GS1-128
{61:yyMMdd} Datum produktu pro EAN 128/GS1-128
{62:yyMMdd} Datum expirace pro EAN 128/GS1-128
{16:v6.3} Kartonova netto hmotnost pro EAN 13 (6-znakovy kod)
{16:v7.3} Kartonova netto hmotnost pro EAN 13 (7-znakovy kod)
{28:v6.3} Celkova/kartonova cena pro EAN 13 (6-znakovy kod)
{28:v7.3} Celkova/kartonova cena pro EAN 13 (7-znakovy kod)
{21:v6.3} Paletova netto hmotnost EAN 13 (6-znakovy kod)
{21:v7.3} Paletova netto hmotnost EAN 13 (7-znakovy kod)
{29:v6.3} Celkova/paletova cena pro EAN 13 (6-znakovy kéd)
{29:v7.3} Celkova/paletova cena pro EAN 13 (7-znakovy kéd)
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41.3. Matematické funkce

Rozsifena funkénost matematickych funkci s uzitim proménnych <{5}
Matematické funkce> umozriuje provadeéni volitelnych Ciselnych operaci a
promeénnych k dispozici na seznamu. Zakladnimi matematickymi funkcemi
jsou:

Scitani (+)

Odegitani (-)

Nasobeni (*)

Déleni (/)

Dodatecna funk&nost poskytuje pouzivani poditani existujicich proménnych,
¢imz pak umoznuje ziskani hmotnost z vybraného vaziciho mustku, a
zaroven i jeho zpracovani danym zpusobem.

Priklad:
{5: ([43:1] + [43:2])) | 2}

VySe zminéna aplikace proménné <{43} Hmotnost mistku> zpUsobuje
ziskavani hmotnosti z vaziciho mastku uréené ve formatu (:1 a :2), dale pak
jejich déleni 2, které umoznuje vzit primérnou hmotnost z obou vazicich
mustk(. Pouzivani zavorek umoznuje provadéni operace v pozadovaném
poradi a v souladu se z&kladnimi matematickymi pravidly.

Upozornéni:
Proménné ve struktufe matematickych operaci jsou vyznaceny hranatymi
zavorkami [ ], ne jak u pfedchozich ve sloZzenych zavorkach { }.

Dodatecné, uzivatel mize pouzit rozsifené funkce umoznujici rozsifené
zpusoby Upravy udaji. Rozsifené funkce jsou pouzity ve formé textového
Stitku a zalozek v zavorkach:

round (Ciselna hodnota, pfesnost zaokrouhlenim (Cislo)) -zaokrouhlovani
abs (Ciselnd hodnota) — absolutni hodnota

sin (Ciselna hodnota) - sinus

cos (Ciselna hodnota) - cosinus

tan (Ciselna hodnota) - tangens

sqgrt (€iselna hodnota) — druha odmocnina

pow (&iselna hodnota, power base (Cislo)) - power

log (Ciselna hodnota) — logaritmus

log10 (€iselna hodnota) — logaritmicky zéklad 10
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Upozornéni:
Ciselna hodnota je chapana jako libovolné ¢&islo nebo jako libovolna
matematicka operace, ktera vraci ¢iselnou hodnotu.

Jsou zde dodate¢né funkce, které modifikuji textovou hodnotu, a které také
muzou provadét Ciselné operace, které jsou skryté v textu:

e remove (“textova hodnota”, plvodni umisténi (Cislo), pocet znaku
uréenych k odstranéni (Cislo)) — vysledek je zbytek po vymazani ¢asti
textové hodnoty od pocateéniho bodu do daného poctu znaku. V
pfipadé, ze tfeti parameter neni specifikovan, textova hodnota bude
vymazana az po konec.

e substring (“textova hodnota” plvodni umisténi (Cislo), pocet znaki
urcenych ke kopirovani (Cislo)) — vysledek je zkopirovana textova
hodnota od pocate¢niho bodu do poétu znakl uréenych ke kopirovani. V
pfipadé, Ze tfeti parameter neni specifikovan, textova hodnota bude
zkopirovana az po konec.

o tolower (“textova hodnota”) — vysledek je kompletni textova hodnota s
malymi pismeny.

o toupper (“textova hodnota”) — vysledek je kompletni textova hodnota s
velkymi pismeny.

o replace (“textova hodnota”, stary text, novy text) — vysledek je text s
nahrazenymi pismeny v ¢asti textu danym druhym a tfetim parametrem.

Upozornéni:
Textové hodnoty jsou dény do uvozovek “ .

Priklady:

remove (“Text sample”,11) — vysledek této operace je textova hodnota s
malymi pismeny: “Vzor textu”.

toupper (“Text sample”) — vysledek této operace je textova hodnota s
velkymi pismeny: “VZOR TEXTU”.

replace (“Text sample”, “text ”, “text”) - vysledek této operace je vraceni
textové hodnoty.

replace (”2.000”,70”,”1”) - vysledek této operace je textova hodnota “2.111”.
Hodnota maze byt pouzita pro standartni matematické vypocty, kdy to mize
byt konvertovano “za chodu” v pfipadé, Ze to operace pozaduje.
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42. APPENDIX B — funkce funkénich tlacitek

Nazev funkce

Ikona
ENTER/TISK
O Nulovat
[j Tarovat
@ VloZit taru
Parametry

.
Q

e

Mistni parametry

@

3
&

Nastavit MIN a MAX

Statistika (kartonova) : Tisk a nula

Statistika (kartonova) : Tisk

Be| O | R,

Statistika (kartonova) : Nula

™
™

&

Statistika (paletova) : Tisk a nula

™
™

Statistika (paletova) : Tisk

Statistika (paletovda) : Nula

Editace Cisla série

- -
Ny
B
M

&N Bk

Editace Cisla série
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Start

Stop

Vyberte uZivatele

Vyberte uzivatele podle jména

Vyberte uZivatele podle kodu

Vyberte produkt

8BS (6% &

Vyberte produkt podle nazvu

D
5] (<

Vyberte produkt podle kédu

Vyberte baleni

Vyberte baleni podle jména

Vyberte baleni podle kédu

Vyberte zakaznika

Vyberte zakaznika projektu podle jména

Vyberte zakaznika projektu podle kédu

Vyberte sklad dodavatele

2% BB D%

Vyberte sklad dodavatele podle kodu

4l

Vyberte sklad odbératele
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Start

Stop

Vyberte uZivatele

Vyberte uzivatele podle jména

Vyberte uZivatele podle kodu

Vyberte produkt

Vyberte produkt podle nazvu

%% o6) |

Vyberte produkt podle kédu

Vyberte baleni

Vyberte baleni podle kédu

Vyberte zakaznika

Vyberte zakaznika projektu podle kodu

Vyberte sklad dodavatele

% Vyberte zakaznika projektu podle jména

@ Vyberte baleni podle jména

Vyberte sklad dodavatele podle kodu

® Vyberte sklad odbératele
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§

Upravit univerzalni proménnou 4

§

Upravit univerzalni proménnou 5

Vyberte vozidlo *

L

Vyberte vozidlo podle nazvu *

Vyberte vozidlo podle kédu *

I

%

Vyberte transakci *

|
P

<%==% | Zadejte vstupni transakci *

—

55 | Zadejte vystupni transakci *

=

~ @ | voorte dozovact
25 yberte dézovaci proces

-~ . . .
= Vyberte dézovaci process podle jména
[ )

-=Q

Vyberte dézovaci process podle kdédu

Vyberte recepturu

Vyberte recepturu podle nazvu

e

Vyberte recepturu podle kédu

o

Ingredience

&

Urcete hustotu kapaliny

Urcete hustoty pevné latky

| V=]

Urcete hustotu pyknometru

B

Urcete hustotu poérovité struktury

Editovat pocCet etiket
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f Editovat pocet kartonovych etiket

=3
i Editovat pocet paletovych etiket

‘. ! Vytisknout obrazovku

*) — Funkce programovatelnych tlacitek (klaves) nesouvisi se “Standardnim
softwarem”.
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43. APPENDIX C - vzor etikety
Vzor etikety mlze byt vytvofen dvéma zpUsoby:

e Formatovanim pomoci proménnych pfimo v terminalu,

e Vzory etiket tvofime za pomoci pocitatového programu EDYTOR
ETYKIET R0O2. Vytvofeny vzor ukladame jako etiketu s pfiponou *.Ib na
flash disk, pfipojeny k terminalu vahy. Nakonec pfeneseme soubor do
databaze vahy.

Jakmile je etiketa v databazi, mlze byt vyuzita pro produkt nebo/a zakaznika
v modu etiketovani.

43.1. Vytvoreni etikety v indikatoru

Postup:
e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 30 manualu,

e,

e Vstupte do < = Etikety> a stisknéte pozadovanou polozku,

e Po otvieni se zobrazi pole pro editaci < Vzor etikety> spolu s virtualni
klavesnici,

¢ Modifikace existujicich vzoru etiket je mozna pomoci pfikazu z listu
proménnych, pfistupném po stisknuti klavesy @D

o Zmény potvrdte stisknutim klavesy ’Zl

Upozornéni:
Ve spodni casti displeje jsou dodatecné klavesy, které mizete vyuZit pfi
vytvafeni (modifikaci) etikety:

Virtualni klavesnice zapnuta/vypnuta

Nacist vzor etikety ze souboru *.Ib (viz kapitola 42.3)

Ulozeni vzoru pro tisk do souboru s koncovkou *.Ib (moznost je
dostupna pokud je pfipojené prenosné ulozisté dat do portu vahy)

Nastaveni proménnych z nabidky (inventaf proménnych najdete v
casti APPENDIX A manualu)

HAE I L L

Smazani editovaného pole
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43.2. Vytvoreni etikety na PC

Priklad:

Vytvofime a nastavime ve vaze vzor odpovidajici nasledujici etiketé:

PORK CHARCUTERIE SMITH&SMITH Ltd

2008-07-30 15:24:50
Loin pork

Net weight:  2.500 kg
Price/1kg:  16.00 zt
Amount: 40.00 zt

2365490025009

Upozornéni:

Instalaéni program EDYTOR ETYKIET RO2 je mozZno stahnou na webovych
strankach: www.radwag.com. V oddéleni: Products / Measuring indicators /
PUE 7.

Postup:
1. Zapnéte program LABEL EDITOR R02, poté se zobrazi nasledujici
okno:
£¥ Label Editor RO2 EEX

File Edit Preview Configuration Tools  Info

I kEH N % .:J-u';]g“\ o | 100% 'JgTrueType > Arial Sk -~ | B I]
Pal 4% |fe | e 0T |G B (B g% k@

A

Basic

»

\j{x & ﬂ Variable
A Line
] Frame
2 Id  Name Details
m” | Barcode

Image
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Upozornéni:

Pred zahajenim tvorby etikety musi byt nastaveny parametry etikety a
tiskarny. Postup pro vytvareni novych projektu Ize najit v instruktaznim
manualu ,Label Editor R02% ktery je pfistupny v menu programu: ,Info /
Manual*.

2. Pro vloZeni textu na etiketu vyberte <Abc Text> ze seznamu a kliknéte
na pracovni plochu etikety. Zobrazi se okno <Nastaveni textového

pole>:

B Text field settings EEX
Location Size : Orientation
X: [‘Iﬁ mm Wwidth: mm @® Standad O Down
i ﬁé] mm Height: I—N ] mm O Up O Reversed
Font
‘TlueType v‘ lAriaI v/ ‘B v‘ B I Id: |50

3. Ve spodni ¢asti okna vpiSte pozadovany text, napf.. PORK
CHARCUTERIE SMITH&SMITH Ltd, a pro potvrzeni stisknéte 2|,
nasledné je text automaticky vloZen na etiketu,

4. Pro pfidani proménné na etiketu vyberte <[xx}] Proménna> ze seznamu
a kliknéte na pracovni prostor etikety, zobrazi se okno <Nastaveni

proménné>:

Variable settings Q@@
Locaiion Size Orientation
X 3‘711.7974 mm Width: | mm ® Standard O Down
2 }gzﬁ mm Height: l mm QO Up O Reversed
Font
‘TrueType v} ‘Arial v| ‘8 v‘ B I Id: {50
Variable
[ Static text v ‘
[ Moving upwards ] [ Moving downwards ] [ Insert ] [ Delete ]

Codes Formatter Value Name
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ul

. Z nabidky <Proménna> vyberte proménnou typu ,,4 Datum a ¢as” a

stisknéte , nasledné je proménna pfifazena do seznamu
proménnych

6. Potvrdte proménnou stisknutim tlacitka , nasledné je proménna
automaticky pfifazena na etiketu

7. Timto zpusobem umistéte na etiketu dal$i pozadované proménné,

8. Pro vlozeni obrazku na etiketu vyberte < | Obrazek> ze seznamu a
kliknéte na pracovni prostor etikety, zobrazi se okno <Otev¥it>:

W4 Open Li_E-J
() [ ] « Desktop » EER02.0.0014 » Bmp ~ [ 4 |[ Search Emp Pl
Organize v Mew folder =+ 0 @

Bl Desktop i
i Downlosds
£| My Documents
NET
5] Recent Places
| () b (RlLbrnp [TH b
5 Libraries 3 N
= Documents

& Music —
e i 5 R inwis
B Videos

Arrow,bmp Tron,bmp Logo.bmp

File name: + [image Files (“bmp) -

9. Vyberte obrazek a stisknéte <Open>, nasledné je obradzek umistén na
etiketé

Upozornéni:

Grafické obrazky umisténé na etiketé budou tisknuty az po zaslani
vzorové grafiky do paméti tiskarny. Je to popsano v instruktaznim manualu
LLabel Editor RO2” pristupny v menu programu ,Info / Manual®.

10. Pro vloZeni ¢arového kédu na etiketu vyberte <”|||”||” Carovy kod> a
kliknéte na pracovni prostor etikety, zobrazi se okno <Nastaveni
¢arového koédu>:
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11.

12.

13.

14.

15.

[ Barcode settings Q@@

Location Size Orientation

X [13.25 mm Wwidth: S5 m () Standard O Down

Y ﬁiés mm Height: ﬁ1-25 mm O Up O Reversed
Barcode

|1D v | [Eant3 v|
Line width

Thick: 12 v Narrow: §2 v‘
Wariable
l Static text v ‘
[ Moving upwards ” Moving downwards ][ Insert ][ Delete ]

Codes Formatter Value Name

|

Vyberte <Carovy kéd> z nabidky napf.: EAN-13.

Vyberte z nabidky <Proménna> polozku ,7 Netto hmotnost v

nastavenych jednotkach” a stisknéte , nasledné je
promnénna umisténa v tabulce proménnych, viz vyse.

Ve sloupci <Format> vpiste: V6.3 (hmotnost v EAN13 jako 6-Ciselny
kdd se tfemi misty za desetinnou Carkou).

Potvrdte vloZenou poloZku stisknutim , nasledné je ¢arovy kod
automaticky umistén na etiketu

Ulozte vytvofeny vzor vybérem z menu ,,Soubor / Export *.Ib”.

Upozornéni:

Ulozeny vzor etikety v souboru s pfiponou*.lb je needitovatelny. Profo se
doporuceje dodateéné uloZeni etikety s priponou *.lab (menu programu:
Soubor / Ulozit jako...) pro pouziti/editovani navrzeni etikety v budoucnu
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43.3. Ulozeni vzoru etiket

Postup:

e Vzor etikety *.Ib vytvofeny v EDYTOR ETYKIET RO2 ulozte na flash
disk,

¢ P¥ipojte flash disk do USB konektoru indikatoru,

e Vstupte do: n / @Databéze /

pozadovanou polozku,

" Etikety” a stisknéte na

e Vstupte do < Vzory etiket>, a zobrazi se pole pro editaci spolu s
virtualni klavesnici,

e Stisknéte @ﬁ pro otevieni okna zobrazujiciho soubory na flash disku,

e Vyberte pozadovany *.Ib soubor. Ten se automaticky otevie v okné pro
editaci,

e Zmeény potvrdte stisknutim klavesy ’Zl

Upozornéni:

Neni-li flash disk rozpoznan, systémové tlalitko @fﬁ nebude aktivni.

43.4. Prirazeni etikety produktu

Postup:
e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 33 manualu,

e Vstupte do <@ Produkty> a stiknéte pozadovanou polozku.
e Vstupte do <~ = Etiketa>, otevie se databaze etiket,

o Vyberte etiketu, kterou program nasledné automaticky pfifadi k produktu.
43.5. Prirazeni etikety zakaznikovi

Postup:
e Vstupte do <@Databéze> podle kapitoly 33 manualu,

e Vstupte do < Zakaznici> a stisknéte pozadovanou polozku,

e Vstupte do <~ Etiketa>, otevie se databaze etiket,
o Vyberte etiketu, kterou program nasledné automaticky pfifadi k
zakaznikovi
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43.6. Tisk etiket

Postup:

e V hlavnim okné programu vyberte produkt (tlacitko _)

nebo zadavatele projektu (tladitko “) ktery ma pfifazenou etiketu,
o Polozte zatez na vazni misku a vyCkejte do stabilizace - m_a, nésledné
-l

stisknéte tlacitko
o Etiketa bude vytisténa na etiketovaci tiskarné pfipojené k vaze.
Upozornéni:

1. Etiketa muzZe byt prifazena k produktu nebo/a zadavateli projektu. Po
i
stisknuti se zahaji tisk zvolené etikety na pfipojené tiskarné.

2. Uzivatel muze provést testovaci tisk — viz kapitola 33.5 manualu
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44. APPENDIX D — nastaveni tiskarny citizen

Prenosova rychlost : 9600b/sec

Kontrola parity : Ne
Pocet data bita : 8hbit
Pocet stop bitl ;1 bit
Flow kontrola : Ne

IEEE 1284 : Zapnuty

Informace vytisknuté tiskarnou pfipojenou pfes RS232:

RS-232C Prenosova rychlost  : 9600bps

RS-232C Parita : Zadna
RS-232C Délka : 8 bit
RS-232C Stop bity 1 bit
RS-232C X-ON :Ne

IEEE 1284 : Zapnuty

Nastaveni tiskaren (CITIZEN) a jejich tisku naleznete v manualu tiskarny,
ktery vyrobce pfidava ke kazdému vyrobku nebo prezentuje na svych
webovych strankach.

45. APPENDIX E — NASTAVENI TISKARNY ZEBRA

Pfenosova rychlost — 9600b/sec
Kontrola parity — Ne

Pocet data bitl — 8bit

Pocet stop bith — 1 bit

Informace vytisknuté tiskarnou pfipojenou pfes RS232:
Sériovy port: 96, N, 8, 1
Nastaveni tiskaren (CITIZEN - Eltron) a jejich tisku naleznete v manualu

tiskarny, ktery vyrobce pfidava ke kazdému vyrobku, nebo prezentuje na
svych webovych strankach.
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. APPENDIX F — Komunikace se ¢teckou ¢arového kodu

Pro komunikaci se ¢teCkou ¢atovych kodl uzivda RADWAG rozhrani
RS232 a simplex pfenosu (jednosmérny) bez handshaku. Pfenos
probiha pouze po dvou kabelech. Cte¢ky musi byt vybaveny rozhranim,
vyfazujicim hardware i software handshaku.

Indikator i CteCka maji moznost nastaveni parametrd prfenosu. Obé
zafizeni zaroven pozaduji stejné nastaveni parametr(l: prenosova
rychlost, poCet data bitl, kontrola parity, stop bity. napf. 9600,8,N,1 —
pfenos. rychlost 9600 bit/s, data 8-bits, no parity control, 1 stop bit.

Ctecky &arovych kédd mohou krom predpokladaného &arového kédu
zaslat i dodateCnou informaci napf.: symboliku (typ ¢arového kédu).
DoporuCuje se “znemoznit” tuto funkci, jelikoZz zafizeni ani software
RADWAG nepodporuje zasilani dodate¢nych informaci.

Nékteré systtmy RADWAG mohou vynechat nepodstatné informace
uzitim parametru, ktery oznacuje zacatek a délku kodu potiebného pro
jeho analyzu.

Pro pfijem informaci zafizenim RADWAG je vyzadovan specialni
protokol. Je tfeba nastavit vhodné hodnoty pro Pfedpona a Pripona.
Prefix — jeden byte 01 hexadecimalné, suffix jeden byte 0D
hexadecimalné.

VétSina cCteCek carovych kodl umoziuje/znemozfiuje snimani jiné
symboliky (typu ¢arovych kédu).

Programovani Cte¢ky se provadi snimanim specialnich ¢arovych kodu
nebo uZitim externiho softwarového zafizeni.

Cte¢ky prodavané se systémy RADWAG jsou vzdy nastavené podle
vy8e zminovanych pravidel.

Ctecka bez
pozadavku — prace | Typ kédu
v ASCII formatu

Ctecka s pozadavkem prefix a
suffix v hexadecimalnim formatu

01 30303231303132360D 00210126 EAN-8

01 303132333435 36373839 0D 0123456789 20of 5

01 43 4F 44 45 20 33 39 20 54 45 53 54 0D CODE 39 TEST CODE 39
01313130313233343536373839310D 1101234567891 EAN-13
01 43 6F 64 65 20 31 32 38 20 54 65 73 74 0D CODE 128 Test CODE 128

234



47. APPENDIX G - po¢itacovy Program ,,ViewerKTP”

Cilem pocitacového programu ,,ViewerKTP” je zobrazovani a tisknuti zprav z
kontrolnich a primernych tarovacich testu.

Upozornéni:
Instalaéni soubor "ViewerKTP" je na CD, ktery je soucasti vyrobku.

Postup:
e Spuste pocitaCovy program ,,ViewerKTP”. Otevie se nasledujici
okno:
B Viewer KTP [1.0.1.0] Q@@

Plik  Widok  Pomoc
== NS | | |

Kontrole

Plik: | Ilog¢ rekordéw:

Funkce tlacitek:

% Otevie databazi kontrolnich nebo pramérnych tar
= Tisk zpravy

4, Zobrazeni zpravy

I Posune se o jednu zpravu v seznamu dolu

4 Posune se o jednu zpravu v seznamu nahor(l

Fl  Posune se posledni zpravu

I4  Posune se na prvni zpravu
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e Kliknéte na Lj, potom se zobrazi okno <Open>, ve kterém je
pozadovana database umisténa (pfipona *.tdb),

e Oznacte zpravu a kliknéte na ,

e Program se automaticky vrati do hlavniho okna a v poli <Tests>
je seznam zprav zobrazen:

£ Viewer KTP [1.0.1.0] Q@@

Plik  Widok  Pomoc

Hie= A= NSNS g 23| b M|
| Kontrole

» P 0
RAPORT Z KONTROLI NR Z2/02/10/09/15/15
RAPORT Z KONTROLI NR U/20/11/08/07/08

File: F:iKontrole_236590.tdb | Number of records: 3

e Vytisknéte oznacenou zpravu pomoci pfipojené tiskarny kliknutim
=]
na =,

e Pfiklinuti na 2 se zobrazi vybrana zprava.
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